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Effizienter

Effizienz ist Wirtschaftlichkeit und Produktivitiit, Schnelligkeit und Zuver-
lissigkeit, Flexibilitdt und Ressourcenschutz, Know-how und Erfahrung.

Kurz: Effizienz ist das zentrale Anliegen der Spanntechnik von SCHUNK.

Um schneller und flexibler zu produzieren, entscheiden sich tiiglich
Unternehmen in der Metallbearbeitung fiir SCHUNK-Produkte. Fiir dieses

Vertraven bedanken wir uns.

Als Kompetenzfishrer fiir Spanntechnik und Greifsysteme weltweit wissen
wir, wo die Potenziale fiir effiziente Losungen liegen und wie sie erschlossen
werden. Als Partner fiir die Werkzeug- und Werkstiickspannung steigern wir
damit Ihre Wirtschaftlichkeit und stiirken lhre Marktposition.

Entdecken Sie neuve Losungen fiir aktuelle Anforderungen in der Bearbei-
tung. Vertraven Sie auf die Kompetenz unserer Entwicklungsteams, unserer
Spezialisten und Fachberater. Und profitieren Sie von der Dynamik und dem

Ideenreichtum eines innovativen Familienunternehmens.

[hre Familie Schunk
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Heinz-Dieter Schunk Kristina I. Schunk

More efficient

Efficiency is economy and productivity, speed and reliability, flexibility and
the conservation of resources, know-how and experience. In short: Efficiency
is the main focus of clamping technology from SCHUNK.

Every day, companies in the metalworking industry opt for SCHUNK products
in order fo be able to speed up production and increase flexibility. We would

like to thank you for placing your trust in us.

As the competence leader in clamping technology and gripping systems we
know where the potential for efficient solutions lies and how to make the most
of them. As a partner for tool and workpiece clamping we can use our know-

how to hoost your cost-effectiveness and strengthen your market position.

Discover new solutions for the current challenges in machining. Place your
trust in the expertise of our development team, specialists and expert con-
sultants. Profit from the dynamics and imagination of an innovative family-

owned company.

The Schunk family
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Henrik A. Schunk
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Produktibersicht - Product Overview

R
Nullpunktspannsysteme - Quick change pallet system

s\ %

£
Standard Spannstationen NSL plus Aufspanntirme VAT Modulerhthungen MES, MEQ, MEW Spannpaletten PAL
NSL plus standard modules for stationary use VAT tombstones MES, MEQ, MEW module height adjusters PAL dlamping pallets

Kraftspannblocke - Clamping force blocks
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Kraftspannblgcke pneumatisch KSP plus Kraftspannblcke hydraulisch KSH plus Kraftspannbldcke manuell KSA plus
KSP plus pneumatic clamping force blocks KSH plus hydraulic dlamping force blocks KSA plus manual clamping force blocks

2- und 3-Backenfutter - 2- and 3-jaw chucks

-: b
- '.-+l &
-.l = 2
3-Backenfutter pneumatisch ROTA TPS 3Backenfutter hydraulisch ROTA NCK-S plus 2-Backenfutter hydraulisch ROTA 2BS
ROTATPS pneumatic 3-jaw chuck ROTA NCK-S plus hydraulic 3-aw chuck ROTA 2BS hydraulic 2-jaw chuck

Manuelle Spannsysteme - Manual clamping systems

Multifunktionsspanner MTC NC-Spanner KSG Doppelspanner KSD Tentrischspanner KSK Mehrfachspanner KSM
MTC multi-function clamping modules KSG NC clamping modules KSD double vise KSK centric-clamping device KSM multi clamping vise

Aufspanntiirme - Tombstones

a |_‘_ ]
sk - ey
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DOPPELWINKEL Spannturm s DREIECK Spannturm —
DOUBLEANGLE fombstone TRIANGLE fombstone o *

4 www.schunk.com SCHUNKg®



Produktibersicht - Product Overview
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Spannmittelerhdhungen SEQ, SEW, SEP Spannmodule NSE plus Spannbolzen SPA, SPB, SPC Spannmodule NSA plus
SEQ, SEW, SEP clamping device height adjusters NSE plus clamping modules SPA, SPB, SPC clamping pins NSA plus clamping modules

Seite/Page 98

Kraftspannbldcke federgespannt KSF plus Tubehr Kraftspannblicke
KSF plus spring actuated clamping force blocks Clamping force block accessories

Seite/Page 164

3-Backenfutter manuell mit Backenschnellwechsel ROTAS plus Spannklavenkisten SPK
ROTASS plus manual 3aw chuck with quick-change jaws SPK Jaw Boxes

Seite/Page 242
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Einfachspanner KSO Maschinenschraubstock KSS Keilspannelemente KSE Dehnspanndibel FUNDO Spannbacken
kSO single-acting clamping vise KSS machine vise KSE wedge clamping elements FUNDO positioning and clamping device Chuck jaws

Seite/Page 334
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ACHTECK Spannturm - Spanntiirme mit Spannmitteln -

OCTANGLE tombstone = Tombstones with clamping devices

SCHUNKg® www.schunk.com 5



Partner mit System « Partner with Systematic Solutions
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Leistungsspektrum
Spanntechnik

Stationire Spannsysteme

Ob pneumatisch, hydraulisch, manuell oder
magnetisch - das SCHUNK-Spektrum bietet lhnen
Komplettlgsungen, zugeschnitten auf Ihre indivi-

duellen Bediirfnisse und Anforderungen.

Magnettechnik

Flexible Losungen fiir prozesssicheres Spannen.
Die Elektropermanent-Magnetspanntechnik von
SCHUNK erfiillt simtliche individuelle Anforde-
rungen moderner Bearbeitungsprozesse. Profi-
tieren Sie auch von der Magnethebetechnik -

manvell, pneumatisch oder elekirisch betitigt.

Drehfutter

Das komplette Spektrum der Drehtechnologie von
einem Anbieter. Mit dem Drehfutter-Programm
von SCHUNK profitieren Sie von international be-
kannter Spitzentechnologie fiir jede Anforderung

und einem dynamischen Innovationspotenzial.

Spannbacken

SCHUNK-Spannbacken in Standard- sowie Sonder-
ausfishrung iiberzeugen. Mit mehr als 1200 ver-
schiedenen Typen steht lhnen das weltweit grofte
Standardbacken-Programm zur Verfiigung - aus

einer Hand.

Werkzeughaltersysteme

Das TOTAL TOOLING-Programm von SCHUNK:
Priizisionswerkzeughaltersysteme, Universalwerk-
zeughalter und Auswuchttechnik aus einer Hand. Thr
Vorteil: Hier finden Sie mit Sicherheit den optimalen

Werkzeughalter fiir jede Zerspanungsaufgabe.

www.schunk.com

The business activities in
Toolholding and Workholding

Stationary Workholding

Whether pneumatic, hydraulicc, manual or
magnetic - the SCHUNK spectrum supplies com-
plete solutions, customized to your individual

requirements and demands.

Magnetic clamping technology

Flexible solutions for process reliable clamping.
Electro-permanent magnet clamping technology
from SCHUNK meets all of the individual require-
ments of modern working processes. You can also
benefit from manually, pneumatically or electri-

cally actuated magnetic lifting technology.

Lathe Chucks

The complete spectrum of lathe chuck technology
from one supplier. With the lathe chuck program
from SCHUNK you are profiting from the world-
renowned leading-edge technology for every de-

mand and a dynamic innovation potential.

Chuck Jaws

SCHUNK's standard and customized chuck jows
are proven. More than 1200 different types are
available in the world's largest program of stan-

dard chuck jaws.

Toolholding Systems

The TOTAL TOOLING program from SCHUNK:
Precision foolholding systems, universal toolhol-
ders and balancing technology from one source.
Your advantage: Here you will surely find the

optimum toolholder for your application.

SCHUNK@‘@



Die ganze Welt des Spannens - The World of Clamping

Stationdre Spannsysteme
Die p-genaue Verhindung zwischen Maschinentisch und Werkstiick.

Raum ist auf dem kleinsten Maschinentisch. Und dieser wird von unseren
Spannsystemen auf intelligente Weise optimal genutzt.

Stationiire Spanntechnik von SCHUNK sorgt fiir die p-genaue Verbindung
zwischen Maschinentisch und Werkstiick.

0b pneumatisch, hydraulisch, manuell oder magnetisch: Wir bieten
lhnen die richtige Losung, zugeschnitten auf lhre Bediirfnisse und

Anforderungen.

SCHUNK liefert die Komplettlésung und garantiert hnen ein HochstmaB an

Flexibilitiit beim Losen lhrer Spannaufgaben.

B RTEE N
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Stationiire Spannsysteme - -

Stationary Workholding
The precise connection hetween machine table and workpiece.

There is room even on the smallest machine tables. Our clamping systems
use this space intelligently and optimally.

Stationary clamping technology from SCHUNK ensures the micron-precise
link between the machine table and the workpiece.

Whether pneumatic, hydraulic, manual or magnetic: we can provide you
with the fitting solution, customized to your requirements and demands.

SCHUNK supplies the complete solution and guarantees maximum flexibility
for your clamping tasks.




Baukastensystem -

- Stationiire Spannsysteme - Stationary Workholding

Baukasten fir Individvalisten
Hoch standardisiert - fiir hochste Flexibilitit

Mit dem Stationdiren Spannmittelprogramm von SCHUNK profitieren Sie
vom umfassendsten, standardisierten Komplettbaukasten fiir die effiziente

Werkstiickspannung.

0b pneumatisch, hydraulisch, manuell oder magnetisch - das SCHUNK-
Spektrum bietet lhnen aus einer Hand flexible und vielfiiltige Maglichkeiten
fiir die Bearbeitung unterschiedlicher Werkstiickgeometrien in verschiedens-
ten Verfahren.

In der Schliisselposition: VERO-S - das modulare Nullpunkispannsystem.

VERO-S spannt Werkstiicke, Paletten, Spannstationen und Spanntiirme iiber
einen oder mehrere Spannbolzen. Die einheitliche SpannbolzengrifBe stellt
die hdchste Flexibilitit des Anwenders sicher und passt universell auf alle

Nullpunktspannmodule.

Auf den Punkt gebracht: Mit SCHUNK ist nahezu alles spannbar - p-genau

und individuell nach Ihren Bediirfnissen.

Highly standardized - for maximum flexibility

With the SCHUNK range of stationary clamping devices, you profit from the
most comprehensive, standardized complete range for efficient workpiece

clamping.

Whether pneumatic, hydraulic, manual or magnetic - the SCHUNK range
offers you one-stop flexible and diverse opportunities for machining differ-

ent workpiece geometries in a variety of procedures.

In key position: VERO-S - the modular quick change pallet system.

VEROSS clamps workpieces, pallets, modules for stationary use, and
tombstones via one or more clamping pins. The uniform clamping pin size
ensures the user maximum flexibility and universally fits all quick change

pallet modules.

In short: With SCHUNK almost everything can be clamped - micron precise

and according to your individual needs.




Nuizen Sie VERO-S in Kombination mit dem
umfangreichen Stationiiren Spannmittelpro-
gramm von SCHUNK und riisten Sie schnell

und effizient - selbst bei LosgrdBe 1.

Use the VERO-S in combination with the
comprehensive range of stationary clamp-
ing devices from SCHUNK and setup quickly
and efficiently, even with a batch size of 1.

TANDEM Kraftspannblock
Kompakte Kraftpakete fir den Einsaiz auf engstem
Raum. Pneumatisch, manuell oder hydraulisch.

TANDEM clamping block
Compact powerhouses for use in very restricted
spaces. Pneumatic, manual or hydraulic.

Baukastensystem -

Stationiire Spannsysteme - Stationary Workholding

VERO-S Aufspanntiirme

Als Basis fiir zahlreiche Aufspannmaglichkeiten mit
manvuellen oder automatischen Spannmitteln - ideal
fiir 4-Achs-Horizontal-Bearbeitungszentren.

VERO-S tombstones

As a basis for numerous clamping possibilities with
manval or automatic clamping devices - ideal for
4-uxis horizontal machining centers.

ROTA Spannfutter
Universell mit umfassendem Zubehor. Zum Spannen
von runden und kundenspezifischen Werkstiicken.

ROTA chuck
Universal with comprehensive accessories. For
clamping round and customer-specific workpieces.

VERO-S Grundplatte
Lur Befestigung von Werkstiickspannmitteln.
Fiir schnelles und positionsgenaues Umriisten.

VERO-S baseplate
For fastening workpiece clamping devices.
For quick and positionally accurate conversion.

KONTEC Doppelspanner
Zum gleichzeitigen Spannen von zwei gleichen oder
ungleichen Werkstiicken.

KONTEC double vise
For simultaneous clamping of two identical or non-
identical workpieces.

KONTEC - manuelle Spannsysteme

Fiir sicheres und schnelles Spannen.

Hohe Spannkriifte, einfache Voreinstellung.
Optimal fiir Roh- und Fertigteilspannung.

KONTEC - manual clamping systems

For quick and safe clamping. High clamping forces,
simple presetfing.

Optimal for clamping rough and finished parts.

KONTEC MTC Multifunktionsspanner
Geringe BaumaBe fiir optimale Ausnutzung des
Maschinenraumes. Vielseitige Einsatzméglichkeiten.

KONTEC MTC Multi Function Vise
Compact design, multi-sided mounting optimizes the
machine envelope.

SCHUNK e/"

TANDEM - hydravlische, pneumatische und
manvelle Kraftspannblacke

Kompakte Losung. Bei pneumatischer Betiitigung Ver-
sorgung mit Druckluftdurchfihrung.

TANDEM - hydraulic, pneumatic and manual
clamping blocks

Compact solution. Pneumatically actuated supply
with compressed air through-feed.

www.schunk.com

MAGNOS Magnetspanntechnik
Elekiropermanent-Magnetspanntechnik fiir groBte
Haltekraft und Flexibilitit im Spannbereich.

MAGNOS magnetic clamping technology
Electro-permanent magnetic clamping technology for
maximum holding force and flexibility in the clamp-
ing range.




Baukastensystem -

Stationiire Spannsysteme - Stationary Workholding

L

1

3-Achs-Standard-
Bearbeitungszentrum

VEROS  Standard-Spannstationen

mit passenden Spannmitteln und

Magnetspanntechnik.

Seite 12

4-Achs-Vertikal-
Bearbeitungszentrum

Vollintegrale 4-Achs-Maschine.
VERO-S Wiegeplatten und passende
pneumatische, hydraulische und

manuelle Spannmittel.

Seite 14

3-Achs-Maschine mit zusiitzlicher vier-

ter Achse auf dem Maschinentisch.
VERO-S Wiegeplatten und passende
pneumatische, hydraulische und

manuelle Spannmittel.

Seite 14

www.schunk.com

VERO-S standard module for sta-
tionary use with suitable clamping
devices and magnetic clamping

technology.

Page 12

Fully integral 4-axis machine.
VERO-S centrical base plates and
suitable pneumatic, hydraulic and

manual clamping devices.

Page 14

3-axis machine with additional

fourth axis on machine table.
VERO-S centrical base plates and
suitable pneumatic, hydraulic and

manual clamping devices.

Page 14

SCHUNK e °
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Baukastensystem -
Stationiire Spannsysteme - Stationary Workholding -

4-Achs-Horizontal-
Bearbeitungszentrum

VERO-S Aufspanntirme und pas-
sende Spannmittel.

Seite 16

5-Achs-
Bearbeitungszentrum

5-Achs-Maschine mit Dreh- und
Schwenkbewegung im Maschinen-
tisch.

VERO-S  Standard-Spannstationen
mit optimalen Spannmitteln und
Erhéhungen fir die 5-Seiten-Be-

arbeitung.

Seite 18

5-Achs-Maschine mit festem Ma-
schinentisch, Dreh- und Schwenk-

hewegung im Werkzeugkopf.

VERO-S  Standard-Spannstationen
mit optimalen Spannmitteln und
Erhthungen fiir die 5-Seiten-Be-

arbeitung.

Seite 18

www.schunk.com

VERO-S tombstone and suitable
clamping devices.

Page 16

5-axis machine with rotafing and
swiveling motion in the machine
table.

VERO-S standard modules for sta-
tionary use with optimal clamping
devices and elevations for 5-side

machining.

Page 18

5-axis machine with fixed machine
table, rotating and swiveling mo-

tion in the tool head.

VERO-S standard modules for sto-
tionary use with optimal clamping
devices and elevations for 5-side

machining.

Page 18

11



Baukastensystem -
- 3-Achs-Standard-Bearbeitungszentrum - 3-axis standard machining center

VER®-S

LA
'5': v
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&
NSD plus 150 '
et PAL PAL ROTASS plus KSA plus MIC KSA plus
Seite/Page 52 Seite/Page 62 Seite/Page 130 Seite/Page 244 Seite/Page 130
KSG KSA plus

Seite/Page 250 Seite/Page 130

LW i1 -7 ——
NSL p|us 200 g7 _-._-_“I_-\:.'I.\FJ 4
Seite/Page 33 h:‘
PAL MTC KSA plus
Sete/Puge 52 Seite/Page 244 Seite/Page 130
MAGNOS 5

Seite/Page 250

NSL plus 400
Seite/Page 35

Seite/Page 52 Seite/Page 276
PAL KSM KSA plus
Seite/Page 52 Seite/Page 286 Seite/Page 130

NSL plus 600
Seite/Page 36

KSA plus
Seite/Page 130 Seite/Page 276

12 www.schunk.com SCHUNK e °



Baukastensystem -

3-Achs-Standard-Bearbeitungszentrum - 3-axis standard machining center

3-Achs-Standard-Bearbeitungszentrum

Das standardisierte Baukastensystem bietet auf 3-Achs-Bearbeitungs-

zentren groBte Flexibilitdt. Umriisten in Minuten bei kleinen LosgréBen

e

KSP plus KSK ROTATPS
Seite/Page 108 Seite/Page 276 Seite/Page 166

und hoher Produkivarianz - mit VERO-S schnell und effizient realisier-

bar. Ein weiteres Plus: Auch groBe Mengen an Werkstiicken kinnen im

Arbeitsraum mit Standardldsungen wirtschaftlich gespannt werden.
3-axis standard machining center

The standardized modular design offers greatest flexibility on 3-axis
KSD

Seite/Page 264 machining centers. Conversion in minutes for small batch sizes and

high product variance - realized quickly and efficiently with VERO-S.
A further advantage: even large quantities of workpieces can be

economically clamped in the machining area with standard solutions.

[
KSG KSM
Seite/Page 250 Seite/Page 286
Kso Vorrichtungspalette / Device plate

Seite/Page 294

KSM
Seite/Page 286

ge 286 '

KSM
Seite/Pa

KSK KSA plus
Seite/Page 276 Seite/Page 130

SCHUNK e ° www.schunk.com 13



Baukastensystem -

K6
Seite/Page 250

SR
'Lt_'_-_'—.- . "p-:: .
- e [
Wiegeplatte/Swivelling table h_ y PAL
Seite/Page 52
MTC
Seite/Page 244
KSM
Seite/Page 286

Seite/Page 52
Wiegeplatie/Swivelling table

- - KSA plus
Seite/Page 130
14 www.schunk.com

PAL ROTA-S plus
Seite/Page 62

KSA plus
Seite/Page 130

KSA plus
Seite/Page 130

KSA plus
Seite/Page 130

KSK
Seite/Page 276

™~

r ROTATPS
Seite/Page 166

SCHUNK e °



Baukastensystem -

4-Achs-Vertikal-Bearbeitungszentrum - 4-uxis vertical machining center

kD 4-Achs-Vertikal-Bearbeitungszentrum
Seite/Page 264

Auch in der Serienproduktion garantiert VERO-S mit minutenschnellem
Riisten groBte Flexibilitit. Durch Nullpunktspanntechnik in der Wiege-
platte kénnen sowohl Module aus dem Baukasten als auch Sondervor-
richtungen innerhalb von Minuten gewechselt und die Produktionsan-

lagen sicher und schnell umgeriistet werden.

4-axis vertical machining center

" Also in series production, VERO-S guarantees greatest flexibility with

KSM set-up in a matter of minutes. With the quick change pallet system in
Seite/Page 286 the centrical base plate, both pallets from standard design to custom
design can be changed within minutes and the production facilities

converted quickly and securely.

KSG
Seite/Page 250

KSM
Seite/Page 286

S PAL ROTASS plus

Seite/Page 62

Seite/Page 276

KSA plus
Seite/Page 130

SCHUNK e ° www.schunk.com 15



Baukastensystem -

VERO-S VAT-AE
Seite/Page 46, 357

VERO-S VAT-DR
Seite/Page 45, 351

NST plus
Seite/Page 40

NST plus
Seite/Page 40

VERO-S VAT-DW
Seite/Page 44, 345

NST plus
Seite/Page 40

PAL PAL PAL
Seite/Page 52 Seite/Page 52 Seite/Page 52

B

PAL PAL
Seite/Page 52 Seite/Page 52

www.schunk.com

KSE KSG

Seite/Page 244 Seite/Page 308 Seite/Page 250

MAGNOS KSG
Seite/Page 250

SCHUNK e °



Baukastensystem -

4-Achs-Horizontal-Bearbeitungszentrum - 4-axis horizontal machining center

4-Achs-Horizontal-Bearbeitungszentrum

Von wesentlich mehr Flexibilitiit profitieren auch Anwender bei der
horizontalen Bearbeitung. Auch hier iberzeugt VERO-S durch schnelles
KsD MTC PAL ROTASS plus KSA plus Umriisten bei kleinen LosgraBen und hoher Produkivarianz. Wirt-
Sete/ Page 264 Sete/Page 244 Sete/ Page 62 Sete/Page 130 schaftliches Spannen von vielen Werkstiicken im Arbeitsraum ist hier
mit Standardldsungen ebenso garantiert wie die beste Zugiinglichkeit
fiir die seitliche Bearbeitung aufgrund der durchdachten Geometrien

aller Elemente.
4-axis horizontal machining center

Users in horizontal machining also profit from much more flexibility.

Here too, VERO-S's fast conversion with small batch sizes and high

product variance is convincing. Economical clamping of many work-
pieces in the machining area is guaranteed here with standard solu-
tions as well as the best accessibility for lateral machining because of

the sophisticated geometries of all elements.

KSD MIC KS plus
Seite/Page 264 Seite/Page 244 Seite/Page 130

SCHUNK o ° www.schunk.com 17



Baukastensystem -
- 5-Achs-Bearbeitungszentrum - 5-axis machining center

VER®-S

MES SPVL KSA plus
Seite/Page 48 Seite/Page 75 Seite/Page 130
t .
PAL S
. Seite/Page 52
= o
&
NSD plus 150
Seite/Page 38 .
B ® . L3
S >
PAL ROTA-S plus MTC
Seite/Page 62 Seite/Page 244
MTC PAL ROTA-S plus
Seite/Page 244 Seite/Page 62
PAL
Seite/Page 52
d --:::'-." Tew
4 :".::-:'- *.:\::'l;- - o
. Lt ez
NSL plus 200 " =
Seite/Page 33 ,1" = 1 y . 1
Kse <l
% Seite/Page 250 [ -
= ¢
MES = SP-VL
- Seite/Page 48 Seite/Page 75
= -
NSL plus 400
Seite/Page 35 PAL MAGNOS SEP
Seite/Page 52 Seite/Page 60
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Baukastensystem -

KSA plus KSK
Seite/Page 130 Seite/Page 276

KSP plus ROTATPS
Seite/Page 108 Seite/Page 166

KSG
Seite/Page 250

MTC
Seite/Page 244

MEQ
Seite/Page 49

r- MEQ
Seite/Page 49

MES
Seite/Page 48

SCHUNK e °

5-Achs-Bearbeitungszentrum . 5-axis machining center

5-Achs-Bearbeitungszentrum

Bei 5-Achs-Maschinen kommt es vor allem auf die optimale Zugiing-
lichkeit zum Werkstiick an. Oft miissen die Werkstiicke vom Tisch abge-
hoben werden, um die 5-Seiten-Bearbeitung optimal zu erméglichen.
VERO-S hietet mit zahlreichen Maglichkeiten eine optimale Kombi-
nafion von schnellem Wechsel mit opfimierten Spannmitteln fir die
5-Seiten-Bearbeitung.

5-axis machining center

In 5-axis machines, it depends mainly on optimal accessibility to the
workpiece. Often, the workpieces are lifted off the table to allow
optimal 5-sided machining. VERO-S offers many options for an opti-
mal combination of quick change with optimized clamping devices for

5-sided machining.

www.schunk.com 19



VER®-§

Nullpunkispannsysteme - Quick Change Pallet Systems

VERO-S - das modulare Nullpunktspannsystem

VERO-S ist das modulare Nullpunkispannsystem zum extrem schnellen und ~ VERO-S the modular quick change pallet system for very fast and extremely
duBerst priizisen Umriisten von Werkstiicken, Spannmitteln oder Vorrich-  fast re-setting of workpieces, clamping devices or other equipment on mod-
tungen auf modernen 3-, 4- oder 5-Achs-Bearheitungszentren. ern 3-, 4- or 5-axis machining centers.

Es reduziert die Riistzeiten um bis zu 90 % und sorgt so fiir eine optimale It reduces the retooling times by up to 90 % and thus provides optimal

Ausnutzung der Maschinenkapazitiit. utilization of the machine capacity.

VERO-S ist die konsequente Weiterentwicklung des zehntausendfach be-  VERO-S is the consistent development of the SCHUNK UNILOCK, proven tens
wiihrten SCHUNK UNILOCK und l6st das bisherige System vollstiindig ab. of thousands of times, and completely replaces the existing system.
I Sie profitieren von der absoluten Kompatibilitit zum bisherigen System und  You benefit from the absolute compatibility with the existing system and a

von einem ganzen Paket zusiitzlicher Leistungen zum gleichen Preis. wide range of additional features for the same price.
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Nullpunkispannsysteme -

Systems for standard applications

Spannstationen - Clamping stations
Mt [ @]
Mtphs20 [ &
[tphs2oorge [ a4 |
Mg [ % ]
Mtphsoo [ % |
Wbphsts0 [ # ]
Wophs200 [ 8
[tobsavozs0 [ 40|
Mipssoodo [ 4]
[ A
wtphsaozo [

VERO-S Aufspanntiirme - VERO-S tombstones
VAT-DW

VAT-DR

VAT-AE

Modulerhghungen - Module height extensions
MES 120-1/150-1

MEW 45-4
Spannpaletten - Clamping pallets
PAL 159 x 159
PAL 399 x 159
PAL 599 x 159
PAL 399 x 399
PAN-S 400
PAN-S 600
Spannmittelerhdhungen - Clamping device height extensions
SEQ 125-1/160-1
SEW 45-2
SEP 270-3
SEP 370-4
PAL ROTAS plus 160-1
PAL ROTA-S plus 200-1
PAL ROTA-S plus 160-2
PAL ROTA-S plus 200-2
SEP ROTAS plus 160-3
Spannmodule - Clamping modules
NSE plus 90
NSE plus 138
NSET plus 138
NSE plus 176
HMP plus 138
Spannbolzen - Clamping pins
SPA, SPB, SPC
PVL 75

Zubehir / Accessories
i
Systems for Automation

Waphsto [ e
 Sponning / Cmpingring SKA, 5%, SRC |85
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VER®-S

Systeme fiir Standardanwendungen - Systems for standard applications

VERO-S - der Riistzeit-Optimierer
Hochste Haltekriifte - hochpriizise Wiederholgenavigkeit

Positionieren und Spannen in einem Arbeitsgang - VERO-S bringt Rationali-

sierung auf den Punkt.

Der Ristzeitenkiller sorgt fiir héhere Maschinenlaufzeiten und fiir eine
rationellere Fertigung ab LosgroBe 1. Besonders bei Kleinserien und gro-
Ber Variantenvielfalt der Werkstiicke lassen sich mit VERO-S ganz erhebliche
Kostenvorteile erzielen. Damit unterstiitzt SCHUNK den Trend nach mehr

Fertigungsvariabilitiit.

Um Lebensdauer und Prozesssicherheit weiter zu erhghen, sind der Grund-
korper und siimtliche Funktionsteile wie Spannbolzen und Spannschieher
aus gehirtetem, rostfreiem Edelstahl ausgefiihrt. Hermetisch dicht gegen
Staub, Spiine und Kishlschmiermittel sind die Module absolut wartungsfrei.

Das umfangreiche Standardmodul-Programm sowoh! fiir die manuelle und

automatisierte Palettierung ist ab Lager lieferbar.

22 www.schunk.com
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Highest holding forces - high-precision repeat accuracy

Positioning and clamping in a single operation - VERO-S gets to the heart

of rationalization.

This method of reducing set-up time ensures higher machine running fimes
and a more rational production from batch size 1. Especially in small batch
quantities and a comprehensive range of workpieces, very significant cost
advantages can be achieved with the VERO-S system. SCHUNK thus supports

the trend toward greater production variability.

In order to increase life span and process reliability further, the base body
and all functional components such as clamping pins and clamping slides
are made of hardened stainless steel. Hermetically sealed against dirt, chips

and coolant, the modules are completely maintenance-free.

The extensive standard module program for both manual and automated

palletizing is available from stock.

SCHUNK e °
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Systeme fiir Standardanwendungen - Systems for standard applications

lhr Nutzen

» Unziihlige Kombinationen an Standard-Spannmitteln passend

Ihre Vorteile

m SCHUNK Baukastensystem
fiir unterschiedlichste Maschinen

» Einzugskriifte bis 9 kN ohne Turbo, bis 40 kN mit Turbo

fiir hischste Zerspanparameter bei der Bearbeitung

Patentierter Eil- und Spannhub

m Module rostfrei und komplett abgedichtet » Lange Lebensdauer und maximale Prozesssicherheit

» Schutz vor Spiinen und KihImittel beim Palettenwechsel

Sperrluft optional

» Einzugskrafterhdhung um bis zu 300 % fiir max. Leistungsausbeute

Turbo im Standard integriert

der Maschine
90 % Riistkostenersparnis » Hichste Effizienz und Kostenersparnis auf jedem Bearbeitungszentrum
Eine durchgiingige SpannbolzengrdBe fiir alle Module > Keine Verwechslungsgefahr oder Fehlbedienung
Fixierung / Positionierung iiber Kurzkegel » Garantierte Wechselwiederholgenavigkeit < 0.005 mm
Villige Kompatibilitit zu SCHUNK UNILOCK

Integrierte Schieberabfrage

» Systemumstellung von alt auf neu ohne UmbaumaBnahmen

» Fiir automatisierte Anwendungen einsetzbar

m SCHUNK modular system » Innumerable combinations of standard clamping devices suitable for a
wide range of different machines
» Pull-in forces up to 9 kN (without turbo) and up to 40 kN (with turbo)

for the highest machining parameters

m Patented fast stroke and clamping stroke

B Modules are corrosion-free and completely sealed » Long life span and maximum process reliability

Sealed air as standard

» Protection from chips and coolant when changing pallets

Turbo infegrated as standard » Pull-in force increase of up fo 300 % for maximum utilization of

machine performance
90 % set-up cost savings » Highest efficiency and cost-savings on any machining center
A consistent clamping pin size for all modules » No danger of false device selection or incorrect operation
Mounting / Positioning via short tapers » Guaranteed repeat accuracy < 0.005 mm
Fully compatible with SCHUNK UNILOCK

Integrated slide monitoring

» System conversion from old to new without additional conversion measures

» Can be used in automated applications

Der Rationalisierungs-
effekt

90 %

Kosten-Einsparung
Cost savings

Konventionelle Spannsysteme VERO-S
Conventional clamping systems

SCHUNK  e;*

VERO-S senkt die Riistzeiten um his
zu 90 %! Durch das hauptzeitparal-
lele Riisten der Werkstiicke auBer-
halb der Maschine minimieren sich
die Stillstandzeiten enorm - ein
entscheidender Faktor, wenn es um

Kosteneinsparungen geht.

www.schunk.com

VERO-S reduces the retooling fime
by up to 90 %! Setting up the
workpieces outside the machine
in parallel to the processing time
minimizes downfimes enormously
- a crucial factor when it comes to

cost savings.
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Systeme fiir Standardanwendungen - Systems for standard applications

VERO-S NSE plus 138 Funktion

Effizienter, schneller, priiziser - das VERO-S Nullpunktspannsystem von
SCHUNK ist der neue MaBstab in Sachen Priizision und Wirtschaftlichkeit in

Werkzeugmaschinen.

VERO-S verbindet zwei Grundfunktionen:
1. Zentrieren iiber Kurzkegel

2. Verriegeln durch 2 Spannschieber

Die Spannschieber werden durch Federkraft geschlossen und verriegeln den
Spannbolzen selbsthemmend. Durch die standardmiBig integrierte Turbo-
funktion wird zusiitzlich zur Federkraft die Kolbenfliiche mit Druckluft be-
aufschlagt. Die Einzugskriifte werden so um bis zu 300 % gesteigert. Zum
Offnen der Module geniigt Druckluft mit 6 bar. Wird das Modul entliftet,

verriegeln die Federpakete das Modul automatisch.

EDELSTAHL|J®

-
)
e
—
—
-IJl
'

i
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More efficient, faster, more precise - the VERO-S quick change pallet system
from SCHUNK is the new benchmark in precision and economy in machine

tools.

VERO-S combines two basic functions:
1. Centering via short tapers

2. Locking via 2 clamping slides

The clamping slides are closed via spring force and self-lock the clamp-
ing pins. The turbo function provides as standard uses compressed air fo
increase the force in the spring packages and also at the piston surface. This
increases the pull-in forces by up to 300 %. Compressed air at a pressure of
6 bar is sufficient for opening the modules. When the module is deaerated,

the spring packages lock the module automatically.

STAINLESS

STEEL

SCHUNK e °
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Systeme fiir Standardanwendungen - Systems for standard applications

VERO-S NSE plus 138 Technik

© Hochgenave Kurzkegelzentrierung @ High-precision short taper centering
bei einfachstem Fiigeverhalten with very simple connecting interface
© GroBe Planfliiche O Large flat surface
fiir beste Abstiitzung und hichste Steifigkeit for best support and highest rigidity
© Rostireie und gehiirtete Ausfihrung © Stainless and hardened version
aller Funktionsteile ist Standard of all functional components is standard
O Hochwertige Dichtelemente O High-quality sealing elements
fiir lange Lebensdauer for a long life span
© Abfrage der Spannschieberstellung © Monitoring of the clamping slide position
iber Staudruck maglich via dynamic pressure possible
O Patentierter Eil- und Krafthub O Patented fast and clamping stroke
zwischen Spannschieber und Kolben, daher enorm hohe Einzugskrifte between the clamping slides and piston, therefore enormous pull-down forces
@ Pneumatisches System @ Pneumatic system
Betiitigung mit 6 bar Actuation at 6 bar
('3 ) Grofie Flichen (') Large surfaces
zum Ubertragen der Einzugs- und Haltekrifte for transmitting the pullin and holding forces
© Zentral eingeschraubter Stopfen © (Central removeable plug
kann zur Anbringung einer Ausblasfunktion mit einer Bohrung that can provide a bore hole to add a blow-out function

versehen werden

@ Completely compatible with NSE 138
@ Komplett kompatibel zv NSE 138

@ Cover plate
@ Verschlussdeckel provides a completely sealed system
daher komplett abgedichtetes System @ Turbo fundtion

@ Turbofunktion for increasing the pullin forces
2ur Einzugskraftverstirkung

@® Corrosion-ree, fatigue-resistant compression springs
@® Rostireie daverfeste Druckfedern

@ Flat seal to protect the interface during machining

@ Plandichtung zum Schutz der Schnittstelle wiihrend der Dampening when putting down a workpiece or pallet
Bearbeitung )
Dampfung beim Aufsetzen von Werkstiick oder Palette @ Cover caps for mounting screws

making dirt accumulation impossible
® Abdeckkappen fiir Befestigungsschrauben ’ . o
daher keine Schmutzansammlungen méglich L16) fE“"Y “le:j?“ the clamping pin
or ease loading
@ Einfihrradien am Spannbolzen
fiir einfache Belodung @ One damping pin for the entire series

@ Ein Spannbolzen fiir komplette Baureihe

SCHUNK " www.schunk.com 25
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Systeme fiir Standardanwendungen - Systems for standard applications

VER®-S im Vergleich

VERO-S ist das Nullpunktspannsystem der niichsten Generation und ersetzt ~ VERO-S is the quick change pallet system of the next generation and com-
das bewihrte SCHUNK UNILOCK vollstiindig. Der Vergleich lohnt sich. Sie  pletely replaces the proven SCHUNK UNILOCK. It's worth it to compare.
profitieren von dem Mehr an Performance ohne Aufpreis. Nutzen Sie VERO-S ~ You'll profit from the additional performance without extra charge. Take
mit seiner serienmiBigen Vollausstattung, seiner Kompatibilitit und dem  advantage of VERO-S with its standard features, its compatibility and the

standardisierten SCHUNK-Kompletthaukasten fiir die Werkstiickspannung in ~ standardized SCHUNK complete range for workpiece clamping in your pro-

Ihrer Fertigung fiir mehr Prozesssicherheit und Effizienz. duction for increased process reliability and efficiency.
Eigenschaften Charadteristics N SVE EpTu?-]s 38 SCHU:SKE l]l;‘sl Lock
Hichste Einzugskraft durch patentierten Eil- und Spannhub Highest pull-down force due to patented dual stroke actuation O
Einzugskraft (Federspannung) Pull-down force (spring dlamping) 5kN
Einzugskraft (Turbo) Pull-down force (turho) 12.5kN
Einbaukompatibel Installafion-compatible
Ausfiihrung komplett in rostfreiem Stahl Designed completely in stainless steel O
Modul komplett abgedichtet Module completely sealed
Turboanschluss im Standard integriert Turbo connection integrated in the standard O
Spannbolzen in rostfreiem Stahl Clamping pin in stainless steel O
Schieberabfrage im Standard Slide monitoring in the standard O
Zentraler Stopfen fiir Sperrluftanschluss oder Ablauf fiir KSS Central plug for air purge connection or sequence for KSS O
Optional: keine gedlte Luft fiir Betiitigung erforderlich Optional: no oiled air required for actuation O
Anschlijsse fiir Luft seitlich und bodenseitig Connections for air at the side and base
Wiederholspanngenauigkeit < 0.005 mm Repeat clamping accuracy < 0.005 mm
GroBe Fliichen zur Kraftiibertragung Large surfaces for force transmission
Formschliissige Verriegelung mit Selbsthemmung Formitfing locking with selflocking

+++ herausragend  ++sehrgut  +gut O neutral +++excellent  ++verygood +good O neutral
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Beste Wiederhol-
genavigkeit - hochste
Prozesssicherheit

Einfacheres Fiigen - hochste
Bedienfreundlichkeit

Einfihrradien om Spannbolzen er-
maglichen schnelles und sicheres
Fiigen auch bei Neigungswinkel und
Mittenversatz.

Ihr Vorteil: Hochste Bedienfreundlich-
keit bei manueller und automatisier-

ter Beladung.

Zentrieren iiber Kurzkegel

Die genave Kurzkegelzentrierung in
Verbindung mit der formschliissigen
und selbsthemmenden Verriegelung
zeichnen das  SCHUNK  Nullpunkt-

spannsystem aus.

Verriegeln iiber Spannschieber

GroBe  Kontakiflichen  zwischen
Spannschieber und Spannbolzen sor-
gen beim Verriegeln fiir eine geringe
Fliichenpressung.

Ihr Vorteil: Lange Lebensdauer ohne
VerschleiB.

SCHUNK&7"

Best repeat accuracy -
highest process
reliability

Easy positioning -
more flexibility

Entry radii on the clamping pin en-
able quick and safe joining even with
a tilt angle and eccentricity.

Your advantage: More flexibility for

manual and automatic loading

Centering via short taper
The precise short faper centering in
conjunction with the form-fitting and

self-locking locking characterizes the
SCHUNK Quick change pallet system.

Locking via clamping slide

Large contact surfaces hetween

cdamping slide and clamping pin as-

sure a low surface pressure.

Your advantage: Long life span with-

out wear.

www.schunk.com
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VER®-S
Systeme fiir Standardanwendungen -

Maximale Einzugskriifte Maximum pull-down forces
fiir hohere Zerspanungsparameter for higher cutting parameters

I:Spannschieber

A Clamping slide

Kraft

Force

FBeIﬁtigung
Actuation
—
I:Einzug
Pull-down

FSpunnsthieber
Eilhub Clamping slide

Fast stroke

FBeﬁiﬁgung

Weg Actuation

Travel Einzugskraft

5x haher als Betitigungskraft

Pull-down force
5x higher than actuating force




Maximale Einzugskriifte

VER®-§

Systeme fiir Standardanwendungen - Systems for standard applications

fiir hohere Zerspanungsparameter

Vergleich: Einzugskraft Federspannung und Turho

bis/up to
FEe;ﬁﬁgung 9 kN

Actuation |
spring Einzug Feder
Pull-down spring

Federkraft-Spannung

Spring force clamping

&

SCHUNK e/"

bis/up to
40 kN

Einzug
Turho
Pull-down
turho function
FBeIﬁtigung
Turbo

Actuation
turho functio

Turbo-Spannung
durch zusiitzliche Beaufschlagung
mit Druckluft (Impuls zur Betiitigung)

Turbo clamping
by additional actuation with com-
pressed air (impulse for actuation)

Comparison: Pull-down force spring clamping and turbo function

Faktor Einzugskraft / Factor pull-down force

F[inzug Feder
Pull-down spring

Betiitigungsdruck fiir Turbofunkfion / Actuating pressure for turbo  [bar]

Einzugskraft mit zusiifzlicher Turhofunktion
Pull-down force with additional turbo function

Einzugskraft durch Federkraft
Pull-down force via spring force

Integrierte Turbofunktion -
Einzugskriifte bis 40 kN

DieTurhofunktionist beijedem Modul
infegriert und ermdglicht wesentlich
héhere Zerspanungsparameter. Im
aktivierten Zustand unterstiitzt sie
wusiitzlich die Federkraft und sorgt
somit fiir enorm hohe Einzugskriifte
bis 40 kN. Die mechanische Verrie-
gelung erfolgt iiber das Federpaket
und ist selbsthemmend sowie form-
schliissig. Es werden Haltekriifte
bis 75 kN erreicht.

www.schunk.com

The turbo function is integrated in
each module and allows consider-
ably higher cutting parameters.
When activated, it also supports
the spring force, thus ensuring ex-
tremely high pull-down forces up to
40 kN. Mechanical locking is done
via the spring assembly and is self-
locking and uses form-fit clamping.
Holding forces up to 75 kN are

achieved.
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Mehr Sicherheit -
mehr Flexibilitdt

Edelstahlausfihrung - lange Lebensdauer

Siimtliche Funktionsteile sind in gehrtetem rost-
freiem Stahl ausgefiihrt.

Ihr Vorteil: Lebensdauer und Prozesssicher-
heit wurden im Vergleich zum alten System
deutlich erhdht.

Hermetisch dicht - absolut wartungsfrei

Der Verschlussdeckel am unteren Kolbenraum dich-
tet das System komplett ab.

Ihr Vorteil: Kein Eindringen von Spiinen,
Staub und Kihlschmiermittel. Das Modul

ist wartungsfrei.

Anordnung der Spannbolzen Typ A, B und C

Das Fixieren und Positionieren der umzuriisten-
den Werkstiicke oder Vorrichtungen erfolgt durch
den Spannbolzen. Es gibt drei verschiedene

Spannbolzentypen:

Typ AC) fixiert
Typ B () positioniert - Schwertform
Typ (= mit Zentrierspiel

Zwei Luftanschliisse - flexibler Einbau

Die Ansteverung des Moduls kann sowohl iiber
seitliche als auch bodenseitige Luftanschliisse
erfolgen.

Ihr Vorteil: Das Modul ist flexibel einbau-
bar.

30

All functional components are made of hardened
stainless steel.

Your advantage: This significantly increases
life span and process reliability compared

to the previous system.

The cover plate at the lower piston chamber seals
the system off completely.

Your advantage: The maintenance-free
module is protected from chips, dirt and

coolant.

The clamping pin is used for clamping and
positioning the workpieces or devices to be re-
set. Basically, there are three different types of
clamping pins:

Type A () fixed

Type B () positioned - diamond shaped

Type C = with centering play

The modules are actuated via lateral or bottom
air connections.
Your advantage: The module is versatile in

installation.

www.schunk.com

Nullpunkispannsysteme - Quick Change Pallet Systems

EIFELSTARD

STAINLESS |

STEEL
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Ideal fiir
automatisierte Anwendungen

Spannschieber-Abfrage -
ohne Mehrkosten

StandardmiBig integriert: die Abfragemaglich-

keit der Spannschieberstellung iber den Stau-

druck.

Ihr Vorteil: Mehr Leistung im Paket ohne

Mehrkosten.

© Zustand GEOFFNET: Die Druckluft kann
nicht entweichen, da die Ringnut nicht iiber
der Bohrung steht. Es herrscht Staudruck.

© Zustand GESPANNT: Die Druckluft kann
iiber die Ringnut und eine Abflachung am
Spannschieber entweichen. Der Druckabfall

kann genau abgefragt werden.

Avtomatisches Beluden

Automatisches Beladen eines Friis-Bearbei-
tungszentrums mit der auf dem Montagesystem
vorbereiteten Spannpalette. Nach Einfihrung
des Spannbolzens positioniert und spanni das
Nullpunktspannmodul die Palette.

Die Bearbeitung des Gehiiuses einer Fligelzel-
lenpumpe erfolgt mit Hilfe eines Werkzeughal-
ters der TRIBOS Polygonspanntechnik. Das Null-
punkispannsystem ist wihrend der Bearbeitung
drucklos geschaltet.

Sperrluftanschluss

Fiir eine Ausblasfunktion kann der zentrale Stop-

fen mit einer Bohrung versehen werden.

SCHUNK 7"

Ideal for
automated applications

Clamping slide monitoring on demand -

without additional costs

Integrated into the standard version: the position
of the clamping slide can be monitored via the
air pressure monitoring system.

Your advantage: More performance with-

out additional costs.

@ OPENED condition: The compressed air
cannot escape because the ring groove is
not above the bore hole. There is dynamic
pressure.

© CLAMPED position: The compressed air
can escape through the ring groove and a
flat place on the clamping slide. The pres-

sure drop can be monitored exactly.

Avtomatic loading

Automatic loading of a milling machining center
with the clamping pallet prepared on the assem-
bly system. After the introduction of the clamp-
ing pin, the quick change pallet module positions
and clamps the pallet.

The housing of a vane pump is machined using
a toolholder by TRIBOS Polygonal Clamping Tech-
nology. The quick change pallet system is depres-
surized during machining.

Air purge connection

The central plug can be provided with a bore hole

for a blow-out function.

www.schunk.com

VER®-§

Nullpunkispannsysteme -

3l




VERO-S NSL plus 150 VER®-S

ach-Spannstation NSL plus 150

Lieferumfang Scope of delivery
Tfach-Spannstation NSL plus 150 inkl. T Nullpunktspannmodul NSE plus 138 1-way clamping station NSL plus 150, incl. T x NSE plus 138 quick change pallet
fertig montiert, 2 Befestigungshriden BRR 50 module, fully mounted, 2 x BRR 50 cylindrical clamps
Bezeichnung D Gewicht
Type Weight
[ke]
NSL plus 150 0471045 6.7

60
C
>

21
6
)
o
I
o

10.5

150

ax (2

(D Lufranschluss 61/8" (D' Air connection 61,/8"

(@ Variables Stichmaf (@ Variable gauge for bore holes
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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2tach-Spannstation NSL plus 200

Lieferumfang

2fach-Spannstation NSL plus 200 inkl. 2 Nullpunktspannmodule NSE plus 138

fertig montiert, 4 Befestigungsbriden BRR 50

VERO-S NSL plus 200

Spannstationen - Clumping stations

Scope of delivery

2-way clamping station NSL plus 200, incl. T x NSE plus 138 quick change pallet

module, fully mounted, 4 x BRR 50 cylindrical clamps

Bezeichnung D Gewicht
Type Weight
[ke]
NSL plus 200 0471003 16.5
| |
7 1N 7 TN
g | ) f
I |
- ; —
— © 20 H6 \n
o s
399
2004291 . 50x45°

199
140
|

@ Lufanschluss 61,/8"

Technische Anderungen vorbehalten.

(D Air connection 61,/8"

Technical changes reserved.

Zubehr siehe Seite 76

SCHUNK e/"

Accessories see page 76
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VERO-S NSL plus 200 TURBO VER®-§

Spannstationen - Clamping stations

2fach-Spannstation NSL plus 200 TURBO
mit Medieniihergabe

Lieferumfang Scope of delivery
2Hach-Spannstation NSL plus 200 TURBO mit Ventilsteuerung und integrierter 2-way damping station NSL plus 200 TURBO, with valve control system and
Mediendurchfishrung, inkl. 2 Nullpunktspannmodule NSE plus 138 fertig montiert, integrated media feed-through, incl. 2 x NSE plus 138 quick change pallet modules,
4 Befestigungsbriden BRR 50 fully mounted, 4 x BRR 50 cylindrical clamps
Bezeichnung D Gewicht
Type Weight
[ke]
NSL plus 200 turho 0471013 176
44
f I 2 A Io-??_ I
7 J) S . 3} 7 $ N
3 | ) Qo0 N\ 0 Je
- 70 I i O I O
i T
= & @ 25 Hé6 «
399
2006375 50 x 45°

Q
I <
o) /
I
o
N <
<
2g |
!
!
0
e
~
(D Lufranschluss 61/8" (D' Air connection 61,/8"
@ 5/2Wege-Steuerventil MTV 4 (Module Offnen/TURBO-Funktion) (@ 5/2way control valves MTV 4 (open module/TURBO function)
(3 5/2Wege-Steuerventil MTV 4 (Steverung Mediendurchfihrung) (3 5/2-way control valve MTV 4 (media feed-through control)
@ Kupplungsmechanik Mediendurchfithrung Ausgang A @ Media feed-through coupling mechanics for output A
(® Kupplungsmechanik Mediendurchfiihrung Ausgang B (® Media feed-through coupling mechanics for output B
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VER®S VERO-S NSL plus 400

Spannstationen - Clumping stations

4tach-Spannstation NSL plus 400

Lieferumfang Scope of delivery
4fach-Spannstation NSL plus 400 inkl. 4 Nullpunktspannmodule NSE plus 138 4-way dlamping station NSL plus 400, incl. T x NSE plus 138 quick change pallet
fertig montiert, 4 Befestigungsbriden BRR 50 module, fully mounted, 4 x BRR 50 cylindrical clamps
Bezeichnung D Gewicht
Type Weight
[ke]
NSL plus 400 0471048 34.8
|
I % —
g, [ O o [ O 4§
' l 74(‘ — L ® | —— ‘I
~© ik
399
2005%7% _ 50x45°

399
340
2005615

20 H6 (2 x)

@ Lufranschluss 61,/4" (D Air connection 61,/4"
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VERO-S NSL plus 600 VER®-S

6tach-Spannstation NSL plus 600

Lieferumfang Scope of delivery
6fach-Spannstation NSL plus 600 inkl. 6 Nullpunktspannmodule NSE plus 138 6-way clamping station NSL plus 600, incl. 6 x NSE plus 138 quick change pallet
fertig montiert, 6 Stiick Befestigungshriden BRR 50 modules, fully mounted, 6 x BRR 50 cylindrical clamps
Bezeichnung D Gewicht
Type Weight
[ke]
NSL plus 600 0471082 53

|

OR I ©) |

\
|

(T[T 717
|

60
_'__

I
399

200435 |50 45°

+0.015
200-0.01 5

o ©
a3
5
=]
S
N
(D Lufranschluss 61,/4"
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VER®-§

8tach-Spannstation NSL plus 800

Lieferumfang
8tach-Spannstation NSL plus 800 inkl. 8 Nullpunktspannmodule NSE plus 138
fertig montiert, 8 Befestigungsbriden BRR 50

VERO-S NSL plus 800

Scope of delivery
8-way clamping station NSL plus 800, incl. 8 x NSE plus 138 quick change pallet
modules, fully mounted, 8 x BRR 50 cylindrical clamps

Bezeichnung D Gewicht
Type Weight
[ke]
NSL plus 800 0471083 71
S 1 | & 6 | & |
R SRR | S S I s 1 *
-—‘ ~o‘ ‘Q‘
~ -
399
2005535 ) 50 x 45°
—
&

-

799
740
2005535

-

+0.015
200—0.015

[

@ Lufranschluss 61,/4"

Technische Anderungen vorbehalten.

@ @ Air connection 61/4"

Technical changes reserved.

ZLubehr siehe Seite 76
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VERO-S NSD plus 150 VER®-§

Spannstationen - Clamping stations

1ach-Spannstation NSD plus 150

Lieferumfang Scope of delivery
Tfach-Spannstation NSD plus 150 1-way clamping station NSD plus 150, incl. T x NSE plus 138 quick change pallet
inkl. T Nullpunktspannmodul NSE plus 138 fertig montiert, 2 Befestigungsbriden module, fully mounted, 2 x BRR 50 cylindrical clamps
BRR 50
Bezeichnung D Gewicht
Type Weight
[k]
NSD plus 150 0471044 8.1
I ( )
i
0
0~
<
!
1
i
< ©
|
o
h
!
(D Luftanschluss 61/8" (D Air connection 61/8"
(@ Passhohrung B18H7 zur Aufnahme von Zentrierkalottenbiichsen (@ Mounting bore B18H7 for mounting of centering bushing
(ermdglicht Einzelpalettierung) (makes the use of single palletts possible)
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VER®S VERO-S NSD plus 200

2tach-Spannstation NSD plus 200

Lieferumfang Scope of delivery
2fach-Spannstation NSD plus 200 2-way cdlamping station NSD plus 200, indl. T x NSE plus 138 quick change pallet
inkl. 2 Nullpunktspannmodule NSE plus 138 fertig montiert, 4 Befestigungsbriden module, fully mounted, 4 x BRR 50 cylindrical clamps
BRR 50
Bezeichnung D Gewicht
Type Weight
[ke]
NSD plus 200 0471002 21
35
; -
bl 20 Hé6 b
399.5
2005575 86

0
=)

38
D Luftanschluss 61/4" (D Air connection 61/4"
(@ Passhohrung B18H7 zur Aufnchme von Zentrierkalottenbiichsen (@ Mounting bore B18H7 for mounting of centering bushing

(ermdglicht Einzelpalettierung) (makes the use of single palletts possible)

Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VERO-S NST plus 400-250 VER®S

Spannstationen - Clamping stations

4tach-Spannstation NST plus 400-250
fiir VERO-S Aufspanntiirme

Lieferumfang Scope of delivery
4fach-Spannstation 400250 inkl. 4 Einbauspannmodule NSE plus 138 fertig 4-way clamping station NST plus 400-250 indl. 4 fully mounted assembly modules
montiert, Verschlussdeckel fiir Befestigungsschrauben, 2 Ringschrauben M12 of type NSE plus 138, cover plate for fastening screws, 2 x M12 eye bolts
Bezeichnung D Gewicht
Type Weight
[ke]
NST plus 400250 0471540 52
. D26 2 20
| |
v o B —_— -
N
S5O 8 T O lel®
I 4] | |I /} r@> | C@‘ \ ; (77 f
g:ﬂ © @17 | @13
I
I
o
S
o
g 2
S —
o
NN N
g
©O) Passhohrung fiir Ausrichtbolzen
l @ Lufranschluss 61/8" Module 6ffnen
o (@) Luftanschluss 61/8" Module schlieBen
o 2 TURBO-Funktion
o (@ Verschlussdeckel fir Montageschrauben
1 ' Technische Anderungen vorbehalten.
(D Fitting bore for aligning pin
P (@ Air connection 61,/8" open modules
(3 Air connection 61/8" close modules
50 x 45° TURBO function
@ Cover plate for mounting screws
Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VER®S VERO-S NST plus 500-300

4tach-Spannstation NST plus 500-300
fiir VERO-S Aufspanntiirme

Lieferumfang Scope of delivery

4fach-Spannstation 500-300 inkl. 4 Einbauspannmodule NSE plus 138 fertig 4-way clamping station NST plus 500-300 indl. 4 fully mounted assembly modules

montiert, Verschlussdeckel fir Befestigungsschrauben, 2 Ringschrauben M12 of type NSE plus 138, cover plate for fastening screws, 2 x M12 eye bolts

Bezeichnung D Gewicht

Type Weight
[ke]

NST plus 500-300 0471541 75.5

[] 500
200 200

170
200

©O) Passhohrung fiir Austichtbolzen

(@ Lufranschluss 61/8" Module Gffnen

(@ Lufranschluss 61/8" Module schlieBen
TURBO-Funkfion

(® Verschlussdeckel fir Montageschrauben

200

Technische Anderungen vorbehalten.

(D Fitting bore for aligning pin
(@ Air connection 61/8" open modules
(3 Air connection 61/8" close modules
1 60x45° TURBO function
@ Cover plate for mounting screws

p 9

Technical changes reserved.

Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VERO-S NSL plus 300-140

3tach-Spannstation NSL plus 300-140

Lieferumfang

3fach-Spannstation NSL plus 300-140
inkl. 3 Nullpunktspannmodule NSE plus 138 fertig montiert,

4 Befestigungsbriden BRR 50

Scope of delivery

3way clamping station NSL plus 300-140
incl. 3 x NSE plus 138 quick change pallet modules, fully mounted,
4 x BRR 50 cylindrical clamps

VERO®-§

Spannstationen - Clamping stations

Bezeichnung D Gewicht

Type Weight
[ke]

NSL plus 300-140 0471570 22

(D Lufranschluss 61/8" Module Gffnen

Technische Anderungen vorbehalten.

| \Y 77\ |
g BV ERVE

77777 \7@7 . -

= o @339 b
hel
I
o
N

+0.015
]40-0.015

(D Air connection 61/8" open modules

Technical changes reserved.

Zubehér siehe Seite 76
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VER®-§

VERO-S NSL plus 300-200

Spannstationen - Clumping stations

3tach-Spannstation NSL plus 300-200

Lieferumfang

3fach-Spannstation NSL plus 300-200

inkl. 3 Nullpunktspannmodule NSE plus 138 fertig montiert,
4 Befestigungshriden BRR 50

Scope of delivery

3way cdlamping station NSL plus 300-200

incl. 3 x NSE plus 138 quick change pallet modules, fully mounted,
4 x BRR 50 cylindrical clamps

Bezeichnung D Gewicht
Type Weight
[ke]
NSL plus 300200 0471571 275
5 5 1 O
I @r%f\ | |
~ 399 0
\
(o) \
©
)
. I %,
o,
oo
© ©
0
T
o
o

175

29.5

+0.015
20075015

(D Lufranschluss 61/8" Module tffnen

Technische Anderungen vorbehalten.

(D Air connection 61,/8" open modules

Technical changes reserved.

ZLubehr siehe Seite 76
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VERO-S VAT-DW VER®-S

VERO-S VAT-DW Spannturm

Spannturm mit VERO-S Nullpunkispannsystem fiir horizontale Bearbeitungszentren ~ Tombstone with VERO-S quick change pallet system for horizontal machining centers
- Fiir schnelles Riisten - Positionieren, Fixieren und Spannen in einem Arbeitsgang - For quick set-up - positioning, mounting, and clamping in one operation

- Fiir héchste Flexibilitit - Einheitsschnittstelle fir alle Maschinen - For highest flexibility - uniform interface for all machines

- Fiir Mehrseitenbearbeitung und Einzelpalettenspannung - For multi-side machining and individual pallet clamping

- Fiir prizise Zentrierung - Wiederholgenavigkeit < 0.005 mm - For precise centering - repeat accuracy < 0.005 mm

- Fiir sichere Spannung - Haltekrifte bis zu 75 kN pro Modul - For secure clamping - holding force up to 75 kN per module

Bezeichnung / Type D Beschreibung / Description Gewicht / Weight
[kl

VAT-DW 400 0470115 DOPPELWINKEL Spannturm fiir Palettengrifie 400 / DOUBLEANGLE Tombstone for pallet size 400 220

VAT-DW 500 0470125 DOPPELWINKEL Spannturm fi PalettengriBe 500 / DOUBLEANGLE Tombstone for pallet size 500 248

[Ta
==

+0,
-0.0

200

713
767

v
==
==

0

2138

190

\

|

e 1
> 1155
20

l|_@25H6

[1 250 (PAL 400Q),
] 300 (PAL 500)

(] 400 /[ 500®

(D Ientrierkalottenbiichse ZKA 12 (ID 0470008)

(@ Optional VERO-S Spannbolzen, 1x SPA 40-16RF / Tx SPB 40-16RF / 2x SPC 40-16RF
(3 Luftanschluss 61/8" Module tffnen, einmal je Aufspannseite

(® Luftanschluss Module schliefien TURBO-Funktion

(5) Passend auf Paletten nach DIN 55201 und IS 6337-1980

Technische Anderungen vorbehalten.

(D Dome:shaped centering bushing ZKA 12 (ID 0470008)

(@ Optional VEROS clamping pin, 1x SPA 40-16RF / 1x SPB 40-16RF / 2x SPC 40-16RF
(3) Air connection 61/8" open modules, one per dlamping side

(®) Air connection close modules TURBO function

(® Suitable for pallets according to DIN 55201 and JIS 6337-1980

Technical changes reserved.

Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VER®-§ VERO-S VAT-DR

VERO-S VAT-DR Spannturm

Spannturm mit VERO-S Nullpunkispannsystem fiir horizontale Bearbeitungszentren ~ Tombstone with VERO-S quick change pallet system for horizontal machining centers

- Fiir schnelles Riisten - Positionieren, Fixieren und Spannen in einem Arbeitsgang - For quick set-up - positioning, mounting, and clamping in one operation
- Fiir hichste Flexibilitit - Einheitsschnittstelle fiir alle Maschinen - For highest flexibility - uniform interface for all machines
- Fiir Mehrseitenbearbeitung und Einzelpalettenspannung - For multi-side machining and individual pallet clamping
- Fiir prizise Zentrierung - Wiederholgenauigkeit < 0.005 mm - For precise centering - repeat accuracy < 0.005 mm
- Fiir sichere Spannung - Haltekrifte bis zu 75 kN pro Modul - For secure clamping - holding force up to 75 kN per module
Bezeichnung / Type ID Beschreibung / Description Gewicht / Weight
[kl
VAT-DR 400 0470114 DREIECK Spannturm fiir PalettengraBe 400 / TRIANGLE Tombstone for pallet size 400 196
VAT-DR 500 0470124 DREIECK Spannturm fiir PalettengriBe 500 / TRIANGLE Tombstone for pallet size 500 223
244 _
28 _ |
11

o
o
o~N
N
O
s ~
;é;
o
N
[e 0]
™
Q
o
I o 2
FT— — ‘“l“
W/ 7
@/_l_ M12
- | @25H6
[] 250 (PAL 400)
[ 300 (PAL 500)
[ 1400/ 5005

(D Ientrierkalottenbiichse ZKA 12 (ID 0470008)

(@ Optional VEROS Spannbolzen, Tx SPA 40-16RF / 1x SPB 40-16RF / 2x SPC 40-16RF
(@) Luftanschluss 61/8" Module dffnen, einmal je Aufspannseite

(® Luftanschluss Module schlieBen TURBO-Funktion

(5) Passend auf Paletten nach DIN 55201 und JIS 6337-1980

Technische Anderungen vorbehalten.

(D Dome:shaped centering bushing ZKA 12 (ID 0470008)

(@ Optional VERO-S clamping pin, Tx SPA 40-16RF / 1x SPB 40-16RF / 2x SPC 40-16RF
(@) Air connection 61,/8" open modules, one per clamping side

() Air connection close modules TURBO function

(® Suitable for pallets according to DIN 55201 and JIS 6337-1980

Technical changes reserved.

Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VERO-S VAT-AE VER®-S

VERO-S VAT-AE Spannturm

Spannturm mit VERO-S Nullpunkispannsystem fiir horizontale Bearbeitungszentren ~ Tombstone with VERO-S quick change pallet system for horizontal machining centers

- Fiir schnelles Riisten - Positionieren, Fixieren und Spannen in einem Arbeitsgang - For quick set-up - positioning, mounting, and clamping in one operation
- Fiir héchste Flexibilitit - Einheitsschnittstelle fir alle Maschinen - For highest flexibility - uniform interface for all machines
- Fiir Mehrseitenbearbeitung und Einzelpalettenspannung - For multi-side machining and individual pallet clamping
- Fiir prizise Zentrierung - Wiederholgenavigkeit < 0.005 mm - For precise centering - repeat accuracy < 0.005 mm
- Fiir sichere Spannung - Haltekrifte bis zu 75 kN pro Modul - For secure clamping - holding force up to 75 kN per module
Bezeichnung / Type D Beschreibung / Description Gewicht / Weight
(ko]
VAT-AE 400 0470113 ACHTECK Spannturm fiir Palettengrifie 400 / OCTANGLE Tombstone for pallet size 400 197
VAT-AE 500 0470123 ACHTECK Spannturm fiir PalettengraBie 500 / OCTANGLE Tombstone for pallet size 500 24
90°
— o
146
& ]
©OHM
I
N
2
o
~N
3
Q
o
SN
ol o
<
L] 300 (PAL 500)
[] 400 /(1 500®
(D Ientrierkalottenbiichse ZKA 12 (ID 0470008)
(@ Optional VERO-S Spannbolzen, Tx SPA 40-16RF / Tx SPB 40-16RF / 2x SPC 40-16RF
(® Luftanschluss 61,/8" Module Gffnen, einmal je Aufspannseite
(@ Luftanschluss Module schlieBen TURBO-Funkion
(® Passend auf Paletten nach DIN 55201 und JIS 6337-1980
Technische Anderungen vorbehalten.
(D Dome-shaped centering bushing ZKA 12 (ID 0470008)
(@ Optional VERO-S clamping pin, Tx SPA 40-16RF / Tx SPB 40-16RF / 2x SPC 40-16RF
(® Air connection 61/8" open modules, one per damping side
(@ Air connection close modules TURBO function
(® Suitable for pallets according to DIN 55201 and JIS 6337-1980
Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VERO-S MES 120-1/150-1 VERO®-S

Modulerhohung MES 120-1/150-1, 1-way

Lieferumfang Scope of delivery
Modulerhdhung MES 120-1 bzw. MES 150-1 Module height extension MES 120-1 or MES 150-1
inkl. T Nullpunktspannmodul NSE plus 138 fertig montiert, indl. T x NSE plus 138 quick change pallet module, fully mounted,
1 Spannbolzen SPA 40-16RF (ID 0471064) 1 clamping pin SPA 40-16RF (ID 0471064)
Bezeichnung D Bauhdhe H Gewicht passend zu Spannstation
Type Height H Weight maiched to clamping station
[mm] [ke]
MES 120-1 0471500 120 16.3 NSD plus 150,200, VAT-(DW, DR, AE)
MES 150-1 0471501 150 18 NSD plus 150,200, VAT-(DW, DR, AE)
2138
) :
|
i
T |
i
|
i
' T
@ =
N
2190 J
XQ:;\ —— 450
S \
o L .
X y T —fl e (D Iylinderstift zur Lageorientierung und Aufnahme
':E %, ‘ $ ‘ von Drehmomenten
I / K | N\ @ Luftanschluss 61/8" Modul 6ffnen
n Zn n @ Luftanschluss 61/8" Modul schlieBen
AN - —- TURBO-Funktion
( \\3~ j / ) (@ Nt zur Lageorientierung und Aufnchme von Dreh-
Q = , momenten der Spannpalette
@ N\
N NN \ / )
\ _ Technische Anderungen vorbehalten.
- /T |
: (D (ylindrical pin for position orientation and recording
- 63.7 - forques
® ® ‘ 112 Y (@ Air connection 61/8" open module
‘ ‘ (3 Air connection 61/8" close module TURBO function
@ Groove for position orientation and for taking up
the clamping pallet torques
Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VER®-§

VERO-S MEQ 200-2

Modulerhhungen - Module height extensions

Modulerhdhung Quader MEQ 200-2

Lieferumfang

Modulerhhung Quader MEQ 200-2
inkl. 2 Nullpunktspannmodule NSE plus 138 fertig montiert,
3 Spannbolzen Typ SPA 40RF (ID 0471151), 3 Spannbolzen SPB 40RF

Scope of delivery

(ID 0471152), 2 Lastbiigel M10

Module height extension Quader MEQ 200-2
3 clamping pins of type SPA 40RF (ID 0471151), 3 clamping pins SPB 40RF
(ID 0471152), 2 load brackets M10

Bezeichnung D Gewicht passend zu Spannstation
Type Weight maiched to clamping station
[ke]
MEQ 200-2 0471505 54 NSD plus 200, NSL plus 200,/400,/600,/800,/300-200, VAT-(DW, DR, AE), MEW 45-4
Q
0‘&
N\
©
&<
!
1
- )
I
I
2w (D Luftanschluss 61/8" Module Gffnen
© AR Sg (@ Luftanschluss 61/8" Module schlieBen
< @@ S TURBO-Funkfion
(® Montagegewinde fiir Lasthiigel zum Aushalancieren
der Gewichtsverteilung beim Schwenken
HI} Technische Anderungen vorbehalten.
(D Air connection 61/8" open modules
(@ Air connection 61/8" close modules
1 TURBO function
! (® Load bracket mounting thread for balancing the
< I weight distribution during swiveling
- ~
Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VERO-S MEW 45-4 VER®-§

Modulerhohung Winkelkonsole MEW 45-4

Lieferumfang Scope of delivery
Modulerhdhung Winkelkonsole MEW 45-4 Module height extension angle bracket MEW 45-4
inkl. 4 Nullpunktspannmodule NSE plus 138 fertig montier, incl. 4 x NSE plus 138 quick change pallet modules, fully mounted,
1 Spannbolzen SPA 40RF (ID 0471151), 1 Spannbolzen SPB 40RF (ID 0471152), 1 clamping pin SPA 40RF (ID 0471151), T clamping pin SPB 40RF (ID 0471152),
2 Ringschrauben 2 eye bolts
Bezeichnung D Gewicht passend zu Spannstation
Type Weight matched fo clamping stafion
[ke]
MEW 45-4 0471508 525 NSD plus 200, NSL plus 200,/400,/600,/800,/300-200, VAT-(DW, DR, AE), MEQ 200-2
272
'\ ‘
< o
—l N
“lo
o un
el
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o
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i'og
o
N
(D Lufranschluss 61/8" Module 6ffnen Spannseite A
(@ Lufranschluss 61/8" Module 6ffnen Spannseite B
(3 Montagegewinde fir Handgriffe
Technische Anderungen vorbehalten.
(D Air connection 61,/8" open modules dlamping side A
(@ Air connection 61/8" open modules dlamping side B
(® Hand grip mounting thread
Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76

50 www.schunk.com SCHUNK e7°



Notizen - Notes

SCHUNK5® www.schunk.com 51



VERO-S PAL 159 x 159 VER®-S

Spannpaletten - Clamping pallets

Spannpalette PAL S/PAL A 159 x 159

Lieferumfang Scope of delivery
1 Spannpalette PAL S oder PAL A 1x PAL'S or PAL A clamping pallet
1 Spannbolzen SPA 40RF (ID 0471151), 2 Handgriffe Aluminium 1 clamping pin SPA 40RF (ID 0471151), 2 aluminum hand grips
Bezeichnung D Werkstoff Gewicht Planparallelitiit Plattenstiirke H passend fir Spannstationen
Type Material Weight Plane parallelism Plate thickness H suitable for modules for stationary use
[ke] [mm] [mm]
PALS 159 x 159 0471010 Stahl /Steel 42 0.02 20 NSD plus 150,/200, VAT-(DW, DR, AE)
PALAT59x 159 0471015  Aluminium/Aluminum 22 0.05 25 NSD plus 150,/200, VAT-(DW, DR, AE)
! ([ — J \
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=
(D Iylinderstift zur Lageorientierung und Aufnahme von Drehmomenten (D Gylindrical pin for position orientation and forque transmission
@ Giffschalen zur Handhabung der Palette ohne Handgriffe @ Grip plate for handling the pallet without hand grips
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VER®-§ VERO-S PAL 399 x 159

Spannpalette PAL S/PAL A 399 x 159

Lieferumfang Scope of delivery
1 Spannpalette PAL S oder PAL A Tx PAL'S or PAL A clamping pallet
1 Spannbolzen SPA 40RF (ID 0471151), 1 Spannbolzen SPB 40RF (ID 0471152), 1 clamping pin SPA 40RF (ID 0471151), 1 clamping pin SPB 40RF (ID 0471152),
2 Handgriffe Aluminium 2 aluminum hand grips
Bezeichnung D Werkstoff Gewicht Planparallelitit Plattenstiirke H passend fiir Spannstationen
Type Material Weight Plane parallelism Plate thickness H suitable for modules for stationary use
[ke] [mm] [mm]
PALS399x159 0471020 Stahl /Steel 10.6 0.02 20 NSD plus 200, NSL plus 200,/400,/600,/800,
PALA399x159 0471025  Aluminium/Aluminum 51 0.05 25 VAT-(DW, DR, AE), MEQ 200-2, MEW 45-4
|
=i | . =y
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L 2005635
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L 10x45°
399
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VERO-S PAL 599 x 159 VER®-S

Spannpalette PAL S/PAL A 599 x 159

Lieferumfang Scope of delivery

1 Spannpalette PAL S oder PAL A 1x PAL'S or PAL A clamping pallet

1 Spannbolzen SPA 40RF (ID 0471151), 1 Spannbolzen SPB 40RF (ID 0471152), 1 clamping pin SPA 40RF (ID 0471151), T clamping pin SPB 40RF (ID 0471152),

1 Spannbolzen SPC 40RF (ID 0471153), 2 Handgriffe Aluminium 1 clamping pin SPC 40RF (ID 0471153), 2 aluminum hand grips

Bezeichnung D Werkstoff Gewicht Planparallelitiit Plattenstiirke H passend fir Spannstationen

Type Material Weight Plane parallelism Plate thickness H suitable for modules for stationary use
[ke] [mm] [mm]

PALS599x159 0471030  Stahl/Steel 156 0.02 20 NSL plus 600/800, VAT(DW, DR, AF)

PALA599x 159 0471033  Aluminium/Aluminum 74 0.05 25 NSL plus 600,/800, VAT-(DW, DR, AE)
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2000.015 2005015

J @=n = %ﬁ = {t@%j

159
134
“o TR
) )
404
1 [ 407 I -
(o]
¢\ fnYy
I
80

®
l0x45° | S
B 599 4 =
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VER®-S VERO-S PAL 399 x 399

Spannpalette PAL S/PAL A 399 x 399

Lieferumfang Scope of delivery
1 Spannpalette PAL S oder PAL A Tx PAL'S or PAL A clamping pallet
1 Spannbolzen SPA 40RF (ID 0471151), 1 Spannbolzen SPB 40RF (ID 0471152), 1 clamping pin SPA 40RF (ID 0471151), 1 clamping pin SPB 40RF (ID 0471152),
2 Spannbolzen SPC 40RF (ID 0471153), 2 Handgriffe Aluminium 1 clamping pin SPC 40RF (ID 0471153), 2 aluminum hand grips
Bezeichnung D Werkstoff Gewicht Planparallelitiit Plattenstiirke H passend fiir Spannstationen
Type Material Weight Plane parallelism Plate thickness H suitable for modules for stationary use
ke [mm] [mm]
PALS399x399 0470049 Stahl /Steel 28 0.02 20 NSL plus 400,/600/800
PALA399x399 0470050  Aluminium/Aluminum 12 0.05 25 NSL plus 400,/600/800
|
(ol 1 | | [ E=Y))

| 2005355

L1399

P ‘ 38x45°

Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VERO-S PAN-S 400

Spannpalette PAN-S 400

Lieferumfang

Spannpalette mit Spannnuten PAN-S 400

1 Spannbolzen SPA 40RF (ID 0471151), 1 Spannbolzen SPB 40RF (ID 0471152),
2 Spannbolzen SPC 40RF (ID 0741153), 4 Ringschrauben M12

VERO®-§

Spannpaletten - Clamping pallets

Scope of delivery

Clomping pallet with dlamping grooves PAN-S 400

1 clamping pin SPA 40RF (ID 0471151), T clamping pin SPB 40RF (ID 0471152),
2 clamping pins SPC 40RF (ID 0741153), 4 eye bolts M12

Bezeichnung D Werkstoff Gewicht Planparallelitiit passend zu Spannstation
Type Material Weight Plane parallism suitable for modules for stationary use
[ke] [mm]
PAN-S 400 0471560 Stahl /Steel 46 0.05 NSL plus 400/600,/800
‘ 6 x 50 (=300
14H8_ 505"
%)
| o ‘ ‘ |
o L Xy iyl
[ >
= =
23
B 399 _
e _50x45°
+0.015
’J_;_) r 2005015 _ —‘ Q:&
o I
| |
) a9
| >
o i .
\ ‘ Y
! J\ \L ! ,// PN \\7
\\T // ‘ N *:J // ®
| =
g2 }
o %2 I s I e N E— W1 T o
o © ’ 0
® S % J8
- | 5
A | A
Pyl ! , -
! j\ e \ / j\ N
o | K
N | i
/‘
30\(\ g@ 1 \5\ @ Richtnut quer
(0) \ % 25 (@ Biichse mit Mittelbohrung fiir Zentrierbolzen
\ o,
; e Technische Anderungen vorbehalten.
L 360 _
(D Lateral alignment groove
(@ Sleeve with center bore for centering bolts
Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VER®-§

VERO-S PAN-S 600

Spannpaletten - Clamping pallets

Spannpalette PAN-S 600

Lieferumfang

Spannpalette mit Spannnuten PAN-S 600

1 Spannbolzen SPA 40RF (ID 0471151), 1 Spannbolzen SPB 40RF (ID 0471152),
2 Spannbolzen SPC 40RF (ID 0471153), 4 Ringschrauben M12

Scope of delivery

Clamping pallet with dlamping grooves PAN-S 600

1 clamping pin SPA 40RF (ID 0471151), 1 clamping pin SPB 40RF (ID 0471152),
2 clamping pins SPC 40RF (ID 0471153), 4 eye bolts M12

Bezeichnung D Werkstoff Gewicht Planparallelitiit passend zu Spannstation
Type Material Weight Plane parallism suitable for modules for stationary use
[ke] [mm]
PAN-S 600 0471561 Stahl /Steel 70 0.05 NSL plus 600,/800
6 x 50 (=300)

— 399 _
\SU\ |_50x 45°
) 200355
: o
I S
P
g ¢ @
ﬁog ) >
S L
I P
®
o ]
o - o
o) 0 F—F ®
x
~
I
- <
&
41/
>
+\3\9 (D Richtnut quer
A (D Biichse mit Mittelbohrung fiir Zentrierbolzen
'5°Q\ o
o) Technische Anderungen vorbehalten.
! | |
- (D Lateral dlignment groove
(D Slesve with center bore for centering bolts
Technical changes reserved.
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VERO-S SEQ 125-1/160-1 VER®S

Spannmittelerhéhungen - Clamping device height extensions

Konsole Quader SEQ 125-1/160-1

Lieferumfang Scope of delivery
Konsole Quader SEQ 125-1/160-1 Bracket Quader SEQ 125-1/160-1
3 Spannbolzen SPA 40RF (ID 0471151), 3 Spannbolzen SPB 40RF (ID 0471152), 3 clamping pins SPA 40RF (ID 0471151), 3 clamping pins SPB 40RF (ID 0471152),
2 Lustbiigel M10 2 load brackets M10
Bezeichnung D Gewicht A B passend zu Spannstation
Type Weight matched to clamping station
[ke] [mm] _[mm]
SEQ 125-] 0471510 3 15 - NSD plus 200, NSL plus 200,/400,/600,/800, VAT-(DW, DR, AE), MEQ 200-2, MEW 454
SEQ 160-1 0471511 48 160 42 NSD plus 200, NSL plus 200,/400,/600,/800, VAT-(DW, DR, AE), MEQ 200-2, MEW 45-4
LA
" < 8
) A B I
1 :g [ m
14—
\
\ /14 ]0
\ 4\'2
O\ 0

b
o o %5
ol ——FJ————f—— -1
< ™ o™ 8
«
(D Montagegewinde fiir Lastbiigel zum Aushalancieren
der Gewichtsverteilung beim Schwenken
T - T @ Aufspannfliche fir Spannmittel
T Technische Anderungen vorbehalten.
\@
;! (D Load bracket mounting thread for balancing the
weight distribution during swiveling
(@ Mounting surface for clamping device
Technical changes reserved.
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VER@-S VERO-S SEW 45-2

Spannmittelerh6hungen - Clamping device height extensions

2fach-Winkelkonsole SEW 45-2

Lieferumfang Scope of delivery
2fach-Winkelkonsole SEW 45-2 2-way angle bracket SEW 45-2
1 Spannbolzen SPA 40RF (ID 0471151), 1 Spannbolzen SPB 40RF (ID 0471152), 1 clamping pin SPA 40RF (ID 0471151), 1 clamping pin SPB 40RF (ID 0471152),
2 Ringschrauben M12 2 eye holts M12
Bezeichnung D Gewicht passend zu Spannstation
Type Weight matched to clamping station
[ke]
SEW 452 0471525 37 NSD plus 200, NSL plus 200,/400,/600,/800, VAT-(DW, DR, AE), MEQ 200-2, MEW 45-4
I
e
o 1
<
!
i
&
i i
0 1
0 [0
000 |7]00.0
- | i N
"o Qo ; o 0 o e
|
5 0o 9 o i 0o 9o fe
§ 3 oog] O [[Oooou{oooo]] O [;oo 38‘9 §
0 ; 0 o
o (Q o ! o o | _m
- ‘ &= @ (D Befestigungsgewinde fir Handgriffe
0 0 O |.1.1 O 0 0O (@ Bohrhild von Aufspannfliiche vorbereitet fir stationdre Spannmittel von SCHUNK:
0 1] A MTC 60,/80,/100, KSK 65,/100
! ‘ T \vJ
0 \é) ) 0 Technische Anderungen vorbehalten.
0 \ 0
! ; (D Hand grip for mounting thread
! (@ Mounting surface drilling pattern to match SCHUNK stationary clamping devices
I i > MTC 60,/80,/100, KSK 65,/100
x
Technical changes reserved.
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VERO-S SEP 270-3

Spannmittelerhéhungen - Clamping device

3tach-Pyramidenkonsole SEP 270-3

Lieferumfang
3fach-Pyramidenkonsole SEP 270-3
1 Spannbolzen SPA 40-16RF (ID 0471064), 1 Ringschraube M12

VERO®-§

height extensions

Scope of delivery
3way pyramid bracket SEP 270-3
1 clamping pin SPA 40-16RF (ID 0471064), 1 eye bolt M12

Bezeichnung D Gewicht passend zu Spannstation
Type Weight matched fo clamping stafion
[ke]
SEP 270-3 0471520 31 NSD plus 150,/200, VAT-(DW, DR, AE)
|
\
e © o
| NS o
o o (& - =
! !
| | T
‘ i
1
o
I
G _ 12mé
D272
450
O .-\
Cb\%?\
<
i @
@\ Q\ O
T~ Q @ J"L
o e » 9 o
@ > “ T~
,/ \ [s2] g
TG o003
S Yol (D Iylinderstift zur Lageorientierung und Aufnchme von
/Q)// ® ® Drehmomenten
O / 0 (@ Bohrhild von Aufspannfliiche vorbereitet fir stationdre
s Sj / S \ Spannmittel von SCHUNK: KSA plus 100, KSK 65
/
‘ /
®/ / S \ Technische Anderungen vorbehalten.
. / S \
o/ (D (ylindrical pin for position orientation and forque
Q/ fransmission
,‘\V/ 132 (@ Mounting surfuce drlling pattern to match SCHUNK
I/ stationary clamping devices KSA plus 100, KSK 65
Technical changes reserved.
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VER@-S VERO-S SEP 370-4

Spannmittelerh6hungen - Clamping device height extensions

4tach-Pyramidenkonsole SEP 370-4

Lieferumfang Scope of delivery
4fach-Pyramidenkonsole SEP 370-4 4-way pyramid bracket SEP 370-4
1 Spannbolzen SPA 40RF (ID 0471151), 1 Spannbolzen SPB 40RF (ID 0471152), 1 clamping pin SPA 40RF (ID 0471151), 1 clamping pin SPB 40RF (ID 0471152),
2 Spannbolzen SPC 40RF (ID 0471153), 2 Ringschrauben M12 2 clamping pins SPC 40RF (ID 0471153), 2 eye holts M12
Bezeichnung D Gewicht passend zu Spannstation
Type Weight matched to clamping station
[ke]
SEP 3704 0471528 64 NSL plus 400,/600/800
L] 134
[_ |
R
450 |
I (@]
s ©
s @
1 .
! ;
=
«
[ 2005%
B L1370 _
) é ) S
| X
o] o}
*2 o o) o R
& : B
No ¢ o
© © | ), o
e 4| 00
hd |
|
-0 —-6-—0— I 00018
| ©
00 ' 00
© © S 0) 0
S e | S} .
! ) ? / ) (D Bohrhild von Aufspannfliche vorbereitet fir stationdre
AL ! N Spannmittel von SCHUNK: KSA plus 160, KSK 65,100
o o o
© | © Technische Anderungen vorhehalren.
e qD e
8|0 (D Mounting surfuce driling pattern to match SCHUNK
300 stationary clamping devices KSA plus 160, KSK 65,/100
Technical changes reserved.
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VERO-S PAL ROTA-S plus 160-1 VER®-S

Spannmittelerhéhungen - Clamping device height extensions

Spannpalette PAL ROTA-S plus 160-1

Lieferumfang Scope of delivery
Spannpalette PAL ROTA-S plus 160-1 Clomping pallet PAL ROTA-S plus 160-1
inkl. T ROTA-S plus 160 mit Zentrierrand (ID 0410010) incl. T ROTA-S plus 160 with cylindrical recess (ID 0410010)
1 Spannbolzen SPA 40-16RF (ID 0471064) 1 clamping pin SPA 40-16RF (ID 0471064)
Bezeichnung D Gewicht ohne Spannmittel Gewicht mit Spannmittel passend zu Spannstation
Type Weight without clamping device Weight with damping device matched to clamping station
[ke] [ke]
PAL ROTA-S plus 160-1 0471530 3.5 1.8 NSD plus 150,200, VAT-(DW, DR, AE)
2160 min. 64.6
max. 85.6
74
18 H7
B I
o
|
o —+—0O @ JJ’ 'S
% 0
| 0

L1159

(D Iylinderstift zur Lageorientierung und Aufnchme von
Drehmomenten

@ Wasserablouf

(3 Handspannfutter ROTA-S plus 160

f

Technische Anderungen vorbehalten.

(D (ylindrical pin for position orientation and forque
fransmission

(@ Water drainage

(® Manual chuck ROTASS plus 160

Technical changes reserved.
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VER@-S VERO-S PAL ROTA-S plus 200-1

Spannmittelerh6hungen - Clamping device height extensions

Spannpalette PAL ROTA-S plus 200-1

Lieferumfang Scope of delivery
Spannpalette PAL ROTA-S plus 200-1 Clamping pallet PAL ROTA-S plus 200-1
inkl. T ROTA-S plus 200 mit Zentrierrand (ID 0410011) incl. 1 ROTA-S plus 200 with cylindrical recess (ID 0410011)
1 Spannbolzen SPA 40-16RF (ID 0471064) 1 dlamping pin SPA 40-16RF (ID 0471064)
Bezeichnung D Gewicht ohne Spannmittel Gewicht mit Spannmittel passend zu Spannstation
Type Weight without clamping device Weight with damping device matched to clamping station
[ke] (ke
PAL ROTASS plus 200-1 0471531 55 20 NSD plus 150,200, VAT-(DW, DR, AE)
© 200 | min. 74.8
max. 110.9
20H7
—
0
™ o~
In Lol
v p
= N
o ©
o~
e
o| o~
— N
(D Iylinderstift zur Lageorientierung und Aufnghme von
Drehmomenten
(@ Wasserablouf
(® Handspannfutter ROTAS plus 200
Technische Anderungen vorbehalten.
(D (ylindrical pin for position orientation and forque
fransmission
(@ Water drainage
(® Manual chuck ROTA-S plus 200
Technical changes reserved.
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VERO-S PAL ROTA-S plus 160-2 VER®-S

Spannmittelerhéhungen - Clamping device height extensions

Pyramidenkonsole PAL ROTA-S plus 160-2

Lieferumfang Scope of delivery
Pyramidenkonsole PAL ROTA-S plus 160-2 Pyramid bracket PAL ROTA-S plus 160-2
inkl. T ROTA-S plus 160 mit Zentrierrand (ID 0410010) incl. T ROTA-S plus 160 with cylindrical recess (ID 0410010)

1 Spannbolzen SPA 40RF (ID 0471151), 1 Spannbolzen SPB 40RF (ID 0471152) 1 clamping pin SPA 40RF (ID 0471151), 1 clamping pin SPB 40RF (ID 0471152)

Bezeichnung D Gewicht ohne Spannmittel  Gewicht mit Spannmittel passend zu Spannstation
Type Weight without clamping device Weight with damping device matched to clamping station
[ke] [ke]
PAL ROTA-S plus 160-2 0471535 19 27.6 NSD plus 200, NSL plus 200,/400,/600,/800,

VAT-(DW, DR, AE), MEQ 200-2, MEW 45-4

@160 min. 64.6
max. 85.6
74
T Thew
Y T ©
| =
O =
! 1
o 9 e e /
§ ‘7\650 I __‘: _____ e | “ g
< | g
2 :! )
, | ‘ 5 :
== —
| 200455 |
@ 340

32

191.2
162

(D Wasserablouf
(@ Handspannfutter ROTA-S plus 160

Technische Anderungen vorbehalten.

(D Water drainage
@ Manual chuck ROTA-S plus 160

Technical changes reserved.
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VER@-S VERO-S PAL ROTA-S plus 200-2

Spannmittelerh6hungen - Clamping device height extensions

Pyramidenkonsole PAL ROTA-S plus 200-2

Lieferumfang Scope of delivery
Pyramidenkonsole PAL ROTA-S plus 200-2 Pyramid bracket PAL ROTA-S plus 200-2
inkl. T ROTA-S plus 200 mit Zentrierrand (ID 0410011) incl. 1 ROTA-S plus 200 with cylindrical recess (ID 0410011)

1 Spannbolzen SPA 40RF (ID 0471151), 1 Spannbolzen SPB 40RF (ID 0471152) 1 clamping pin SPA 40RF (ID 0471151), 1 clamping pin SPB 40RF (ID 0471152)

Bezeichnung D Gewicht ohne Spannmittel ~ Gewicht mit Spannmittel passend zu Spannstation

Type Weight without clamping device Weight with damping device matched fo clamping stafion
ke [ke]

PAL ROTA-S plus 2002 0471536 25 43 NSD plus 200, NSL plus 200,/400,/600,/800,

VAT-(DW, DR, AE), MEQ 200-2, MEW 45-4

- @ 200 -| min. 74.8
. max. 110.9
90!
T
@ @ W _. ' '20H7
_,' T ‘ I
mi=an o
] T
™ !’, @ ! © @ p o
[32] G | | 0
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=
1

+0.015
2005015

. 9 340 N
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®
| N
o N
(D Wasserablouf
! (@ Handspannfutter ROTAS plus 200
Technische Anderungen vorbehalten.
(D Water drainage
(@ Manual chuck ROTA-S plus 200
Technical changes reserved.
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VERO-S SEP ROTA-S plus 160-3 VER®-S

Spannmittelerhéhungen - Clamping device height extensions

3tach-Pyramidenkonsole SEP ROTA-S plus 160-3

Lieferumfang Scope of delivery
3fach-Pyramidenkonsole SEP ROTA-S plus 160-3 3way pyramid bracket SEP ROTA-S plus 160-3
inkl. 3 ROTA-S plus 160 mit Zentrierrand (ID 0410010) incl. 3 ROTA-S plus 160 with cylindrical recess (ID 0410010)
1 Spannbolzen SPA 40RF (ID 0471151), 1 Spannbolzen SPB 40RF (ID 0471152), 1 clamping pin SPA 40RF (ID 0471151), T clamping pin SPB 40RF (ID 0471152),
2 Spannbolzen SPC 40RF (ID 0471153), 1 Ringschraube M12 2 clamping pins SPC 40RF (ID 0471153), 1 eye bolt M12
Bezeichnung D Gewicht ohne Spannmittel Gewicht mit Spannmittel passend zu Spannstation
Type Weight without clamping device Weight with damping device maiched to clamping station
[ke] ke
SEP ROTA-S plus 160-3 0471538 60 85 NSL plus 400,/600/800
o
o
~ @
[+2} o
2 i
: f
= = .
o~
| ) 20088 |
| @ 420
%,
%
S
a_ =
O ®
o @ b}
® . O' '
1
\/;_ J (D Handspannfutter ROTA-S plus 160
Technische Anderungen vorbehalten.
(D Manual Chuck ROTAS plus 160
Technical changes reserved.
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VERO-S NSE plus 90 VER®-S

Spannmodule - Clamping modules

Nullpunktspannmodul NSE plus 90

Lieferumfang Scope of delivery

Nullpunktspannmodul NSE plus 90 NSE plus 90 quick change pallet module

ohne Befestigungsschrauben, 2x O-Ringe @ 4x1.5 without mounting screws, 2x O-rings @ 4x1.5

Bezeichnung D Einzugskraft Haltekraft Gewicht Entriegelungsdruck Wiederholgenauigkeit

Type Retraction force Holding force Weight Unlocking pressure Repeatability
[kN] M10™ [kN] [ka] [bar] [mm]

NSE plus 90 0471059 2.5 / 11 mit/with Turho 35 24 b 0.005

* Haltekraft mit Befestigungsschraube * Holding force with mounting screw

D 908 0n

TN

23

| 55
60

14

o

M5

=

~ ) -II
- 28 _
(D Entriegelungsanschluss iber Verschraubung 61/8" (6 bar) (D Unlocking connection via screw connection 61/8" (6 bar)
(@ Schlauchloser Direkranschluss (6 bar; Dichtung @ 4x1.5) (@ Hose-free direct connection (6 bar; seal @ 4x1.5)
(® Turbo-Anschluss iber Verschraubung 61,/8" (6 bar) (3 Turbo connection via screw connection G1,/8" (6 bar)
@ Stirkontur bei gedffetem Zustand @ Interfering contour in open condition
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VER®-§

Nullpunktspannmodul NSE plus 138

Lieferumfang

Nullpunktspannmodul NSE plus 138

inkl. 6 Befestigungsschrauben DIN EN IS0 4762 - M8 x 45-10.9,
3x 0-Ringe @ 9x1.5, 6 Abdeckkappen

VERO-S NSE plus 138

Scope of delivery
NSE plus 138 quick change pallet module

including 6x DIN EN 150 4762 4762 - M8 x 45 - 10.9 mounting screws,

3x O-rings @ 9x1.5, 6 cover plugs

Bezeichnung D Einzugskraft Haltekraft Gewicht  Entriegelungsdruck Wiederholgenauigkeit
Type Retraction force Holding force Weight  Unlocking pressure Repeatability
[kN] M10/M12/M16* [kN] [kg] [bar] [mm]
NSEplus138 0471150 7.5 /25 mit with Turbo 35,/50/75 44 6 0.005
* Haltekraft mit Befestigungsschraube * Holding force with mounting screw
D 138801
| |
\ ; ®
| y’) f % ~N
ul n
| © 3
2 | |
|
M8

| D1 ]0-?).01

(D Entriegelungsanschluss iber Verschraubung 61/8" (6 bar)
(@ Schlauchloser Direkranschluss (6 bar; Dichtung @ 9x1.5)
(3 Tutbo-Anschluss isber Verschraubung 61,/8" (6 bar)

@ Anschluss fiir die Spannschiebe- Abfrage (Dichtung @ 9x1.5)

Technische Anderungen vorbehalten.

(D Unlocking connection via screw connection 61/8" (6 bar)
(D Hose-free direct connection (6 bar; seal @ 9x1.5)

(® Turbo connection via screw connection 61/8" (6 bar)
@ Connection for clamping slide monitoring (Seal @ 9x1.5)

Technical changes reserved.
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VERO-S NSE-T plus 138

Spannmodule - Clamping modules

Nullpunktspannmodul NSE-T plus 138

Lieferumfang

Turmspannmodul NSET plus 138

inkl. 6 Befestigungsschrauben DIN 7984 - M8 x 20 - 10.9,
2x 0-Ringe @ 9x1.5, 6 Abdeckkappen

VERO®-§

Scope of delivery

NSET plus 138 tower clamping module

including 6x DIN 7984 - M8 x 20 - 10.9 mounting screws,
2x 0-ings @ 9x1.5, 6 cover plugs

Bezeichnung D Einzugskraft Haltekraft Gewicht Entriegelungsdruck Wiederholgenauigkeit
Type Retraction force Holding force Weight Unlocking pressure Repeatability
[kN] M10/M12/M16*[kN] [kg] [bar] [mm]
NSET plus 138 0471076 7.5 / 25 mit/with Turbo 35/50/75 3.7 b 0.005
* Haltekraft mit Befestigungsschraube * Holding force with mounting screw
@ 1383
@ 1103,
< p
It} 1
= 5
: I
! ™
| @ i K
!
!
mM8_ |
| 109.7

(D Entriegelungsanschluss (6 bar)
(@ Schlauchloser Direkranschluss (6 bar; Dichtung @ 9x1.5)
(® Turbo-Anschluss (6 bar)

Technische Anderungen vorbehalten.

(3)

62

ON

212

(D Unlocking connection (6 bar)
(@ Hose-free direct connection (6 bar; seal @ 9x1.5)
(3 Turbo connection (6 bar)

Technical changes reserved.
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VER®-S VERO-S NSE plus 176

Nullpunktspannmodul NSE plus 176

Lieferumfang Scope of delivery

Nullpunktspannmodul NSE plus 176 NSE plus 176 quick change pallet module

inkl. 6 Befestigungsschrauben DIN EN IS0 4762 - M8 x 45-10.9, including 6x DIN EN 150 4762 - M8 x 45 - 10.9 mounting screws,

3x 0-Ringe @ 9x1.5, 6 Abdeckkappen 3x O-rings @ 9x1.5, 6 cover plugs

Bezeichnung D Einzugskraft Haltekraft Gewicht Entriegelungsdruck Wiederholgenavigkeit

Type Retraction forc Holding force Weight Unlocking pressure Repeatability
[kN] M10/M12/M16* [kN] [kg] [bar] [mm]

NSEplus 176 0471060 9 / 40 mit /with Turbo 35,/50/75 79 6 0.005

* Haltekraft mit Befestigungsschraube * Holding force with mounting screw

17630
j (e
= ©) o
i o]
Me_|
| @ 13830

(D Entriegelungsanschluss iber Verschraubung 61/8" (6 bar) (D Unlocking connection via screw connection 61/8" (6 bar)
(@ Schlauchloser Direkranschluss (6 bar; Dichtung @ 9x1.5) (D Hose-free direct connection (6 bar; seal @ 9x1.5)

(3 Tutbo-Anschluss isber Verschraubung 61,/8" (6 bar) (® Turbo connection via screw connection 61/8" (6 bar)
@ Spannschieber-Abfrage (Dichtung 8 9x1.5) @ (lomping slide monitoring (Seal @ 9x1.5)

Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
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VERO-S HMP plus 138 VER®-S

Hubmodul HMP plus 138
Lieferumfang Scope of delivery
Hubmodul HMP plus 138 Lifting module HMP plus 138
2 0-Ringe @ 9x1.5, 6 Abdeckkappen, 2x 0-ings @ 9x1.5, 6x cover caps,
6 Befestigungsschrauben DIN EN IS0 4762 - M8 x 45-10.9 6x fastening screws DIN EN 150 4762 - M8 x 45 - 10.9
Bezeichnung D Betiitigungsdruck Hubkraft Aushubweg
Type Actuating pressure Piston force Stroke path
[bar] [kN] [mm]
HMP plus 138 0471073 b 3 40
@ 13830
232
- I
| og
! £ ¥
| EE
| ! i
M © =
o
. ™
H I N
= S
9 |
|
1 , - 1
M8 | |
@ 110801
,\ ? o
]
i
o~
©
|
= @/@ G1/8"
Q 26
(D Hubanschluss iber Verschraubung 61/8" (6 bar) (D' Raising connection via screw connection 61/8" (6 bar)
(@ Senkanschluss iber Verschraubung G1,/8" (6 bar) (@ Lowering connection via screw connection G1,/8" (6 bar)
(® Schlauchloser Direkranschluss (6 bar; Dichtung @ 9x1.5) (3 Hose-free direct connection (6 bar; seal @ 9x1.5)
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VERO-S SPA, SPB, SPC VER®-S

Spannbolzen SPA, SPB, SPC

Bezeichnung D Werkstoff Gewicht Haltekraft™ Haltekraft™  Ausfishrung
Type Material Weight  Holding force™  Holding force™ Version
[ke] [kN] [kN]
SPA 40RF 0471151 Rostfreier Stahl 0.3 35 (M10) 50 (M12)  Zentrierbolzen
Stainless steel Centering pin
SPB 40RF 0471152 Rostfreier Stahl 0.3 35 (M10) 50 (M12)  Positionierbolzen
Stainless steel Positioning pin
SPC 40RF 0471153 Rostfreier Stahl 0.3 35 (M10) 50 (M12)  Haltebolzen mit Zentrierspiel
Stainless steel Clomping pin with centering play
SPA 40-16RF 0471064 Rostfreier Stahl 0.3 50 (M12) 75 (M16)  Zentrierbolzen
Stainless steel Centering pin
SPB 40-16RF 0471065 Rostfreier Stahl 0.3 50 (M12) 75 (M16)  Positionierbolzen
Stainless steel Positioning pin
SPC 40-16RF 0471066 Rostfreier Stahl 0.3 50 (M12) 75 (M16)  Haltebolzen mit Zentrierspiel
Stainless steel Clomping pin with centering play
* Haltekraft mit Zylinderschraube DIN EN 150 4762 - 12.9 * Holding force with cylindrical screw DIN EN IS0 4762 - 12.9

®\
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L 40 _ L 40 _|
(D Durchgangshohrung und Kopfansenkung fiir Schraube DIN EN 150 4762 M10 - 12.9 (D Through hole and countersink on head for DIN EN 150 4762 M10 - 12.9 screw
(@ Durchgangshohrung und Kopfansenkung fiir Schraube DIN EN 150 4762 M12- 12.9 (@ Through hole and countersink on head for DIN EN 150 4762 M12 - 12.9 screw
(® Befestigungsmiglichkeiten (3 Mounting options
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76

74 www.schunk.com SCHUNK e7°



VER®-§

VERO-S SP-VL

Spannbolzen - Clamping pins

Spannbolzenverlingerung SP-VL

- Spannbolzenverldngerungen dienen als Werkstiickspannmittel
- Erhéhung zur optimalen Zugiinglichkeit der Bearbeitungsspindel
- Spannbolzenverldngerungen werden direkt mit dem Werkstiick verschraubt

- Clamping pin extensions function as workpiece clamping devices
- Height adjustment for optimum accessibility to the machining spindle

- Clamping pin extensions are directly screwed to the workpiece

Bezeichnung D Werkstoff Gewicht Bezeichnung Spannbolzen Haltekraft* Planparallelitiit A B (
Type Material Weight Type clamping pin Tightening force™  Plane parallelism
[ke] [kN] [mm]
SPVL50-10 0471405  Stahl / Steel 3.6 SPA 40RF 35 (M10) 0.02 50 MIO 255
SP-VL 50-12 0471406 Stahl / Steel 3.6 SPA 40-16RF 50 (M12) 0.02 50 M12 28
SPVL100-10 0471464  Stahl / Steel 5.6 SPA 40RF 35 (M10) 0.02 100 MIO 255
SPVL100-12 0471465  Stahl / Steel 5.6 SPA 40-16RF 50 (M12) 0.02 100 M12 28

* Haltekraft mit Zylinderschraube DIN EN IS0 4762 - 12.9

* Haltekraft mit Zylinderschraube DIN EN 150 4762 - 12.9

(D Spannbolzenverlingerung
(@ Spannholzen SPA 40RF, SPA 40-16RF
@ Iylinderschraube DIN EN IS0 4762 - 12.9

Technische Anderungen vorbehalten.

@ Clamping pin extension
(@ Clamping pins SPA 40RF, SPA 40-16RF
@ (ylindrical screw DIN EN IS0 4762 - 12.9

Technical changes reserved.

ZLubehr siehe Seite 76
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Accessories see page 76
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VERO-S AFR 138 VER®-S

Abfragering AFR 138 fisr NSE plus 138

Lieferumfang Scope of delivery
Abfragering mit Naherungsschaltern, Schrauben und Abdeckkappen Monitoring ring with proximity switch, srews and cover caps
Bezeichnung D Werkstoff Gewicht passend fiir
Type Material Weight suitable for
[ke]
AFR 138 0471101 Aluminium/Aluminum 0.3 NSE plus 138 in teileingebautem Zustand / partially installed
35
16
—
[ —
[sN \\__
1
|
|
I
©
=
AN
(D Induktiver Naherungsschalter Gewinde M8 x 1 (D Inductive proximity switch thread M8 x 1
(@ Finstellschraube zur Befestigung am Spannschieber (@ Adjustment screw for fastening at the clamping slide
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
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VER®-§ VERO-S SDE

Schutzabdeckung SDE
Bezeichnung D Werkstoff Gewicht passend fiir
Type Material Weight suitable for
[ke]
SDE 40 0471017 Aluminium/Aluminum 0.1 NSE plus 90,/138,/176
SDE 90 0471034  Aluminium/Aluminum 0.3 NSE plus 90 @
SDE 138 0471018 Aluminium/Aluminum 0.5 NSE plus 138
SDE 176 0471035  Aluminium/Aluminum 0.7 NSE plus 176
©90/2138/0D 176 -~ M8
< \

(D SDE 40 zum Schutz der Schnittstelle (D SDE 40 for protection of the interface

(@ SDE 90,/SDE 138,/SDE 176 zum Schutz der Auflageflichen (@ SDE 90,/SDE 138,/SDE 176 for protection of the supporting areas

Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
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VERO-S BRR 50 VER®-S

Zubehor - Acessories

Bridenrohling BRR 50
Befestigungshohrung durch kundenseitige Nacharbeit Mounting holes are machined by the customer
Bezeichnung D Werkstoff Gewicht passend fiir
Type Material Weight suitable for
[ke]
BRR 50 0470020 Stahl / Steel 05 NSL plus 150,/200,/400,/600,/800,/300-140,/300-200; NSD plus 150,200

01

iﬁ/
4
i

<——‘ 1
3 x45° /

120
100

21

38
it
I

05_

10

37

(D Bridenrohlinge sind flexible Befestigungselemente (D Gylindrical clamps are versatile fixturing elements

(@ Die Befestigungshohrung wird kundenseitig nachgearbeitet (@ The mounting holes are machined by the customer

(® Flexible Befestigungsmaglichkeit auf alle gangigen Tischnutenabstiinde (3 Flexible mounting possibilities for all current T-nut distances on machine tables
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
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Zubehor - Accessories
Weiteres Zubehor
Bezeichnung passend fiir Beschreibung
ID . -
Type suitable for Description
.... ADK 9984773 | M8 hoher Kopf / high bead | dockkanpe (6 S1ick)
@ © ADK 0985032 | M niedriger Kopf / low head | (Ve PIUG (8 ieces)
e NSD 150, NSD 200,
a1 0470008 VAT-(DW, DR, AF) Lentrierkalotten

Dome-shaped centering bushing

SCHUNK e;"
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VER®-§

Systeme fiir Automatisierung - Systems for Automation

Automatisierte Palettiersysteme

Luverliissig und prozesssicher: Das Modul NSA plus 120 des Nullpunktspann-
systems VERO-S sorgt fiir maximale Priizision bei der automatisierten Ma-
schinenbeladung.

Das Modul NSA plus 120 baut sehr niedrig und liisst so jede Menge Platz im
Maschinenraum. Es ist ausgesprochen robust und garantiert selbst bei der

Grobzerspanung einen sicheren Halt.

Das Modul sorgt mit einem zwangsgeleiteten Luftstrom fiir die spanfreie
Plananlage der Paletten. Sekundenschnell positionieren und spannen sie
mit einer hochpriizisen Wiederholgenauigkeit < 0.005 mm - absolut zuver-
liissig und auch rund um die Uhr.

Dependable and process-reliable: the NSA plus 120 module of the VERO-S
quick change pallet system ensures maximum precision during avtomated
machine loading.

The NSA plus 120 module has a very low installation height to give you
plenty of space in the machine room. It is very sturdy and guarantees a

secure hold, even during rough machining.

The module ensures a chip-free flat work surface for the workpieces, thanks
to a forced air flow. Within seconds, they position and clamp with a high-pre-
cision repeat accuracy < 0.005 mm - completely reliably and also around
the clock.




VER®-§

Systeme fisr Automatisierung -

Fir ein Maximum an Produktivitiit For maximum productivity

W Priizise Kegelzentrierung mit Plananlage W Precise pin centering mechanism with a flat work surface
B Palettenzentrierung iber verschleiBarmen Zentrierring W Pallet centering via a low-wear centering sleeve

W Formschliissige, selbsthemmende Spannung B Form-fitting, self-locking clamping

W Abgedichtet gegen Staub, Spiine und Kiihlschmiermittel W Sealed against dirt, chips and coolant

B Aushubbolzen fiir einfache Palettenentnahme | Lifting pin for simple pallet removal

B Abfrage durch Luftanlagekontrolle B Monitoring via air control

[ ] [ ]

Einzugskraft: Pull-in force: @
- ohne Turbo: 5 kN - without turbo: 5 kN

- mit Turho: 13 kN - with turbo: 13 kN

m Haltekraft > 100 kN B Holding force > 100 kN
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VER®-S
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VERO-S NSA plus Funktion

Entriegeln

1. Zufishren von Druckluft (6 bar)

2. Der zwangsgefiihrte Kolben wird durch das Zufiihren von Druckluft
nach oben bewegt

3. Die durch eine Schriige mit dem Kolben verbundenen Spannschieber

bewegen sich nach innen und geben den Zentrierring frei. Gleichzeitig be-

wegen sich die Aushubbolzen nach oben und heben die Spannpalette an.
4. Uber Aushlasnuten werden die Auflageflichen gereinigt

5. Spannpalette kann entnommen werden

Verriegeln

1. Einsetzen der Spannpalette

2. Abnahme der Druckluft

3. Kolben wird durch Federkraft nach unten gefiihrt

4. Die Aushubholzen senken sich ab und bringen die Palette zur Anlage
5. Die Spannschieber bewegen sich nach auBen und verriegeln den

Zentrierring selbsthemmend sowie formschlissig

82 www.schunk.com

Systeme fiir Automatisierung - Systems for Automation

A Kraft
Force

Spannhub
Clamping stroke,

Eilhub
Fast stroke

<
<
Weg / Travel

Unlocking

1.
2.
3.

Supply compressed air (6 bar)

The piston is pushed down by the compressed air

The clamping slides connected with the piston by a bevel move inward
and release the centering ring. At the same time, the lift-out pin moves
up and raises the clamping pallet.

. The contact faces are cleaned via blow-out slots

. The clamping pallet can be removed

Locking

1.
. Release of compressed air

U B N

Insert the clamping pallet

. The piston is raised by spring force
. Lift-out pin is lowered and positions the pallet

. The cdlamping slides move out and self-lock the centering ring in the

clamping groove
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VER®-§

Systeme fiir Automatisierung - Systems for Automation

VERO-S NSA plus Technik

@ Hochgenaue Kegelzentrierung
bei einfachstem Fiigeverhalten und bei hachster Steifigkeit

© Plananlage am AuBendurchmesser
fiir beste Abstiitzung und hichste Steifigkeit

© Rostireie und gehiirtete Ausfishrung
aller Funktionsteile ist Standard

© Patentierter Eil- und Krafthub
zwischen Spannschieber und Kolben, daher enorm hohe Einzugskriifte

© Pneumatisches System A

Betiitigung mit 6 bar

(6 ) GroBe Fliichen
2ur Ubertragung der Einzugs- und Haltekrfte

@ Verschlussdeckel
daher komplett abgedichtetes System

© Rostireie daverfeste Federn

© Abdeckkappen fiir Befestigungsschrauben
daher keine Schmutzansammlungen méglich

@ Gewinde im Kolben
2ur Notentriegelung des Moduls

@ Aushubbolzen
kinnen die Palette nach dem Offnen des Moduls anheben

(12) Anlagekontrolle
zur Uberwachung der Palettenanwesenheit und zum Reinigen der Plananlage-
fliichen

@® Flexibler Kolben
fiir ein querkraftfreies Einziehen der Palette

@ Hochwertige Dichtelemente
fiir lange Lebensdaver

@ Anschlisse fiir Offnen und Turbo
an der unteren Auflogefliche

@ Turbofunktion
2ur Einzugskraftverstirkung

SCHUNK e;"

@ High-precision pin centering mechanism
with very simple connecting interface at maximum rigidity

© Flat work surface at outer diameter
for best support and highest rigidity

© Stainless and hardened version
of all functional components is standard

O Patented fast and dlamping stroke
between clamping slide and piston, provide enormous pull-in forces

A _______
O Large surfaces

for transmitting the pullin and holding forces

@ Cover plate
provides a completely sealed system

© Pneumatic system
Actuation at 6 bar

© (Corrosion-ree, fatigue-resistant springs

© Cover caps for mounting screws
making dirt accumulation impossible

@ Threads in pistons
for emergency locking of the module

@ Lifting pins
can lift the pallet after the module has been opened

@ Position monitoring
for monitoring the presence of the pallet and for cleaning the flat work
surfaces

@® Flexible pistons
for pulling in the pallet without lateral forces

@ High-quality sealing elements
for a longer service life

@ Connections for “open” and “turbo”
on the lower locating surface

@ Turbo function
for increasing the pullin forces

www.schunk.com 83



VERO-S NSA plus 120 VER®S

Systeme fiir Automatisierung - Automation systems

NSA plus 120

Lieferumfang Scope of delivery

Nullpunkitspannmodul NSA plus 120 inkl. 8 Befestigungsschrauben NSA plus 120 quick change pallet module, incl. 8 fastening screws

DIN 7984 - M6 x 16 - 10.9, 2x O-Ringe @ 6x1.5 DIN 7984 - M6 x 16 - 10.9, 2x O-rings @ 6x1.5

Bezeichnung D Einzugskraft Haltekraft Gewicht Entriegelungsdruck Wiederholgenauigkeit

Type Pull-down force Holding force Weight Unlocking pressure Repeatability
[kN] [kN] [ke] [bar] [mm]

NSA plus 120 0471610 5 /13 mit/with Turbo 100 2.5 b 0.005

Bodenseitige Mediumibergabe siehe Kapitel TANDEM, Seite 142 Bottom media transfer see TANDEM chapter, page 142

12.5° 12.50

@
\ "‘

®)

~|o0
NE=)
® v £ 2
o‘l \“". — N i
w @ \ , &
T \ R =
= - I
' L 3
i I Lelt
© |
S |
I
! | !
M5 | M6
D 9050 @104
118
(D Entriegelungsanschluss (D Unlocking connection
@ Turbo-Anschluss @ Turho connection
@ Lufranlagekontrolle @ A control
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VER®-S VERO-S NSA plus 120

Systeme firr Automatisierung - Automation systems

Spannring SRA, SRB, SRC

Bezeichnung D Werkstoff Gewicht  Haltekraft  Ausfiihrung
Type Material Weight Clamping force Version

[ke] [kN]
SRAT20RF 0471650 Rostfreier Stahl/Stainless steel 0.8 100 Zentriering/Centering ring @
SRB 120RF 0471651 Rostfreier Stahl/Stainless steel 0.8 100 Positionierring/Positioning ring —
SRC120RF 0471652 Rostreier Stahl/Stainless steel 0.8 100 Haltering mit Zentrierspiel /Clamping ring with centering play

21183,

19
;Ea
7
7—1
—‘4. A
-

©
&

|
@100

(D Befestigungsmiglichkeit mit Schraube DIN EN IS0 4762 - M8 (D Can be fastened with screw DIN EN 150 4762 - M8
(@ Befestigungsmaglichkeit mit Schraube DIN EN IS0 4762 - M6 (@ (an be fastened with screw DIN EN 150 4762 - M6
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.

Lubehir siehe Seite 76 Accessories see page 76
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VER®-§

Anwendungsheispiele - Application Examples

86

VERO-S Spannstation

Durch die  VERO-S  Spannstation
hindurch wird der pneumatische
Kraftspannblock betitigt. Die 4fach-
Spannstation ist auf einer MSK 80
aufgebaut. Die Luftzufihrung erfolgt
iiber eine Schnellkupplung.

Automatisiertes Palettensystem

Die Beladung der VERO-S Spannsta-
tion sowie die der Kraftspannblacke
erfolgt Gber ein Palettensystem durch
Roboter.

VERO-S 6fach-Spannstation

vorbereitet fiir den Aufbau auf den
Maschinentisch einer DMU 70 eV.

Die Ansteverung der Module erfolgt
iiber eine Ventilleiste.

www.schunk.com

VERO-S module

The pneumatic vise is actuated through
the VERO-S module. The 4-unit module
is assembled on a MSK 80. A quick
connect coupling is used for the air

supply.

Automated Pallet System

The VERO-S modules and the clamping
blocks are loaded by means of a robo-
tic pallet system.

VERO-S 6-unit module

prepared for assembly on the machine
table of a Deckel Maho 70 eV.

The module is actuated by means of a
valve manifold.

SCHUNK e/*



Die direkte
Werkstiickspannung ...

... wird vor allem im Werkzeug- und
Formenbau immer beliebter.

Die Spannbolzen kénnen einfach im
Werkstiick befestigt werden.

Die Bearbeitung der Werkstiicke kann
jetzt auf verschiedenen Maschinen er-
folgen. Z. B. Vorfriisen auf Maschine
A, zur Fertigbearbeitung schnell umge-
ristet auf eine Schlichtmaschine B.

Vor allem aber die Maglichkeit, ein
Werkzeug, hier im Bild eine Pressform,
beim Kunden Probe zu fahren und
bei Bedarf schnell und referenzgenau
nachzuarbeiten, bringt enorme Vor-
teile.

SCHUNK Nullpunktspann-
technik
Aufspannturm

Jeweils drei der in dem Spannturm
eingehauten  Module werden  bei
Befiitigung gemeinsam  entriegelt.
Die Luftzufihrung erfolgt iber eine
Schnellkupplung.

SCHUNK e/"

For tool and mold manufacture,
direct workpiece clamping ...

.. s becoming increasingly popu-
lar. The clamping pins can simply
be fastened in the workpiece. The
workpieces can now be loaded onto
different machines, e.g. roughing on
machine A, quickly re-set on a finishing
machine B.

The above example shows a facility
carrying out a test with a new tool for
a compression mold. If necessary, the
customer can rework the workpiece
quickly.

SCHUNK Quick change pallet
system
Clamping tombstone

Three modules installed in the clamp-
ing tombstone, all unlock together on
actuation. A quick connect coupling is
used for the air supply.

www.schunk.com
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VERO-S 4fach-Spannstation

Auf einem Grofl-Bearbeitungszentrum
wird ein Werkstiick mit 4 Standard-
Spannbolzen auf einer Basis-Spann-
station vom Typ NSL plus 400 direkt
aufgespannt.

Durch die selbsthemmende Verrie-
gelung der Spannschieber mit dem
Spannbolzen, gepaart mit grofien
Anlagefliichen der NSE plus 138 Stan-
dardmodule, erreichen wir maximale
Steifigkeit und Stabilitiit der Aufspan-
nung.

Tur Vorbereitung wird die Anlagefldche
des Sageabschnittes Gberfrist und die
4 Gewinde zur Befestigung der Spann-
holzen in den Rohling eingebracht.
AnschlieBend wird das Werkstiick auf
einer NSL plus 400 nur mit Federkraft
gespannt, die Einzugskraft betriigt
7.5 kN pro Nullpunkt-Spannmodul.

Das Werkstiick wird mit einem Eckmes-
serkopf @ 100 mm iiberfréist (schrup-
pen), anschlieend wird mit einem
Vollbohrer @ 110 mm die gezeigte
Bohrung eingebracht und mit einem
Vollhartmetallfriiser @ 20 mm zirkular
feinbearbeitet.

VERO-S - fiir héichste Anspriiche in der
Schwerzerspanung!

www.schunk.com

VERO-S 4-side clamping station

On a largescale machining center
a workpiece is directly clamped to a
NSL plus 400 base clamping station
using 4 standard clamping pins.

Self-locking of the clamping slide to
the clamping pins, paired with the
large contact surface of the NSE plus
138 standard module provides maxi-
mum clamping rigidity and stability.

In preparation the contact surface of
the cutting section is machined and
the 4 threads for fastening the clamp-
ing pins to the blank are cut. After
this the workpiece is clamped on a
NSL plus 400 using spring force only,
with a pull-in force of 7.5 kN per quick
change pallet module.

The workpiece is then machined
(roughed) using a rough milling cut-
ter, the illustrated hole is drilled using
a @100 mm full drill and circular fine
machining is then performed using a
@ 20 mm solid carbide milling cutter.

VERO-S - for the highest rough ma-
chining demands!
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Drei Spannmaglichkeiten auf
engstem Raum avf dieser
6fach-SCHUNK-Nullpunkt-
Spannstation.

Die Module werden paarweise Gber
drei Schnellkupplungen entriegelt.

VERO-S
12fach-Spannturm

bestiickt  mit Aufbauspannmodulen
vom Typ NSE 90. Jedes Modul ist iiber
einen Kippschalter einzeln entriegel-
bar.

Bearbeitet werden Gehiuse aus
Aluminium, die auf dieser VERO-S
Spannpalette fixiert und befestigt
sind.

VERO-S 8fach-Spannstation
NSE 138

Die vier mittleren Module sind zu-
siitzlich drehbar um die Mittelachse
auf einem HERMLE Schwenkrundtisch
aufgebaut.

SCHUNK e/"

Three clamping options in a
very narrow space on this
6-unit SCHUNK quick change
cdamping module.

The modules are unlocked in pairs via
three quick connect couplings.

VERO-S
12-unit tombstone

fitted with type NSE 90 assembly
clamp modules. Each module can be
unlocked individually via a toggle
switch.

The system is being used to machine
aluminum housings, which are posi-
tioned and mounted on this VERO-S
clomping pallet.

VERO-S 8-side clamping station
NSE 138

The four central modules are in
addition rofateable around the center
oxis assembled on fo a HERMLE
indexing round table.

www.schunk.com
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Eine Matec-30 HV-Friismaschine mit ei-
nem Maschinentisch 800 x 3000 mm
wurde noch beim Maschinenhersteller
mit der VERO-S Spannstation ausge-
stattet.

Die Fertighearbeitung wurde auf der
noch bei Matec stehenden Maschine
durchgefiihrt. Dadurch erreichte man
eine groBtmagliche fertigungstechni-
sche Genavigkeit. Die Ansteuerung der
Module erfolgt iber zwei Ventilleisten
jeweils einzeln, gruppenweise oder
gemeinsam.

Die Maschine mit der fertig montierten
Spannstation kurz vor der Auslieferung
an den Kunden.

4-Seiten-Aufspannturm mit
20fach-Nullpunkt-Spann-
modulen NSE 138

DEPO  Bearbeitungszentrum, Werk-
zeug- & Formenbau.

Werkstiicke und Vorrichtungen
extern riisten

Neben den Spannstationen auf den
Bearbeitungsmaschinen haben auch
Riststationen an Bedeutung gewon-
nen. So kannen die Werkstiicke extern
vorgeriistet werden und dann schnell
in den Bearbeitungsraum gebracht
werden - der Referenzpunkt bleibt mit
einer Genavigkeit < 0.005 mm erhal-
ten - auch bei einfacheren Maschinen
kann so die Verfiigbarkeit deutlich
gesteigert werden.

90 www.schunk.com

A Matec 30 HV milling machine with
an 800 x 3000 mm machine table
was fitted with the VERO-S module.

The counter bores were finished to
size after the module was assembled
on the machine. This ensured the
maximum possible manufacturing ac-
curacy. The modules are actuated via
two valve manifolds either individu-
ally, in groups, or all together.

The machine with the fully integrated
system.

4-sided tombstone with 20
units of quick change clamping
modules NSE 138

DEPO machining center, tool & mould
making.

Workpieces and devices exter-
nally tooled

In addition to clamping stations on
machining systems, tooling stations
have also gained importance. This
allows workpieces to be externally
tooled in advance and then quickly
brought info the machining room -
the reference point is retained with
a precision < 0.005 mm - and this
significantly increases the availability,
even with simple machines.
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SCHUNK Nullpunktspann-
system im Schwerlastbereich

Auch im GroBmaschinenbau hat die
Nullpunkispannung  Einzug  gehal-
ten. Sehr schwere Vorrichtungen
mit Schweifl-Konstruktionen werden
auBerhalb der Maschine geriistet
und iber das Nullpunkispannsystem
per Kran gewechselt. Da die zu be-
arbeitende  SchweiBvorrichtung  sehr
unsymmetrisch ist und es zu Gewichts-
verlagerungen kommt, hat man in
die Spannstation eine Vorzentrierung
eingebracht. Durch die robuste Form
der Spannbolzen und die konische
Tentrierung  kénnen auch solche
Vorrichtungen problemlos umgeriistet
werden.

Die Betiitigung der insgesamt neun

Einbauspannmodule erfolgt iber eine
einfache Schnellkupplung.

SCHUNK e/"

SCHUNK Quick change pallet
system for heavy duty applica-
fions

The quick change pallet system has
been successfully established even
in the heavy machine construction
sector. Very heavy weldments are set
up away from the machine and are
positioned using the quick change
pallet system. Since the weldment's
center of gravity is far from the center
of the VERO-S (SCHUNK UNILOCK)
module, a pre-cenfering system has
been introduced. Due to the robust
shape of the clamping pins and the
tapered centering, this type of device
can also be re-set without difficulty.

A simple quick connect coupling can
be used to actuate the entire nine as-
sembly modules.

www.schunk.com
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Der vorgefertigte Spannturm
wird direkt auf der Kunden-
maschine fertighearbeitet

Dies gewhrleistet die bestmdgliche
Genauigkeit im Zusammenspiel zwi-
schen Maschine und Spannmittel.

5-Seiten-Spannturm  mit vier 8fach-
und einer 12fach- (SCHUNK Nullpunkt-
spannsystem) -Spannstation (= 44
NSE 138!)

Branche:
Formenbau fiir die Herstellung von
Mobiltelefon-Spritzgussformen.

Zwei Schwenkbriicken mit je-
weils vier Einbauspannmodulen
Typ NSE plus 138

aufgebaut  auf eine  MatecFris-
maschine. Die Module sind momentan
mit Schutzabdeckungen versehen.

www.schunk.com

The pre-machined tombstone
will be finished directly on the
customer machine

This ensures the best possible accuracy
by combining machine and clamping
unit.

5-sided tombstone with four 8 units
and one 12 units (SCHUNK Quick
change pallet system) clamping stafi-
on (= 44 NSE 1381)

Industry:
Mould making for producing cell
phone die-castings.

Two indexing tables with each
four pieces of built-in damping
modules type NSE plus 138

are assembled on a Matec milling
machine.

SCHUNK e/*



24 VERO-S NSE plus 138 Spann-
module plus vier Hubmodule

wurden in diesen Nutentisch komplett
eingebaut. Die Hubmodule heben
die Spannpalette so weit vom Ma-
schinentisch ab, dass diese mittels
eines Krans kollisionsfrei entnommen
werden kann. Nach dem Wechsel kann
die neue Palette Gber die Hubmodule
sanft in die Spannmodule abgesenkt
werden.

VERO-S Montagestationen

2x 8 Stiick NSE plus 138
pro Tisch (Linge: 3 m)

Montageanwendung in der
Luftfahrtindustrie.

Kunde: AIRBUS, Hamburg
Werkstiicke: Landeklappen
AIRBUS A-380

SCHUNK Nullpunki-Spann-
module in der Messtechnik

im perfekten Zusammenspiel mit

einem FARO Gage (mobile 3D-Koordi-
naten-Messmasching).

SCHUNK e/"

24 VERO-S NSE plus 138
damping modules plus four
stroke modules

have been buili-in completely into
this machine table with tslots. The
stroke modules lift up the clamping
pallet far enough from the machine
table, to ensure that the pallet can be
picked up by a crane without causing
any collision. After the change, the
new pallet can be moved down slowly
through the stroke modules into the
clamping modules.

VERO-S clamping stations

2x 8 pieces NSE plus 138
per table (length: 3 meters)

Assembly application in the
aircraft industry.

Customer: AIRBUS, Hamburg
Workpieces: Inboard flaps for an
AIRBUS A-380

SCHUNK Quick change clamp-
ing modules for measuring
technology

SCHUNK UNILOCK clamping station in
perfect harmony with a FARO gauge
(mobile 3D coordinate measuring
machine).

www.schunk.com
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Perfekt im Werkzeughau

Speziell im Bereich des Werkzeug- und
Formenbaus sind diese Attribute eine
Grundvoraussetzung zum Gelingen der
Spannung und Bearbeitung. Werkstii-
cke fallen oft in Losgrife 1 an.

Mit dem SCHUNK Nullpunktspannsys-
tem lassen sich Werkstiicke extern
vorriisten und mit einer Genavigkeit
von < 0.005 mm auf die Maschine
einwechseln. Das Ergebnis: optimale
Werkstiickzuginglichkeit und héhere
Maschinenverfiigbarkeit.

MaBgeschneiderte Losung fiir
Ihren Maschinentisch

Diese kombinierte éfach-2fach-2fach-
Spannstation ist speziell an die Kontur
des vorhandenen Maschinentisches
angepasst - so wird kein Arbeitsraum
verschenkt. Die Module sind paarwei-
se ansteverbar.

Die Besonderheit: Der NCSpanner
vom Typ KONTEC KSG 125 kann direkt
(ohne Adapterplatte) auf die Spann-
module (Stichmaf 200 mm) aufge-
baut werden.

Hochste Flexibilitiit beim
Bearbeiten von bis zu 5.5 m
langen Werkstiicken

Durch mehrere 4fach-Spannstationen
wird der 5.5 m lange Maschinentisch
komplett ausgeristet. Insgesamt sind
56 Spannmodule verbaut.

Mit dem flexiblen Mehrfachspann-
system KONTEC KSM kdnnen so un-
terschiedlichste Profile in Form und
Linge optimal gespannt werden.
Die Ristzeiten wurden um ca. 65 %
gegeniiber einer herkdmmlichen Auf-
spannung reduziert.

www.schunk.com

Perfect for toolmaking

Especially in tool and mould making,
these attributes are a basic require-
ment for successful clamping and
machining. Workpieces are often in a
batch size of 1.

The SCHUNK quick change pallet system
allows workpieces to be externally pre-
tooled and swapped info the machine
with a precision of < 0.005 mm. The
result: Optimum workpiece accessibil
ity and higher machine availability.

Made-to-measure solution for
your machine table

This combined  6-way/2-way/2-way
clomping station is specially adapted
to the contour of the existing machine
- thus making optimum use of the
work space. The modules can be con-
trolled in pairs.

The special feature: The KONTEC KSG
125 NC clamping device can be directly
mounted (without adapter plate) on
the damping module (gauge 200 mm).

Maximum flexibility
when machining workpieces up
to 5.5 m long

The 5.5 m long machine table is fully
equipped with multiple 4-way clamp-
ing stations, with a total of 56 clamp-
ing modules.

The KONTEC KSM flexible multiple
clamping system thus allows optimum
clomping of profiles with different
forms and lengths. The tooling time
is approx. 65 % less than the time
required when using a conventional
clamping system.

SCHUNK e/*



VERO-S: Die flexible Spann-
l6sung fiir Palettenmaschinen

Das Beispiel zeigt 3 Module vom Typ
NSE plus 138 auf einer 500 x 500 mm
Maschinenpalette. Auf einer 5-Achs-
Maschine sollen Werkstiicke direkt
gespannt und allseitig  bearbeitet
werden.

VERO-S bietet den Vorteil, dass bei
der Werkstiickdirekispannung keine
Storkontur gegeniiber herkmmlichen
Spannmitteln entsteht (keine Spann-
backen erforderlich). Das Werkstiick
ist von 5 Seifen optimal fiir die Bear-
heitung zugdnglich. Die federbetitig-
te, selbsthemmende Spannung der
Nullpunkspannmodule ist optimal
fiir Palettenmaschinen ohne Luft- oder
Olzufishrung geeignet. Die Module be-
ndtigen keinen Daverdruck fiir die Be-
titigung. Zum Offnen ist ein zentraler
Anschluss fiir Luft (6 bar) vorgesehen.
Wird die Luft abgezogen, verriegeln
die Module dauerhaft durch integrier-
te Fedemn.

Das Ergebnis ist eine sehr genave und

stabile Aufspannung - egal ob fiir die
Schwerzerspanung oder das Finishing.

SCHUNK e/"

VERO-S: The flexible clamping
solution for pallet machines

The example shows 3 NSE plus 138
modules on a 500 x 500 mm machine
pallet. This allows workpieces fo be
directly dlamped and machined on a
5-axis machine.

Compared to conventional clamping
systems, VERO-S has the advantage
that it does not result in interfering
contours (no jaws required). The
workpiece is optimally accessible for
machining on 5 sides. The spring actu-
ated, self-locking dlamping of the quick
change pallet modules is perfectly
suited for pallet machines without air
or hydraulic oil supplies. The modules
do not require permanent pressure
for actuation. A central air connection
(6 bar) for opening the modules is
provided and when the air supply is
removed the integrated springs lock
the modules permanently.

This results in a very precise and stable
clamping - regardless of whether for
rough machining or finishing.

www.schunk.com
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Optimale Werkstiickzugdnglich-
keit in der 5-Achshearbeitung

Vor allem in der 5-Achshearbeitung ist
die freie Zugdnglichkeit der Werksti-
cke eine Voraussetzung filr eine opti-
male Bearbeitung.

Basis ist eine 3fach-Spannstation mit
Spanmodulen vom Typ NSE plus 138.

Werkstiicke oder Vorrichtungen kén-
nen so schnell und flexibel eingewech-
selt werden, ohne den Nullpunkt zu
verlieren.

Ein weiterer Vorteil bei der Werkstiick-
Direkispannung ist die freie Zugiing-
lichkeit von 5 Seiten, da keine zu-
siifzliche Storkontur, wie z. B. durch
Spannbacken, vorhanden ist.

Tusiitzlich wird bei der Werkstiick-
direkispannung  kein  Arbeitsraum
verschwendet - das Werkstiick wird
quasi direkt auf dem Maschinentisch
gespannt.
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Optimum workpiece accessibil-
ity for 5-axis machining

Especially in 5-axis machining, free
accessibility to the workpieces is an
important requirement for optimum
machining.

The basis is a 3-way clamping station
using NSE plus 138 clamping mod-
ules.

Workpieces or devices can thus be
easily and flexibly swapped without
losing the zero point.

Another advantage with direct clamp-
ing of workpieces is the free accessi-
bility on 5 sides, since no additional
interfering contour, e.g. from jaws, is
present.

In addition to this, direct clamping of
workpieces wastes no work space - the
workpiece is virtually directly clamped
on the machine table.
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Kraftspannblocke - Clamping Force Blocks

Spannung im engsten Raum!

TANDEM Kraftspannblicke - berlegene Kraftpakete fiir die Serienfertigung.
Ob pneumatisch, hydraulisch, manuell oder federhefiigt, zentrisch spannend
oder als Spanner gegen eine feste Backe, die TANDEM Kraftspannblacke vereinen

hohe Spannkriifte mit grofien Backenhiiben. Ideal fiir Ihre Spannaufgaben!

Vorteile:

Kompakter Aufbau erlaubt groBtmagliche Nutzung des Arbeitsraums
Beste seitliche Zugdnglichkeit

Iwei integrierte Backenschnittstellen

Hohe Spannkriifte fiir die Friishearbeitung (auch bei Pneumatik)
Einfaches Ansteuern mit Pneumatik bei Drehverteilern

Druckerhaltung bei der Bearbeitung miglich

Durch quadratische Bauform ideal fiir 6-Seitenbearbeitung in 2 Aufspan-
nungen auf 4-Achs-Maschinen
m Hachste Steifigkeit durch Keilhakenkinematik und lange Fishrungshahnen
- Hohes Zeitspanvolumen bei geringem Werkzeugverschleif
I - Hohe Oberfliichengiite
- Hohe Zyklenzahl bei geringstem Verschleil
- GroBe Davergenavigkeit

B Grofes Standardprogramm von 64 - 250
m Unterschiedliche Backenhiibe KSP/-LH/-F plus

TANDEM clamping blocks - superior powerhouses for series production.
Whether pneumatic, hydraulic, manual or spring actuated, centrically
clamped or against a fixed jaw, the TANDEM clamping blocks combine high

clamping forces with large jaw strokes. Ideal for your clamping tasks!

Advantages:

Compact design allows largest possible ufilization of the working area
Optimum accessibility at the side

2 integrated jaw interfaces

High clamping forces for milling machining (also in pneumatic system)
Easy control with pneumatic system for rotary distributors

Pressure maintenance possible during machining

The square design makes it ideal for 6-sided machining in 2 set-ups on
4-axis machines
B Maximum rigidity thanks to wedge-hook kinematics and long guideways
- High material removal rates with low tool wear
- High-quality surface finish
- Large number of cycles at lowest possible wear
- High long-term precision
m Wide range of standard products from 64 - 250
m Different jaw strokes KSP/-LH/-F plus
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Kraftspannblocke -

Clamping force blocks pneumatic
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Clamping force blocks hydraulic
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Manual clamping force blocks
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Spring-loaded clamping force blocks
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Bodenseifige Mediumiibergabe
e [
Accessories

Passschrauben
Fitting screws

R
L Jaws

Basisplatten

Base plates

Druckerhaltungsventil SDV-P

Pressure maintenance valve SDV-P

5/2-Wege-Steuerventil MTV 4

5/2-Way directional control valve MTV 4
Druckverstiirker PDV

Pressure intensifier PDV
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Kraftspannblocke - Clamping Force Blocks
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Kraftspannblocke - Clamping Force Blocks
Manuell - Manual Federkraft - Spring force

Standardhub - Standard stroke

KSA plus KSF plus
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Kraftspannblocke - Clamping Force Blocks

TANDEM KSP plus Technik

© Keilhakenkinematik
fiir hohe Spannkriifte und hachste Wiederholgenavigkeit

© Geringste SpaltmaBe
verhindern das Eindringen von Staub und Spinen in den Spanner

© In den Korper eingeschliffene, extrem lange Backenfithrung
fiir geringste Authdumung der Backen unter Spanndruck

O Abdeckstopfen fiir die Befestigungsschrauben
daher keine Spinenester maglich

© Optimierte AuBenkontur
fiir optimierten Spinefall

© Pussschrauben
als Option fir ein wiederholgenaues Positionieren des Spanners

€@ Schmierkaniile im Verschlussdeckel
lossen eine hodenseitige Schmierung zu

© Im Korper versenkter Verschlussdeckel

© Ansteverung des Spannblocks
wahlweise seitlich oder bodenseitig

Q@ Einteiliger Korper
fiir hichste Steifigkeit

© Wedge-hook kinematics
for high dlamping forces and maximum repeat accuracy

© Minimum clearance
prevents the penetration of dust and chips into the clamping modules

© Extremely long jaw guidance ground into the body
for minimum beaming of the jaws under clamping pressure

O Cover plugs for the fastening screws
thus preventing nesting of chips

© Optimized external contour
for optimized chip fall

O Fitting screws
optionally available for positioning the clamping device with high repetition
precision

@ Lubrication channels in the cover plate
allow bottom lubrication

© Cover plate recessed into the body

© Clamping block can be controlled
from the side or botfom as desired

@ One-piece body
for maximum rigidity

102 www.schunk.com
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@ Gut zugiingliche Schmiernippel
erlauben einfache Schmierung auch bei hoher Packdichte

@ Krevzversatz und Spitzverzahnung
fiir eine wahlweise Befestigung der Aufsatzbacken

@ Schmierkaniile
beschicken die Grundbacken an der Unterseite mit Fett

@ [Integrierte Schmierung des Futterkolbens
bei allen Baugréfen

@ Optimal angeordnete Schmiernuten
verteilen das Fett iber die gesamte Fishrungsfliiche

@ Ablauthohrung fiir Kihlschmierstoff
kann optional auch als Sperrluftanschluss genutzt werden

@ Bodenseitiger Anschluss zur Schmierung

@ Abzichgewinde
zur Demontage des Deckels

@ Im Korper gefishrter Futterkolben
zur Aufnahme von Bearbeitungskriiften liings der Fishrungshahn

@ Bodenseitiger Luftanschluss
fiir schlauchlosen Anschluss auf Platten

@ Koordinatengeschliffene Bohrungen
als Option zur genauen Positionierung

SCHUNK e/"

@ Eosily accessible lubricating nipples
allow easy lubrication even at high packing densities

@ Tongue and groove and fine serration
for fostening the top jows as desired

@ Lubrication channels
|ubricate the bottom of the base jaws

@ Integrated lubrication of the chuck piston
for all device sizes

@ Optimally arranged lubrication grooves
distribute the grease over the entire guiding area

@ Drainage hole for cooling lubricant
that can also optionally be used as an air purge connection

@ Bottom connection for lubrication

@ Pulling off thread
for removing the cover

@ Chuck pistons guided in the body
for mounting the machining forces along the guideway

@ Bottom air connection
for hose-free connection to plates

@ Jig-ground holes
optionally available for precise positioning
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TANDEM Varianten

Standardhub

Beim Standardhub wird durch ei-
nen kleinen Keilwinkel eine hohe
Kraftiibersetzung erreicht.

Vorteil: hohe Spannkriifte

Langhub (-LH)

Beim Langhub wird durch einen
vergroBerten Keilwinkel ein groBer
Backenhub erreicht.

Vorteil: groBer Backenhub

Mit einer festen Spannbacke (-F)
Eine Spannbacke ist fest @ mit
dem Korper verschraubt. Die Kraft-

liche Spannbacke €.

m Feste Backe = fester Nullpunki

m Keine Referenzpunkiverschie-
bung

B Gleiche Spannkraft wie
Standard-Zentrischspanner

www.schunk.com

einleitung erfolgt iiber die beweg-

Standard stroke

For the standard stroke, a high
force transmission is achieved via
a small taper angle.

Advantage: High clamping forces

Long stroke (-LH)

For a long stroke, a larger jaw
stroke is achieved via an increased
taper angle.

Advantage: Larger jaw stroke

With a fixed chuck jaw (-F)

One chuck jaw is screwed immov-
ably @ to the body. Force trans-
mission fakes place via the mov-

able chuck jaw €.

m Fixed jow = fixed zero point
m No reference point motion
m Same clamping force as with a

standard centric clamping vise
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TANDEM Antriebsarten

Pneumatisch betiitigter Kraft-
spannblock KSP plus

Spannen und Ldsen erfolgt iiber
einen doppelt wirkenden Pneuma-

tikzylinder mit Daverdruck.

Manvell betitigter Kraftspann-
block KSA plus

Eine manuelle Drehbewegung wird

mittels eines Kegelradgetriebes in

Verbindung mit einem Spindelge-

triebe in eine axiale Kolbenbewe-

gung umgelenkt.

m Kein Befitigungsmedium
erforderlich

m Hohe Spannkriifte bei geringem
Anzugsmoment

m Optimale Zugiinglichkeit (kein
Winkeltrieb erforderlich)

SCHUNK e/"

© Pneumatikzylinder
Pneumatic cylinder

Pneumatically actuated clamping
block KSP plus

Clamping and loosening s performed

via a double-action pneumatic cylin-

der with permanent pressure.

© Innensechskant fir Betiitigung
Hexagon socket screw for
actuation

© Kegelradgetriebe
Bevel gear

© Spindelgetriebe
Spindle gear

Manvally actuated clamping
block KSA plus

Manual rotary motion is converted
to axial piston motion via a bevel

gear connected to a spindle gear.

m No actuation medium required

m High damping force af low
tightening torque

m Optimum accessibility (angle

drive not required)

Hydraulisch betdtigter Kraft-
spannblock KSH plus

Spannen und Ldsen erfolgt iiber
einen doppelt wirkenden Hydrau-

likzylinder mit Daverdruck.

Federbetiitigter Kraftspann-
block KSF plus

Bei Drucklosschalten des Spanners

iibertriigt die vorgespannte Druck-
feder ihre Kraft auf den Kolben. Das
Offnen erfolgt Giber 6 bar Pneuma-
tikdruck.
W Sichere, drucklose Spannung
1. B. fiir Speicher
m Kein Spannkraftabfall
m Nahezu konstante Spannkraft
iiber den gesamten Backenhub
m Spannkrafterhdhung iber
Turho-Funktion mdglich

www.schunk.com
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© Hydraulikzylinder
Hydraulic cylinder

Hydraulically actuated clamping
block KSH plus

Clamping and loosening is per-
formed via a double-action hydraulic

cylinder with permanent pressure.

Nur fiir AuBenspannung!

For 0.D. clamping only!

© Feder zur Krafteinleitung

Spring for force fransmission

Spring actuated damping block

KSF plus

When the clamping device is switched

pressure-free the pretensioned com-

pression springs transmit force to the

piston. Opening takes place using a

pneumaic pressure of 6 bar.

| Reliable, pressure-free clamp-
ing, e.g. for memory

m No clamping force decay

m Almost constant clamping force
over the enfire jaw stroke

m Increase of the clamping force

via turbo function possible
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Funktion

Die Kraftumlenkung im Spanner erfolgt per Keilhakenprinzip und garan-

tiert hohe Kraftiibertragung.

1. Der zwangsgefiihrte Zylinderkolben wird durch das Zufiihren von Druck-
luft oder Hydraulik nach oben bzw. nach unten bewegt.

2. Die iiber eine Schriige mit dem Futterkolben verbundenen Grundbacken
bewegen sich dadurch nach auBen bzw. nach innen.

Der doppelt wirkende Zylinder sorgt dumit fiir eine sichere AuBen- oder

Innenspannung von Werkstiicken.

Kraftspannblocke - Clamping Force Blocks

The power actuation is done via the wedge hook principle that guarantees

a high force transmission.

1. The positively driven cylinder piston is actuated by compressed air or
hydraulic pressure upwardly or downwards.

2. The base jaws are connected with the chuck piston via a wedge hook, that
moves the jaws for clamping.

The double-acting cylinder assures safe 0.D.- or 1.D.-clamping of the work-

pieces.

\\) _
w .’
v
F = Befiitigungskraft F = Actuating force
D = Druck D = Pressure
A = Druckfliiche des Zylinderkolbens A
F, = Spannkraft F, = Clamping force

Ugnemorc = Ubersetzungsverhltnis der Kinematik

m Die axiale Kolbenkraft wird iiber eine schiefe Ebene (Schriigzug)
zwangsgesteuert in eine radiale Spannkraft umgelenki

m Die Kraftiibersetzung findet ausschlieBlich im Schriigzug statt (Vektoren)

m Das Medium (kompressibel oder nicht) hat keinen Einfluss auf die

Steifigkeit der Spannung und auf die tatsiichliche Spannkraft
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= Pressure surface of the cylinder piston

Ugemarc = Transmission ratios of the kinematics

Spannkraft/Clamping force Fep

Betiitigungsdruck /Operating pressure p

m The axial piston forces is positively controlled via an incline (wedge) and
diverted into a radial clamping force

m The force fransmission occurs exclusively in the wedge (vectors)

m The medium (whether compressible or not) has no influence on the rigid-

ity of the clamping and the actual clamping force.
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TANDEM Abfragemaglichkeiten

Luftabfrage - Funktion Air monitoring - Operation

Durch ein ausgefiifteltes Kanalsystem kann mittels Staudruckabfrage die A carefully planned system of channels allows monitoring of the base jow
Grundbackenstellung einer Grundbacke abgefragt werden. Die Staudruck-  position via dynamic pressure monitoring. The dynamic pressure monitoring
abfrage wird bodenseitig angeschlossen. Abgefragt werden die Backen- is connected fo the bottom. The jaw positions are monitored.

stellungen.

Das Ergebnis ist: Kraftspannblock ist gespannt oder gedffnet (je nach An- The result: The clamping block is clamped or opened (for 1.D.- or 0.D.-clamp-

wendungsfall fiir Innen- oder AuBenspannung). ing depending on the application)

.

J

v
o
=

€
®
4

Elektrische Abfrage - Funktion Electrical monitoring - Operation

Durch Aussparungen in der Grundbacke kann mittels zwei Niiherungsschal-  Recesses in the base jaw allow the end position of the jaws to be monitored
tern die Backenendlage abgefragt werden. Das Signal kann dann direkt in ~ via two proximity switches. The signals can be directly processed by the
der Maschinensteuerung verarbeitet werden. machine control system.

Das Ergebnis ist: Krafispannblock ist geschlossen oder gedffnet (je nach  The result: The clamping block is opened or closed (for 1.D.- or 0.D.-clamping

Anwendungsfall fiir Innen- und AuBenspannung). depending on the application)
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TANDEM KSP plus 64

TANIDEM

Kraftspannblocke pneumatisch - Clamping Force Blocks pnevmatic

Pneumatischer Kraftspannblock

Standardhub, zentrisch spannend Standard stroke, centric clamping
Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft™  Druck  Wiederhol-  Backenhohe Gewicht  Luftverbrauch/ Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™ Pressure genavigkeit™  Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
bei/at 6 bar Repeatability™  max. Air cons./double stroke bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [ke] [m?] [s]
KSP plus 64 0405100 2 45 9 0.01 60 1.5 200 0.1
KSP-Z plus 64 (D 0405102 2 45 9 0.01 60 1.5 200 0.1
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definifions of the fechnical designations, see page 147
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@ c é (D INariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variant 0.01 mm to clamping center
~ El € @ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ (Clamping sleeve £0.04 mm to damping center

(@ Passschraube 0.02 mm zur Spannmitte (@ Fitting screw £0.02 mm to clamping center

@ Anschluss fiir Sperrluft @ Air purge connection

(® Anschluss fiir bodenseifige Schmierung (® Bottom lubrication connection

Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehr siehe Seite 142 Accessories see page 142
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TAN DEM

’ TANDEM KSP plus 100

Kraftspannblocke pneumatisch - Clamping Force Blocks pneuvmatic

Pneumatischer Kraftspannblock

Standardhub, zentrisch spannend Standard stroke, centric clamping

Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft*  Druck  Wiederhol-  Backenhihe Gewicht Luftverbrauch/ Offnungs-/SchlieBzeit

Type Stroke/Jaw Clamping force™ Pressure genavigkeit™  Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time

bei/at 6 bar Repeatability™  max. Air cons./double stroke bei/at 6 bar

[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [ke] [em?] [s]

KSP plus 100 0405200 2 18 9 0.01 60 4 700 0.2

KSP-Z plus 100D 0405202 2 18 9 0.01 60 4 700 0.2

* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definitions of the technical designations, see page 147
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@ = é (D IVariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variant £0.01 mm to clamping center
=7 EE (@ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ Clamping sleeve £0.04 mm to damping center
(® Passschraube £0.02 mm zur Spannmitte () Fitting screw £0.02 mm to clamping center
@ Anschluss fir Sperrluft (@ Air purge connection
(® Anschluss fiir bodenseitige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 142 Accessories see page 142
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TANIDEM

TANDEM KSP plus 160

Kraftspannblocke pneumatisch - Clamping Force Blocks pnevmatic

Pneumatischer Kraftspannblock

Standardhub, zentrisch spannend Standard stroke, centric clamping
Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft™  Druck  Wiederhol-  Backenhohe Gewicht  Luftverbrauch/ Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™ Pressure genavigkeit™  Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
bei/at 6 bar Repeatability™  max. Air cons./double stroke bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [kg] [m?] [s]
KSP plus 160 0405300 3 45 9 0.02 60 11 1600 0.4
KSP-Z plus 160 (D 0405302 3 45 9 0.02 60 11 1600 0.4
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definifions of the fechnical designations, see page 147
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@ é. (D INariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variant 0.01 mm to clamping center
0 € @ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ (amping sleeve £0.04 mm to damping center
(@ Passschraube 0.02 mm zur Spannmitte (@ Fitting screw £0.02 mm to clamping center
@ Anschluss fiir Sperrluft @ Air purge connection
(® Anschluss fiir bodenseifige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehr siehe Seite 142 Accessories see page 142
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TAN DEM

’ TANDEM KSP plus 250

Kraftspannblocke pneumatisch - Clamping Force Blocks pneuvmatic

Pneumatischer Kraftspannblock

Standardhub, zentrisch spannend Standard stroke, centric clamping

Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft*  Druck  Wiederhol-  Backenhihe Gewicht Luftverbrauch/ Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™ Pressure genavigkeit™  Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
bei/at 6 bar Repeatability™  max. Air cons./double stroke bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [kg] [m’] [s]
KSP plus 250 0405500 5 55 6 0.03 150 32 4000 ]
KSP-Z plus 250 @ 0405502 5 55 b 0.03 150 32 4000 ]
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definitions of the technical designations, see page 147
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6 9 LI (D IVariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont £0.01 mm to clamping center
€ 2 (@ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ (lamping sleeve +0.04 mm to damping center
® ©) E
! / (® Passschraube 0.02 mm zur Spannmitte () Fitting screw £0.02 mm to clamping center
@ Anschluss fir Sperrluft (@ Air purge connection
(® Anschluss fiir bodenseitige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 142 Accessories see page 142
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TANDEM KSP-LH plus 100

Kraftspannblocke pneumatisch - Clamping Force Blocks pnevmatic

Pneumatischer Kraftspannblock
Langhub, zentrisch spannend

TANIDEM

Long stroke, centric camping

Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft™  Druck  Wiederhol-  Backenhohe Gewicht  Luftverbrauch/ Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™ Pressure genavigkeit™  Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
bei/at 6 bar Repeatability™  max. Air cons./double stroke bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [kg] [m?] [s]
KSP-LH plus 100 0405220 b 8 9 0.01 150 4 700 0.2
KSP-LHZ plus 100 (D 0405222 b 8 9 0.01 150 4 700 0.2
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definifions of the fechnical designations, see page 147
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£ § (D INariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variant 0.01 mm to clamping center
ElE @ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ (Clamping sleeve £0.04 mm to damping center
o (@ Passschraube 0.02 mm zur Spannmitte (@ Fitting screw £0.02 mm to clamping center
] @ Anschluss fiir Sperrluft @ Air purge connection
= (® Anschluss fiir bodenseifige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehr siehe Seite 142

Accessories see page 142
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TAN DEM

TANDEM KSP-LH plus 160

Kraftspannblocke pneumatisch - Clamping Force Blocks pneuvmatic

Pneumatischer Kraftspannblock
Langhub, zentrisch spannend

Long stroke, centric clamping

Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft*  Druck ~ Wiederhol  Backenhshe Gewicht Luftverbrauch/ Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™ Pressure genavigkeit™  Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
bei/at 6 bar Repeatability”™  max. Air cons./double stroke bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [kg] [m’] [s]
KSP-LH plus 160 0405320 8 20 9 0.02 200 11 1600 0.4
KSP-LHZ plus 160 (D 0405322 8 20 9 0.02 200 11 1600 0.4
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definitions of the technical designations, see page 147
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; 5% (D IVariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont £0.01 mm to clamping center
E g (@ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ (lamping sleeve +0.04 mm to damping center
ol (® Passschraube £0.02 mm zur Spannmitte () Fitting screw £0.02 mm to clamping center
x @ Anschluss fir Sperrluft (@ Air purge connection
E (® Anschluss fiir bodenseitige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 142 Accessories see page 142
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TANIDEM

TANDEM KSP-LH plus 250

Kraftspannblocke pneumatisch - Clamping Force Blocks pnevmatic

Pneumatischer Kraftspannblock

Langhub, zentrisch spannend Long stroke, centric camping

Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft™  Druck ~ Wiederhol-  Backenhohe Gewicht  Luftverbrauch/ Offnungs-/SchlieBzeit

Type Stroke/Jaw Clamping force™ Pressure genavigkeit™  Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time

bei/at 6 bar Repeatability™  max. Air cons./double stroke bei/at 6 bar

[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [ke] [m?] [s]

KSP-LH plus 250 0405520 15 20 b 0.03 500 32 4000 1

KSP-LH plus 250 Z D 0405522 15 20 b 0.03 500 32 4000 1

* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definifions of the fechnical designations, see page 147
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5 ) ' ) M (D INariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont 0.01 mm to clamping center
1S ® (‘% ® €35 @ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ (lamping sleeve £0.04 mm to damping center
/ El € (@ Passschraube 0.02 mm zur Spannmitte (@ Fitting screw £0.02 mm to clamping center
* 90 @ Anschluss fiir Sperrluft @ Air purge connection
(® Anschluss fiir bodenseifige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehr siehe Seite 142 Accessories see page 142
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TANIDEM

TANDEM KSP-F plus 100

Kraftspannblocke pneumatisch - Clamping Force Blocks pneuvmatic

Pneumatischer Kraftspannblock

Mit fester Spannbacke With fixed jow
Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft™  Druck ~ Wiederhol-  Backenhohe Gewicht  Luftverbrauch/ Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™ Pressure genavigkeit™  Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
bei/at 6 bar Repeatability™  max. Air cons./double stroke bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [kg] [m?] [s]
KSP-F plus 100 0405210 4 18 9 0.01 60 4 700 0.2
KSP-F- plus 100 (D 0405212 4 18 9 0.01 60 4 700 0.2
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definifions of the fechnical designations, see page 147
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@ - @ ¢ @ i (D INariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variant 0.01 mm to clamping center
~ g 3 (@ Spannhiilse +0.04 mm zur Spannmitte (@ (lamping sleeve £0.04 mm to damping center
35 E (3 Passschraube 0.02 mm zur Spannmitte (3 Fitting screw +0.02 mm to clamping center
(@ Anschluss fir Sperrluft (@ Air purge connection
() Anschluss for bodenseitige Schmierung (5) Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehr siehe Seite 142 Accessories see page 142
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ANDEM)

TANDEM KSP-F plus 160

Kraftspannblocke pneumatisch - Clamping Force Blocks pneuvmatic

Pneumatischer Kraftspannblock

Mit fester Spannbacke With fixed jow
Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft*  Druck ~ Wiederhol  Backenhshe Gewicht Luftverbrauch/ Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™ Pressure genavigkeit™  Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
bei/at 6 bar Repeatability”™  max. Air cons./double stroke bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [kg] [m’] [s]
KSP-F plus 160 0405310 6 45 9 0.02 60 11 1600 0.4
KSP-F-Z plus 160 D 0405312 6 45 9 0.02 60 11 1600 0.4
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definitions of the technical designations, see page 147
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2 (D IVariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variant £0.01 mm to clamping center
£ é (® Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ (lamping sleeve £0.04 mm fo clamping center
EE (3 Passschraube £0.02 mm zur Spannmitte (3 Fitting screw £0.02 mm to clamping center
(@ Anschluss fir Sperrluft (@ Air purge connection
(5 Anschluss fir bodenseitige Schmierung (5) Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehir siehe Seite 142 Accessories see page 142
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TANIDEM

TANDEM KSP-F plus 250

Kraftspannblocke pneumatisch - Clamping Force Blocks pneuvmatic

Pneumatischer Kraftspannblock

Mit fester Spannbacke With fixed jow
Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft™  Druck ~ Wiederhol-  Backenhohe Gewicht  Luftverbrauch/ Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™ Pressure genavigkeit™  Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
bei/at 6 bar Repeatability™  max. Air cons./double stroke bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [ke] [cm?] [s]
KSP-F plus 250 0405510 10 55 b 0.03 150 32 4000 1
KSP-F-Z plus 250 @O 0405512 10 55 b 0.03 150 32 4000 1
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definifions of the fechnical designations, see page 147
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® @ ) ¢l % (D INariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variant 0.01 mm to clamping center
® ‘ _(D/ ‘£ g (@ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ Clamping sleeve £0.04 mm fo clamping center
(3 Passschraube 0.02 mm zur Spannmitte (3 Fitting screw £0.02 mm to clamping center
90 (@ Anschluss fir Sperrluft (@ Air purge connection
() Anschluss for bodenseitige Schmierung (5) Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehr siehe Seite 142 Accessories see page 142
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TANDEM KSH plus 64

Kraftspannblocke hydraulisch - Clamping Force Blocks hydraulic

Hydraulischer Kraftspannblock

Standardhub, zentrisch spannend

Standard stroke, centric clamping

TANIDEM

Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft*  Druck  Wiederhol  Backenhthe Gewicht  Ubersetzungsvol./  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™ Pressure genavigkeit™  Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
bei/at 6 bar Repeatability™  max. 0il use per double stroke bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [ke] [cm?] [s]
KSH plus 64 0405130 2 45 60 0.01 60 1.5 10 0.5
KSH-Z plus 64 @D 0405132 2 45 60 0.01 60 1.5 10 0.5
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definifions of the fechnical designations, see page 147
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S o @ @ @ c ¥ (D LVariante £0.01 mm zur Spannmitte
1 [~ S (@ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte
(3 Passschraube +0.02 mm zur Spannmitte
24 (@ Anschluss fir Sperrluft

(® Anschluss fiir bodenseitige Schmierung

Technische Anderungen vorbehalten.

(D 1 variant 0.01 mm to clamping center
(@ Clamping sleeve £0.04 mm to damping center
(3 Fitting screw £0.02 mm to clamping center
@ hir purge connection

(5) Bottom lubrication connection

Technical changes reserved.

Zubehr siehe Seite 142 Accessories see page 142
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YANDEM

’ TANDEM KSH plus 100

Kraftspannblocke hydraulisch - Clamping Force Blocks hydraulic

Hydraulischer Kraftspannblock

Standardhub, zentrisch spannend Standard stroke, centric clamping

Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft*  Druck  Wiederhol  Backenhohe Gewicht  Ubersetzungsvol,/  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™ Pressure genavigkeit™  Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
bei/at 6 bar Repeatability™  max. 0il use per double stroke bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [kg] [m’] [s]
KSH plus 100 0405230 2 18 60 0.01 60 5 30 1
KSH-Z plus 100 (D 0405232 2 18 60 0.01 60 5 30 ]
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definitions of the technical designations, see page 147
90 @
80 @® ,»@
N
)
I—) . ——M q)
we | OOk
=>—0— N ‘ a\
4 W\ » @ G
g bl )4
AN
5 e '
553
37.5 | min. 26
1.5x60° M2 mox. 28
G 1/8"x o
© N H | 6H7
—- R
- ‘ ]
1\
. « )78 <
3 . .
NS @ o = ;
% 2' g')) + < TI i (E!ji[i» 2
E——
2 i U |
M8 ht] 210f7® 911
) a
M 18 o
~ A3 1)
| | ~
T @ o LT:) :
= =: M !
g ‘ :
o ® ' O s i
. @ | ) e
@ @ @ E g (D IVariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont £0.01 mm to clamping center
4 (® Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ (lamping sleeve £0.04 mm fo clamping center
™ 35 (3 Passschraube £0.02 mm zur Spannmitte (3 Fitting screw £0.02 mm to clamping center
(@ Anschluss fir Sperrluft (@ Air purge connection
(5 Anschluss fir bodenseitige Schmierung (5) Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehir siehe Seite 142 Accessories see page 142
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TANIDEM

TANDEM KSH plus 160

Kraftspannblocke hydraulisch - Clamping Force Blocks hydraulic

Hydraulischer Kraftspannblock

Standardhub, zentrisch spannend Standard stroke, centric clamping
Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft*  Druck  Wiederhol  Backenhthe Gewicht  Ubersetzungsvol./  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™ Pressure genavigkeit™  Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
bei/at 6 bar Repeatability™  max. 0il use per double stroke bei/at 6 har
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [kg] [m?] [s]
KSH plus 160 0405330 3 45 60 0.02 60 14 100 1.5
KSH-Z plus 160 (D 0405332 3 45 60 0.02 60 14 100 1.5
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definifions of the fechnical designations, see page 147
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- ® @ g g (D INariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variant 0.01 mm to clamping center
I~ (@ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ Clamping sleeve £0.04 mm fo clamping center
(3 Passschraube 0.02 mm zur Spannmitte (3 Fitting screw £0.02 mm to clamping center
60
(@ Anschluss fir Sperrluft (@ Air purge connection
() Anschluss for bodenseitige Schmierung (5) Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehr siehe Seite 142 Accessories see page 142
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®

TANIDEM

TANDEM KSH-LH plus 100

Kraftspannblocke hydraulisch - Clamping Force Blocks hydraulic

Hydraulischer Kraftspannblock

Langhub, zentrisch spannend Long stroke, centric camping
Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft*  Druck  Wiederhol  Backenhthe Gewicht  Ubersetzungsvol./  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™ Pressure genavigkeit™  Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
bei/at 6 bar Repeatability™  max. 0il use per double stroke bei/at 6 har
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [kg] [m?] [s]
KSH-LH plus 100 0405250 6 8 60 0.01 150 5 30 ]
KSH-LHZ plus 100 @ 0405252 6 8 60 0.01 150 5 30 |
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definifions of the fechnical designations, see page 147
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| @ E @ 2 @ c % (D INariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variant 0.01 mm to clamping center
\ =7 't g (@ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte @ Clamping sleeve +0.04 mm to clamping center
of m (® Passschraube 0.02 mm zur Spannmitte (3 Fitting screw £0.02 mm to clamping center
éT L3i’ (@ Anschluss fir Sperrluft (@ Air purge connection
£ () Anschluss for bodenseitige Schmierung (5) Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehr siehe Seite 142 Accessories see page 142
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TAN DEM

Kraftspannblocke hydraulisch - Clamping Force Blocks hydraulic

Hydraulischer Kraftspannblock

Langhub, zentrisch spannend Long stroke, centric clamping

’ TANDEM KSH-LH plus 160

Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft*  Druck  Wiederhol  Backenhohe Gewicht  Ubersetzungsvol,/  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™ Pressure genavigkeit™  Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
bei/at 6 bar Repeatability™  max. 0il use per double stroke bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [kg] [m’] [s]
KSH-LH plus 160 0405350 8 20 60 0.02 200 14 100 1.5
KSH-LHZ plus 160 (D 0405352 8 20 60 0.02 200 14 100 1.5
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definitions of the technical designations, see page 147
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| c é (D IVariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont £0.01 mm to clamping center
@ @ i 9 El € (® Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ (lamping sleeve £0.04 mm fo clamping center
(3 Passschraube £0.02 mm zur Spannmitte (3 Fitting screw £0.02 mm to clamping center
O: 60 (@ Anschluss fir Sperrluft (@ Air purge connection
E (5 Anschluss fir bodenseitige Schmierung (5) Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehir siehe Seite 142 Accessories see page 142
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TANDEM KSH-LH plus 250

®

TANIDEM

Kraftspannblocke hydraulisch - Clamping Force Blocks hydraulic

Hydraulischer Kraftspannblock

Langhub, zentrisch spannend

Long stroke, centric camping

Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft*  Druck  Wiederhol  Backenhthe Gewicht  Ubersetzungsvol./  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™ Pressure genavigkeit™  Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
bei/at 6 bar Repeatability™  max. 0il use per double stroke bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [ke] [m?] [s]
KSH-LH plus 250 0405550 15 55 60 0.03 150 35 440 3
KSH-LHZ plus 250 (D 0405552 15 55 60 0.03 150 35 440 3
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definifions of the fechnical designations, see page 147
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‘E’ N L5 (D INariante £0.01 mm zur Spannmitte @ 1 variant £0.01 mm to clomping center
D) EE @ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ (lamping sleeve £0.04 mm to damping center
17 (@ Passschraube 0.02 mm zur Spannmitte (@ Fitting screw £0.02 mm to clamping center
@ Anschluss fiir Sperrluft @ Air purge connection
(® Anschluss fiir bodenseifige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehr siehe Seite 142 Accessories see page 142
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®

TANIDEM

TANDEM KSH-F plus 100

Kraftspannblocke hydraulisch - Clamping Force Blocks hydraulic

Hydraulischer Kraftspannblock

Mit fester Spannbacke With fixed jow
Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft*  Druck  Wiederhol  Backenhthe Gewicht  Ubersetzungsvol./  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™ Pressure genavigkeit™  Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
bei/at 6 bar Repeatability™  max. 0il use per double stroke bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [ke] [m?] [s]
KSH-F plus 100 0405240 4 18 60 0.01 60 5 30 1
KSH-F-Z plus 100 D 0405242 4 18 60 0.01 60 5 30 1
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definifions of the fechnical designations, see page 147
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@ K @ @ —— (D INariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont 0.01 mm to clamping center
= £ 3 @ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte @ (lamping sleeve +0.04 mm to clamping center
™ 35 El € (@ Passschraube 0.02 mm zur Spannmitte (@ Fitting screw £0.02 mm to clamping center
@ Anschluss fiir Sperrluft @ Air purge connection
(® Anschluss fiir bodenseifige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehr siehe Seite 142 Accessories see page 142
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TAN DEM

’ TANDEM KSH-F plus 160

Kraftspannblocke hydraulisch - Clamping Force Blocks hydraulic

Hydraulischer Kraftspannblock

Mit fester Spannbacke With fixed jow
Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft*  Druck  Wiederhol  Backenhohe Gewicht  Ubersetzungsvol,/  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™ Pressure genavigkeit™  Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
bei/at 6 bar Repeatability™  max. 0il use per double stroke bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [kg] [m’] [s]
KSH-F plus 160 0405340 6 45 60 0.02 60 14 100 1.5
KSH-F-Z plus 160 @ 0405342 6 45 60 0.02 60 14 100 1.5
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definitions of the technical designations, see page 147
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@ ® @ = N (D IVariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont £0.01 mm to clamping center
@ @/ E 5 (@ Spannhiilse +0.04 mm zur Spannmitte (@ Clamping sleeve £0.04 mm to damping center
60 E (® Passschraube £0.02 mm zur Spannmitte () Fitting screw £0.02 mm to clamping center
@ Anschluss fir Sperrluft (@ Air purge connection
(® Anschluss fiir bodenseitige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehir siehe Seite 142 Accessories see page 142
SCHUNK e/°

www.schunk.com 129



®

TANDEM KSA plus 100 TANDEM

Manveller Kraftspannblock

Standardhub, zentrisch spannend Standard stroke, centric clamping
Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft” Drehmoment Wiederholgenauigkeit™ Backenhahe Gewicht
Type Stroke/Jaw  Clamping force™ Torque Repeatability™ Jaw height Weight
bei/at 6 bar maXx. max.

[mm] [kN] [Nm] [mm] [mm] [kel
KSA plus 100 0405290 2 18 8 0.01 60 5
KSAZ plus 100D 0405291 2 18 8 0.01 60 5
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definifions of the fechnical designations, see page 147
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’c‘; (D INariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont 0.01 mm to clamping center
£ @ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ (lamping sleeve £0.04 mm to damping center
(@ Passschraube 0.02 mm zur Spannmitte (@ Fitting screw £0.02 mm to clamping center
@ Anschluss fiir Sperrluft @ Air purge connection
(® Anschluss fiir bodenseifige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehr siehe Seite 142 Accessories see page 142
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TANDEME TANDEM KSA plus 160

Kraftspannblocke manuell - Manval Clamping Force Blocks

Manveller Kraftspannblock

Standardhub, zentrisch spannend

Standard stroke, centric clamping

Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft” Drehmoment Wiederholgenauigkeit™ Backenhéhe Gewicht
Type Stroke/Jaw ~ Clamping force™ Torque Repeatability™ Jaw height Weight
bei/at 6 bar max. max.
[mm] [kN] [Nm] [mm] [mm] [k]
KSA plus 160 0405390 3 45 10 0.02 60 14
KSAZ plus 160 @D 0405391 3 45 10 0.02 60 14
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definitions of the technical designations, see page 147
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@ (©) @ E € (D IVariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont £0.01 mm to clamping center
| I~ (@ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ (lamping sleeve £0.04 mm fo clamping center
60 (® Passschraube £0.02 mm zur Spannmitte () Fitting screw £0.02 mm to clamping center
@ Anschluss fir Sperrluft (@ Air purge connection
(® Anschluss fiir bodenseitige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehir siehe Seite 142 Accessories see page 142
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®

TANDEM KSA-LH plus 100 TANDEM

Manveller Kraftspannblock

Langhub, zentrisch spannend Long stroke, centric clamping
Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft” Drehmoment Wiederholgenauigkeit™ Backenhahe Gewicht
Type Stroke/Jaw  Clamping force™ Torque Repeatability™ Jaw height Weight
bei/at 6 bar maXx. max.
[mm] [kN] [Nm] [mm] [mm] [k]
KSA-LH plus 100 0405294 6 18 20 0.01 150 5
KSALH-Z plus 100 (D 0405295 b 18 20 0.01 150 5
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definifions of the fechnical designations, see page 147
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@ @ @ &l % (D INariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont 0.01 mm to clamping center
* 1 [ £ g @ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ (lamping sleeve £0.04 mm to damping center
o ™ 35 (@ Passschraube 0.02 mm zur Spannmitte (@ Fitting screw £0.02 mm to clamping center
é @ Anschluss fiir Sperrluft @ Air purge connection
£ (® Anschluss fiir bodenseifige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehr siehe Seite 142 Accessories see page 142
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Kraftspannblocke manuell - Manval Clamping Force Blocks

TAN|

I .! II'III
e dudedel

®

Manveller Kraftspannblock

Langhub, zentrisch spannend

TANDEM KSA-LH plus 160

Long stroke, centric clamping

Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft” Drehmoment Wiederholgenauigkeit™ Backenhéhe Gewicht
Type Stroke/Jaw ~ Clamping force™ Torque Repeatability™ Jaw height Weight
bei/at 6 bar max. max.
[mm] [kN] [Nm] [mm] [mm] [k]
KSA-LH plus 160 0405394 8 45 25 0.02 200 14
KSA-LH-Z plus 160 0D 0405395 8 45 25 0.02 200 14

* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147

* For the definitions of the technical designations, see page 147
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@ @ I @ < é (D IVariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont £0.01 mm to clamping center
‘ I~ € E (@ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte @ (lamping sleeve +0.04 mm to damping center
ool (® Passschraube £0.02 mm zur Spannmitte () Fitting screw £0.02 mm to clamping center
é 60 @ Anschluss fir Sperrluft (@ Air purge connection
€ (® Anschluss fiir bodenseitige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehir siehe Seite 142 Accessories see page 142
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®

TANDEM KSA-F plus 100 TANDEM

Manveller Kraftspannblock

Mit fester Spannbacke With fixed jow
Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft” Drehmoment Wiederholgenauigkeit™ Backenhahe Gewicht
Type Stroke/Jaw  Clamping force™ Torque Repeatability™ Jaw height Weight
bei/at 6 bar maXx. max.
[mm] [kN] [Nm] [mm] [mm] [k]
KSA-F plus 100 0405292 4 18 8 0.01 60 5
KSAF-Z plus 100 D 0405293 4 18 8 0.01 60 5
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definifions of the fechnical designations, see page 147
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@ b (D INariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont 0.01 mm to clamping center
é ) (@ Spannhiilse +0.04 mm zur Spannmitte (@ (lamping sleeve £0.04 mm to damping center
E (@ Passschraube 0.02 mm zur Spannmitte (@ Fitting screw £0.02 mm to clamping center
@ Anschluss fiir Sperrluft @ Air purge connection
(® Anschluss fiir bodenseifige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehr siehe Seite 142 Accessories see page 142
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TAN DEM) TANDEM KSA-F plus 160

Manveller Kraftspannblock

Mit fester Spannbacke With fixed jow
Bezeichnung D Hub/Backe Spannkraft” Drehmoment Wiederholgenauigkeit™ Backenhéhe Gewicht
Type Stroke/Jaw ~ Clamping force™ Torque Repeatability™ Jaw height Weight
bei/at 6 bar max. max.
[mm] [kN] [Nm] [mm] [mm] [ke]
KSAF plus 160 0405392 b 45 10 0.02 60 14
KSAF-Z plus 160 (D 0405393 b 45 10 0.02 60 14
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definitions of the technical designations, see page 147
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@ @ @ '; % (D IVariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont £0.01 mm to clamping center
‘ I~ £ g (@ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ (lamping sleeve £0.04 mm fo clamping center
60 (® Passschraube £0.02 mm zur Spannmitte () Fitting screw £0.02 mm to clamping center
@ Anschluss fir Sperrluft (@ Air purge connection
(® Anschluss fiir bodenseitige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehir siehe Seite 142 Accessories see page 142
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®

TANIDEM

TANDEM KSF plus 100

Kraftspannblocke federgespannt - Spring-Loaded Clamping Force Blocks

Pneumatischer Federkraftspannblock

Federspanner zentrisch, Standardhub (pneumatisch dffnend) Centric spring compressor, standard stroke (pneumatically opened)

Bezeichnung D Hub/Backe  Spannkraft* Druck  Wiederhol  Backenhohe Gewicht  Luftverbrauch/  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw  Clamping force™  Pressure genavigkeit™ Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
Repeatability™  max. Air cons./double stroke bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [kg] [cm’] [s]
KSF plus 100 0405260 2 10 6 0.01 60 5 300 0.2
KSF-Z plus 100 (D 0405262 2 10 b 0.01 60 5 300 0.2
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definifions of the fechnical designations, see page 147
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(D INariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont 0.01 mm to clamping center
@ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ (lamping sleeve £0.04 mm to damping center
(@ Passschraube 0.02 mm zur Spannmitte (@ Fitting screw £0.02 mm to clamping center
@ Anschluss fiir Sperrluft @ Air purge connection
(® Anschluss fiir bodenseifige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehr siehe Seite 142 Accessories see page 142
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TAN DEM

’ TANDEM KSF plus 160

Kraftspannblocke federgespannt - Spring-Loaded Claumping Force Blocks

Pneumatischer Federkraftspannblock

Federspanner zentrisch, Standardhub (pneumatisch dffnend) Centric spring compressor, standard siroke (pneumatically opened)
Bezeichnung D Hub/Backe  Spannkraft* Druck  Wiederhol-  Backenhthe Gewicht  Lufiverbrauch/ Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw  Clamping force™  Pressure genavigkeit™ Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
Repeatability™  max. Air cons./double stroke bei/at 6 har
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [kg] [m’] [s]
KSF plus 160 0405360 3 25 b 0.02 60 16 800 0.4
KSF-Z plus 160 (D 0405362 3 25 b 0.02 60 16 800 0.4
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definitions of the technical designations, see page 147
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(D IVariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont £0.01 mm to clamping center
(@ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ Clamping sleeve £0.04 mm to damping center
- (® Passschraube £0.02 mm zur Spannmitte () Fitting screw £0.02 mm to clamping center
@ Anschluss fir Sperrluft (@ Air purge connection
(® Anschluss fiir bodenseitige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehir siehe Seite 142 Accessories see page 142
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®

TANIDEM

TANDEM KSF-LH plus 100

Kraftspannblocke federgespannt - Spring-Loaded Clamping Force Blocks

Pneumatischer Federkraftspannblock

Federspanner zentrisch, Langhub (pneumatisch dffnend) Centric spring compressor, long stroke (pneumatically opened)

Bezeichnung ID  Hub/Backe  Spannkraft* Druck ~ Wiederhol- Backenhohe Gewicht  Luftverbrauch/  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw  Clamping force™  Pressure genavigkeit™ Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
bei/at 6 bar Repeatability™  maox. Air cons./double stroke bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [kg] [cm’] [s]
KSF-LH plus 100 0405280 6 4.5/10 mit/with Tutho 6 0.01 150 5 300 0.2
KSF-LHZ plus 100 (D 0405282 b 4.5/10 mit/with Tubo 6 0.01 150 5 300 0.2
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definifions of the fechnical designations, see page 147
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@ é @ -« (D INariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont 0.01 mm to clamping center
@ @/ E ] @ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte @ Clamping sleeve +0.04 mm to clamping center
! E (@ Passschraube 0.02 mm zur Spannmitte (@ Fitting screw £0.02 mm to clamping center
: 35 @ Anschluss fiir Sperluft @ Air purge connection
g (® Anschluss fiir bodenseifige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehr siehe Seite 142 Accessories see page 142
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TAN DEM

’ TANDEM KSF-LH plus 160

Kraftspannblocke federgespannt - Spring-Loaded Claumping Force Blocks

Pneumatischer Federkraftspannblock

Federspanner zentrisch, Langhub (pneumatisch dffnend) Centric spring compressor, long stroke (pneumatically opened)
Bezeichnung D Hub/Backe  Spannkraft™ Druck  Wiederhol Backenhohe Gewicht  Luftverbrauch/  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw  Clomping force™  Pressure genavigkeit™ Jaw height Weight Doppelhub Opening/Closing Time
bei/at 6 bar Repeatability”™  max. Air cons./double stroke bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [ke] [m?] [s]
KSF-LH plus 160 0405380 8 10/25 mit/with Turho 6 0.02 200 16 800 0.4
KSF-LHZ plus 160 (D 0405382 8 10/25 mit/with Turbo 6 0.02 200 16 800 0.4
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definitions of the technical designations, see page 147
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@ ‘ @ : : (D IVariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont £0.01 mm to clamping center
@ @ ‘8 (@ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ (lamping sleeve £0.04 mm fo clamping center
1 @ =~ E (® Passschraube £0.02 mm zur Spannmitte () Fitting screw £0.02 mm to clamping center
© @ Anschluss fir Sperrluft (@ Air purge connection
E LM (® Anschluss fiir bodenseitige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehir siehe Seite 142 Accessories see page 142
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®

TANIDEM

TANDEM KSF-F plus 100

Kraftspannblocke federgespannt - Spring-Loaded Clamping Force Blocks

Pneumatischer Federkraftspannblock

Federspanner mit fester Spannbacke (pneumatisch 6ffnend) Spring compressor with fixed jaw (pneumatically opened)

140
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Bezeichnung D Hub/Backe  Spannkraft™ Druck ~ Wiederhol  Backenhihe Gewicht  Luftverbrauch/  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw  Clomping force™  Pressure genavigkeit™ Jaw height ~ Weight Doppelhub Opening/Closing Time
Repeatability™  max. Air cons./double stroke  bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [kg] [cm’] [s]
KSF-F plus 100 0405270 4 10 b 0.01 60 5 300 0.2
KSF-F-Z plus 100 (D 0405272 4 10 b 0.01 60 5 300 0.2
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definifions of the fechnical designations, see page 147
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B @ E ) (D IVariante +0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont 0.01 mm to clamping center
@ K= é @ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ (lamping sleeve £0.04 mm to damping center
El € (® Passschraube 0.02 mm zur Spannmitte (@ Fitting screw £0.02 mm to clamping center
@ Anschluss fiir Sperrluft @ Air purge connection
(® Anschluss fiir bodenseifige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehr siehe Seite 142 Accessories see page 142
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TAN DEM

’ TANDEM KSF-F plus 160

Kraftspannblocke federgespannt - Spring-Loaded Claumping Force Blocks

Pneumatischer Federkraftspannblock

Federspanner mit fester Spannbacke (pneumatisch éffnend) Spring compressor with fixed jaw (pneumatically opened)
Bezeichnung D Hub/Backe  Spannkraft™ Druck  Wiederhol Backenhohe Gewicht  Luftverbrauch/  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw  Clomping force™  Pressure genavigkeit™ Jaw height Weight Doppelhub Opening/Closing Time
Repeatability™  max. Air cons./double stroke bei/at 6 har
[mm] [kN] [bar]  [mm] [mm]  [ke] [m?] [s]
KSF-F plus 160 0405370 b 25 6 0.02 60 16 800 0.4
KSF-F-Z plus 160 (D 0405372 6 25 6 0.02 60 16 800 0.4
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 147 * For the definitions of the technical designations, see page 147
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@ o' (D IVariante £0.01 mm zur Spannmitte (D 1 variont £0.01 mm to clamping center
@ & % (@ Spannhilse £0.04 mm zur Spannmitte (@ (lamping sleeve £0.04 mm fo clamping center
- =~ IS g (® Passschraube £0.02 mm zur Spannmitte () Fitting screw £0.02 mm to clamping center
@ Anschluss fir Sperrluft (@ Air purge connection
(® Anschluss fiir bodenseitige Schmierung (® Bottom lubrication connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Zubehir siehe Seite 142 Accessories see page 142
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TANDEM}

TANDEM

Mediumibergabe und Passschrauben - Media transfer and fitting screws

Bodenseitige Mediumiihergabe

fiir Druckluft und Schmierfett for compressed air and grease

o4
a9

(D Spannsystem (D (lomping system

@D Mapter @ Adapter

@ 0-Ring 0 6x1.5 @) 04ing B 6x15
Passschrauben
fiir alle Baugriflen for all sizes

A o
3
@ | N
Q g )
|| I
C
D
Bezeichnung D passend fiir Baugrifle A B ( D E F 6
Type suitable for size
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

PSC 64 8507847 64 36 10 20.5 30 Mé 8 5
PSC100 8507754 100 43 14 2 35 M8 10 b
PSC 160 8507774 160 50 16 26 40 M10 12 8
PSC250 8507798 250 57 18 30 45 M12 14 10
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TANIDEM

Aufsatzbacken - Top Jaws

®

TANDEM STR-S

Aufsatzbackenrohlinge STR-S

- Werkstoff: 1T6MnCr5,
- Ausfiihrung: schmal,
- Aufnahme: iiber Spitzverzahnung 1.5 x 60°

hirthar
weich

- Material: 16MnCr5, hardenable
- Version: narrow, soft
- Mounting: via fine serrations 1.5 x 60°

Bezeichnung D passend fiir Baugrofe A B ( b1 b2 b3 L1 12 1l 2 Gesamtspannbereich
Type suitable for size Total clamping range
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
STR-S 64 0402110 64 25 M 20 16 18 45 N 17 13 8 10 - 50
STR-S 100 04021M 100 42 55 25 24 31 66 35 30 16 9 10 - 85
STR-S 160 0402112 160 60 80 40 45 40 9 60 42 28 19 16 - 140
STRS 250 0402113 250 90 125 50 72 65 1 90 62 32 20 20 - 195
L1
b2 b1
1
|
)C ph — SCHUNK &
3 - |
|
@ T | .
L Ll
: ﬁt—\:'l*
150 1.5 x 60° b3
A
o L [
L2

D Auf Mitte Zahn
@ Mbeitsfliiche

(D Center of tooth
@ Work surface
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TANDEM STR

Aufsatzbackenrohlinge STR

ungebohrt

- Werkstoff: 16MnCr5, hiirtbar
- Ausfishrung: weich, ungebohrt
- Aufnahme: iber Spitzverzahnung 1.5 x 60°

- Material: 16MnCr5, hardenable
- Version: soft, without bore holes
- Mounting: via fine serrations 1.5 x 60°

TANIDEM

Aufsatzbacken - Top Jaws

®

Bezeichnung D passend fiir BaugriBe A B ( b1 b2 b3 tl
Type suitable for size
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SIR 64 0402100 64 28.5 34 20 45 8 24 7
STR 100 0402101 100 42 55 25 6.6 1 35 9
STR 160 0402102 160 66 80 40 9 15 60 12
STR 250 0402103 250 108 125 50 1 18 90 18
STR-H 64 0402200 64 28.5 34 35 45 8 24 7
STR-H 100 0402201 100 47 55 50 6.6 1 35 9
STR-H 160 0402202 160 76 80 80 9 15 60 12
STR-H 250 0402203 250 120 125 100 1 18 90 18
b3
 _@b2
l |
‘ R | N
' | | SCHUNK @ ' |
0 Lol ! L
Lol ! Lol
— Pl ! N
1 - — ’—:—E%
| I\
1.50) N\ 5 60° @b @
A
]
o S -
!
D Auf Mitte Zahn (D Center of tooth
(@D Kundenspezifisches Bohrbild auf Anfrage (@ (ustomerspecific drilling pattern on request
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TANIDEM

Aufsatzbacken - Top Jaws

®

Aufsatzbackenrohlinge KTR

gebohrt

- Werkstoff: 16MnCr5, hiirthar

- Ausfiihrung: gebohrt und gesenkt fiir Schraube DIN EN 150 4762
- Aufnahme: iiber Kreuzversatz (Steg und Nut)

- Material: 16MnCr5, hardenable

TANDEM KTR

- Veersion: bored and countersunk for screw DIN EN IS0 4762

- Mounting: via tongue and groove

Bezeichnung D passend fiir BaugriBe A B C D b1 b2 tl 12 Gesamispannbereich
Type suitable for size Total dlamping range
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KTR 64 0402120 64 28.5 34 16 12 45 18 11 4 0-40
KTR 100 0400121 100 47 55 25 16 14 35 18 9 0-70
KTR 160 0402122 160 76 80 40 2% 28 56 30 19 0-120
KTR 250 0402123 250 120 125 50 54 36 80 35 21 0-170
KTR-H 64 0402220 64 28.5 34 35 12 45 18 30 23 0-40
KTR-H 100 0402221 100 47 55 48 16 14 35 43 34 0-70
KTR-H 160 0402222 160 76 80 715 24 28 51 70 59 0-110
KTR-H 250 0402223 250 120 125 100 54 36 75 85 71 0 - 160
b2
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®

TANDEM ABP-h/ABP-a/SBP TANDEM

Triigerbacke TBA-G

zur Aufnahme vom Backensortiment

- Werkstoff: 16MnCr5, hiirtbar - Material: 16MnCr5, hardenable
- husfishrung: gebohrt und gesenkt fiir Schraube M8,/M10 -Version: bored and countersunk for screw M8/M10
- Aufnahme: iber Spitzverzahnung 1.5 x 60° - Mounting: via fine serrations 1.5 x 60°

Bezeichnung D passend fiir Baugrdle A B C L1 12 13 b1 b2 b3 b4 t1 12 13 (4)

Type suitable for size

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
TBA-G 160 0402292 160 69 100 53 60 32 28 84 162 63 19 3% 14 20 18
TBAG250 0402293 250 90 125 63 90 39 38 105 202 8 25 40 15 20 23

O
(14

_,i,l, ' ST
|
L150 1.5x 60° — Eb]

= = [ —
L2
- L3 _
(D Auf Mitte Zahn (D Center of tooth
(@ Fir Befestigung eines Anschlags (@ For fastening an endstop
(® Fir Backensortiment (® For the range of jows
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TAN DEM) TANDEM ABP-h/ABP-a/SBP

Backensortiment
in Verbindung mit Triigerbacke TBA-G

Bezeichnung D passend fiir Baugrafe | Beschreibung
Type suitable for size | Description
\ 6FA 100 0430052 160 Federblatt-Niederzugbacke (1 Satz = 2 Stiick)
6RA 125 0430053 20 Plate spring pull-down jaw (1 set = 2 pieces)
. 6r5 100 0430054 160 Federblatt zu Niederzugbacke (1 Stiick)
. 6B 125 0430055 250 Plate spring for pull-down jow (1 piece)
s GNA 100 0430056 160 Niederzugbacken fiir diinne Werkstiicke (1 Satz = 2 Stiick)
ENA 15 0430057 20 Pull-down jaws for thin workpieces (1 set = 2 pieces)
GNB 100 0430146 160 Priizisions-Niederzugbacken mit Schrauben (1 Satz = 2 Stiick)
6NB 125 0430147 250 Precision pull-down jaws with screws (1 set = 2 pieces)
6PE100 0430068 160 Priizisionsstufenbacken (1 Satz = 2 Stiick)
6PEI25 0430069 250 Precision step jows (1 set = 2 pieces)
6VA 100 0430070 160 Prismenbacken (1 Satz = 2 Stiick)
G125 0430071 250 Prism jows (1 set = 2 pieces)
6BA 100 0430072 160 Weiche Backen (1 Satz = Stiick)
6BA 125 0430073 250 Soft jaws (1 set = 2 pieces)
685 100 0430074 160 Glatte Backen (1 Satz = 2 Stiick)
688 125 0430075 20 Smooth jaws (1 set = 2 pieces)
6BC 100 0430076 160 Gehauene Backen (1 Satz = 2 Stiick)
680 125 0430077 250 Hewed jows (1 set = 2 pieces)
6B 100 0430131 160 Standardbacken, Oberfliiche profiliert (1 Satz = 2 Stiick)
68D 175 0430132 250 Standard jaws, profiled surface (1 set = 2 pieces)
* Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkrifte im * Clamping force is the arithmetic sum of the individual forces present at the chuck jows at a dearance
Abstand ,H" bei Maximaldruck oder maximalem Drehmoment. of “H” at maximum pressure and maximum torque.
Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hisben. End position spread after 100 consecutive strokes.
Die Angaben beziehen sich ausschlieBlich auf das von SCHUNK eingesetzte Schmierfett. The specifications relate exclusively to the lubricating grease used by SCHUNK.
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TANDEM ABP-h/ABP-a/SBP

®

TANIDEM

Basisplatten - Base Plates

TANDEM - Basisplatten

Standard-Verbindungselemente zwischen TANDEM Kraftspannblécken und
unterschiedlichen Maschinentischen.
Die Basisplatten sind in drei Varianten (manuell betiitigt ABP-h, automatisch

betiitigt ABP-a und extern gestevert SBP) mit unterschiedlichen Leistungs-

merkmalen erhiiltlich.

O Druckerhaltungsventil
o Manometer
O Druckschalter

© Busisplatte
© Kippschalter
© Kroftspannblock

ABP-h
Ausfiihrung 1fach
Single Plate

148 www.schunk.com

The base plates are suitable as connection elements between the TANDEM
Power clamping blocks and different types of machining tables.

The base plates are available in three versions (manually actuated ABP-h,
automatically actuated ABP-a and off-site controlled SBP) with different

characteristics.

O Pressure maintenance valve

O Pressure gauge
O Pressure switch

© Bose plate

© Manual toggle switch
© Clamping force block

ABP-h
Ausfiihrung 2fach
Double Plate

ABP-h
Ausfiihrung 3fach
Triple Plate

SCHUNK e °



®

TAN DEM

TANDEM ABP-h/ABP-a/SBP

Basisplatten - Base Plates

ABP-h - Aktiv-Basisplatte, manuell betiitigt

- 5/2 Wege-Steverventil mit Kippschalter zur Handbetitigung

- Integriertes Druckerhaltungsventil zur Erhaltung des Spanndrucks im
abgekoppelten Zustand

- Druckmanometer zur Anzeige des Betiitigungsdrucks (1fach-Platte)

- Druckschalter zur Riickmeldung eines vorgewiihlten Betiitigungsdrucks

- Druckversorgung iiber zentralen Luftanschluss

Die Luftversorgung wird iiber eine Schnellkupplung realisiert, die im Liefer-

umfang inklusive der Dichtungen enthalten ist. Die Betiitigung der einzel-

nen Spannblicke erfolgt jeweils iiber einen Kippschalter.

Weitere Varianten

ABP-a - Aktiv-Basisplatte, automatisch betitigt

Die Luftversorgung wird iiber eine Schnellkupplung realisiert, die im Liefer-

umfang inklusive der Dichtungen enthalten ist. Die Betitigung des Spann-
systems erfolgt mit Hilfe eines elektrischen Signals. Die Schnittstelle dazu

stellt die elektrische Steckverhindung der Basisplatte her.

Preise und Ausfilhrungen auf Anfrage.

SBP - Sicherheits-Basisplatte, extern gestevert

Die Luftversorgung wird iiber zwei Schnellkupplungen realisiert, die im
Lieferumfang inklusive der Dichtungen enthalten sind. Zur Betiitigung des

Spannsystems wird der jeweilige Luftanschluss beaufschlagt.

Preise und Ausfilhrungen auf Anfrage.

SCHUNK e/"

- 5/2-way control valve with a toggle switch for manual actuation
- Integrated pressure maintenance valve for maintaining of the clamping
pressure in uncoupled condition

- With a pressure gauge for display of the operating pressure (single base plate)

- Pressure switch for feedback of the pre-selected operating pressure

- Pressure supply via a central air connection

The air supply is actuated via quick-fitting coupling enclosed in the scope of
delivery, complete with seals. Actuation of the separate clamping blocks is

done via manual toggle switches.

The air supply is actuated via quick-fitting coupling enclosed in the scope
of delivery, complete with seals. Actuation of the clamping system is done
via an electric signal through the electrical plug connection of the base

plate.

Prices and versions on request.

The air supply is actuated via two quickitting couplings enclosed in the
scope of delivery, complete with seals. For actuating the clamping system

the respective air connection is opened.

Prices and versions on request.
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TANDEM ABP-h/1

®

TANIDEM

ABP-h/1
Aktiv-Basisplatte, manuell betiitigt Active base plate, manual actuation
Bezeichnung ID A B [JC H H1 L1 L2 L3 b2 b4 14 h2
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
ABP-h 100,/1 Tfach / single plate 0401210 160 260 100 69 38 85 42 10 13 29 21 72
ABP-h 160,/1 Tfach / single plate 0401220 160 260 160 82 30 85 42 10 13 29 13 72
ABP-h 250/1 Tfach / single plate 0401230 250 320 250 98 36 150 55 125 17 38 17 75
‘ S p—
: 3 -
0= @0
T ‘ u
i [l §\ 0’ )
o I ! gy
2 ‘ ) }l’ o
— = |
T ] D
i 3 : 1
© L3 5 67.5
Mé
b 4
L2
L1 |
— G 1/8" @ G @
' T | £ \
: ‘ ,
I o )5 \
MNnd;—u:»s \
3 O/ | '
9 o O0000||| | |||[0O00P0O
o ‘ |
1 —=t—s---- ——-- N\
| - ) ~N
<y te il de i G :
[ \ S - .
oopooo|| | looopoo '
® \\
© IO
! \
Lc @
B
D Kippschalter D Toggle switch
(@ Ientrale Luftversorgung @ (entralized air supply
@ Intere Luftdurchfihrung (@ Internal air feed-through
@ Druckschalter @ Pressure swifch
(® Manometer (® Pressure gauge
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
150 www.schunk.com SCHUNK e/°



®

TAN DEM

TANDEM ABP-h/2

Basisplatten - Base Plates

ABP-h/2

Aktiv-Basisplatte, manuell betiitigt

Active hase plate, manual actuation

Bezeichnung
Type

D A B [JC H H1 L1 L2 ] 14 L5 b2 b3 b4 t4
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

ABPh 100/2  2fach / double plate

0401211 160 420 100 69 38 210 42 10 88 180 13 180 29 7

ABPh 160/2  2fach / double plate

0401221 160 420 160 82 30 210 42 10 8 180 13 180 29 13

ABPh 250/2  2fach / double plate

0401231 250 595 250 98 36 425 55 125 102 275 W W5 3 1
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@ Kippschaler D Toggle switch
(@ Ientrale Luftversorgung (@ Central air supply
@ Interne Luftdurchfihrung (® Internal ir feed-through
@ Druckschalrer @ Pressure switch
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
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TANDEM ABP-h/3 TANDEMS

ABP-h/3
Aktiv-Basisplatte, manuell betiitigt Active base plate, manual actuation
Bezeichnung ID e H H1 14
Type [mm] [mm] [mm] [mm]
ABP-h 100/3 3tach / triple plate 0401212 100 69 38 21
ABP-h 160/3 3tach / triple plate 0401222 160 82 30 13
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B 600 |
D Kippschalter D Toggle switch
(@ Ientrale Luftversorgung @ Central air supply
@ Intere Luftdurchfihrung (@ Internal air feed-through
@ Druckschalrer @ Pressure switch
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
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TANDEM SDV-P TANDEM

Druckerhaltungsventil SDV-P

Bei sachgemiifiem Einsatz des Druckerhaltungsventils betriigt der mdgliche Druck- Applied appropriately, the max. pressure drop is 0.5 bar within 24 hours (testing
abfall max. 0.5 bar innerhalb von 24 Stunden (Priifvolumen 2 cm?3). volume 2 cmd).
- Medium: Druckluft gefiltert, 10 pm, gedlt o. trocken - Medium: compressed air, filtered, 10 pm, oiled or dry
- Druckbereich: 0.5 - 10 bar - Pressure range: 0.5 - 10 bar (7 - 145 psi)
- Temperaturbereich: -10 °C bis +80 °C - Temperature: -10 °C to +80 °C (14 °F to + 176 °F)
- Schaltzeit: ca. 10 ms - Response time: approx. 10 ms
- Ausfishrung: rostfrei - Design: stainless
- Durchflussmenge: SDV-P04-200 | /min. - Rate of flow: SDV-P04-200 |/min.

SDV-P07-300 | /min. SDV-P07-300 | /min.
Bezeichnung D Nennweite Volumenstrom KV A B g D 3 F G H K Gewicht
Type Nominal Distance Air stream KV Weight

[mm] [m?/min.] ["]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

SDV-P 04 0403130 4 16 6G1/8 20 8 M5 36 22 60 20 30 0.1
SDV-P (7 0403131 7 7 Gl/d 24 8§ M5 446 26 75 25 40 02

Iwei parallel geschaltete Riickschlagventile, die bei Druckbeaufschlagung jeweils die Riicklaufrichtung

Parallel connected double check valves which, when actuated with pressure, open the refurn direction
selbsttitig 6ffnen und die Druckleitung schliefien.

and close the pressure side.

154 www.schunk.com SCHUNK ®7°



TANIDEM

®

TANDEM MTV-4

Zubehor - Acessories

5/2-Wege-Steverventil MTV 4

Kolbenschieberventil, besonders zur Steverung doppelt wirkender Zylinder geeignet Piston slide valve, for control of double acting cylinders
Bezeichnung D Druckbereich Medium Befestigung
Type Pressure range Fastening
[bar]
MTV 4 0403140 0-10 Druckluft gefiltert und gedlt AuBBengewinde mit Muttern und Unterlegscheiben
Compressed air filtered and oiled Outside thread with nuts and washers

14
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TANDEM PDV

Druckverstirker PDV
Medium: Medium:
Druckluft gefiltert (5 pm) und dlfrei Compressed air, filtered (5 pm) and free of oil

®

TANIDEM

Zubehor - Acessories

Bezeichnung

D Druckverhilinis ~ Max. Eingangsdruck  Max. Ausgangsdruck  Druckflussleistung

Betriehstemperatur

Einbaulage

Type Pressure ratio  Max. input pressure  Max. output pressure Flow rate Operating temperature  Installation position
[bar] [bar] [I/min] [°(]
PDV 0403160 1:2 b 9 400 5-50 horizontal

Erhaht den Hauptnetzdruck auf einen einstellbaren Wert, der max. doppelt so hoch wie der Netzdruck
sein kann. Ein eingebauter Druckregler sorgt fiir einen konstanten Ausgangsdruck.

Increases the main network pressure to an adjustable value which is almost twice as high as the
network pressure. A builtin regulator insures a constant output pressure.
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(D Eingang (61/4")
@ Uberdruckventi
(® Manometer

@ Schalldampfer
(® Drehknopf

39 50
70
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@ Input (61/4")
@ Overpressure valve
(@ Pressure gauge
@ Silencer

(® Rofary knob
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Kompakte Losung

Die hydraulisch betiitigten TANDEM
Kraftspannblacke sind Gber die Grund-
platte gemeinsam betitighar.

Mehrfachspannung

Beide Seiten dieser Schwenkbriicke
sind mit jeweils finf Kroftspann-
blicken vom Typ TANDEM KSP 160
bestiickt.

Iwei TANDEM Kraftspann-
blcke vom Typ KSP 160

und ein Backenschnellwechselfutter
ROTA-S plus, aufgebaut auf einer
Peiseler Schwenkbriicke.

www.schunk.com

Anwendungsheispiele - Application Examples

Compact solution

The hydraulically actuated TANDEM
clamping force blocks can be actuated
in unison via the base plate.

Multi-clamping system

Both sides of the rotary table are each
equipped with five clamping force
blocks type TANDEM KSP 160.

Two TANDEM clamping force
blocks type KSP 160

and a quick jaw change chuck ROTASS

plus mounted on a Peiseler rotary
table.

SCHUNK e;*
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TANIDEM

Anwendungsheispiele - Application Examples

Komplettlosung

Sonder-Spannbacken und -Spannmit-
tel aus einer Hand.

Kriftige Kombination

TANDEM  Kraftspannblock KSP 160
in Kombination mit dem VERO-S
Nullpunkispannsystem NSE plus 138:
hohe Flexibilitiit kombiniert mit kraft-
voller Spannung.

Kraftspannblocke im Automatik-
betrieb

Werkstiick und Spannmittel werden
mittels Roboter gewechselt.

SCHUNK e;"

Complete solution

Special chuck jaws and cdlamping unit
from one source.

Powerful combination

TANDEM clamping force block KSP 160
together with VEROSS quick change
pallet system NSE plus 138: highest
flexibility in combination with high
power clamping force.

Clamping force blocks in auto-
matic operation

Workpiece and workholding device are
exchanged by a robot.
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Anwendungsheispiele - Application Examples

Flexibel und genau

Vier TANDEM Kraftspannblacke KSP
160 sind im oberen Bereich und zwei
TANDEM Kraftspannblacke KSP 250 im
unteren Bereich der Schwenkbriicke
aufgebaut. Die Spanner sind iber
Kippschalter einzeln betitighar.

Viel Kraft
bei kleinsten BaumaBen

TANDEM Kraftspannblock KSP 250
mit Sonderbacken zum Spannen von
Wellen.

Kiirzeste Zykluszeit und hochste
Genavigkeit

Bei der Kaltumformung von Bauteilen
fiir die Automobilindustrie sind die
Faktoren Lebensdauer und Genauig-
keit das zentrale Thema. Weiterhin
werden bei der Kaltumformung hohe
Spannkrifte bendtigt. Hier bietet
TANDEM KSP-LH mit seinem groflen
Backenhub und einem pneumatischen
Betiitigungsdruck von bis zu 9 bar opti-
male Voraussetzungen. Die Werkstiicke
werden auf 0.02 mm wiederholgenau
gespannt und bearbeitet - und das
mehr als 100.000 mal pro Jahr.

www.schunk.com

Flexible and precise

Four TANDEM clamping force blocks
KSP 160 are attached to one side and
two TANDEM clamping force blocks
KSP 250 to the other side of the rotary
table. The clamping units can be indi-
vidually actuated via toggle switches.

Smallest size
with more power

TANDEM clamping force block KSP 250
with customized jows for clamping of
shafts.

Minimum cycle time and
maximum precision

Life span and precision are the central
factors in cold forming components for
the automobile industry. High clamp-
ing forces are also required for cold
forming. The TANDEM KSP-LH offers
the optimum features for this task,
with its large jaw stroke and a pneu-
matic actuating pressure of up to
9 bar. The workpieces are clamped
and machined fo a repeat accuracy of
0.02 mm - over 100,000 times each
year.

SCHUNK e;*



Perfekt gespannt avf einer
Langbettfrismaschine

Mit insgesamt 18 pneumatischen
Kraftspannblocken vom Typ TANDEM
KSP-LH (groBier Backenhub) werden
Aluminiumprofile sicher und flexibel
gespannt und bearbeitet. Auf der
Langbettfrismaschine werden diver-
se Profilliingen von 215 mm bis zu
2550 mm bearbeitet.

Die Pneumatik steht an fast allen Be-
arbeitungsmaschinen zur Verfiigung.
Maschinen kannen so schnell und ein-
fach auf eine automatische Spannung
umgeriistet werden.

Passende Spannbacken - auch mit
Schnellwechselsystem - runden die
Spannung ab.

Kraftspannblock auf einem
Werkzeugrevolver

Der speziell entwickelte Kraftspann-
block wird mittels KiihImitteldruck
gedffnet und dber innenliegende Fe-
derpakete geschlossen. Diese Ausfiih-
rung erlaubt, den Revolverspanner auf
nahezu jeder Werkzeugmaschine zum
Einsatz zu bringen. Sei es um Werksti-
cke abzugreifen oder automatisiert zu
beladen - eine clevere Lésung.

SCHUNK e;"

Perfect clamping on a long-bed
milling machine

Aluminum  profiles are reliably and
flexibly dlamped and machined using
a total of 18 TANDEM PGS pneumatic
clamping blocks (large jow stroke). A
diverse range for profiles from approx.
215 mm to 2550 mm are machined
on the long-bed machine.

The pneumatic system is available on
almost all milling machines - thus
allowing the machines to be quickly
and easily retooled with an automatic
clamping system.

The clamping system is rounded off
by matching chuck jows - also with o
quick-change system.

Clamping block on tool turret

The specially developed clamping
block is opened using coolant pres-
sure and closed via internally mounted
spring packages. This version allows
the turret chuck to be used on almost
any machine tool. Whether for grip-
ping workpieces or for automated
loading - a clever solution.

www.schunk.com

]

L

AN

I .! II'III
mdandail

®

Anwendungsheispiele - Application Examples
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Quadratisch-praktisch
hydravlische oder pneumatische
Spannblocke

Aufgrund der kompakten Spanner-
abmessungen lassen sich TANDEM
Kraftspannblacke optimal zu vollou-
tomatischen Mehrfachspannsystemen
kombinieren.

Die Spanner werden auf einer zentral
angesteverten  Konsole ~ aufgebaut.
Die pneumatische oder hydraulische
Ansteuerung kann manuell oder voll
automatisch durch die Maschinensteu-
erung erfolgen. Durch die kompakten
Abmessungen lassen sich in der Regel
immer mehrere Kraftspannblacke zu
einem Mehrfachspannsystem kombi-
nieren. Somit kinnen mehrere Werk-
stiicke gleichzeitig bearbeitet werden
- die Maschinenlaufzeiten werden
erhght.

www.schunk.com

Square and practical
hydraulic or pneumatic
clamping blocks

The compact clamping module dimen-
sions allow TANDEM clamping blocks
to be optimally combined into fully au-
tomated multiple clamping systems.
The clamping modules are mounted
on a centrally controlled bracket. The
pneumatic or hydraulic control can be
performed manually or fully automati-
cally by the machine control system.
The compact dimensions usually al-
low more and more clamping blocks
to be combined info a multi clamping
system, thus allowing multiple work-
pieces to be machined simultaneously
and increases the machine running
times.
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ROTA

Spannfutter stationdir - Clamping Chucks stationary

ROTA Spannfutter
fir den stationdren Einsatz

0b pneumatisch, hydraulisch oder von Hand betiitigt, die SCHUNK ROTA
Hand- und Kraftspannfutter in 2- oder 3-Backenausfishrung vereinen hohe
Spannkriifte mit groBen Backenhiiben. Ideal fiir Ihre Spannaufgaben auf

modernen Bearheitungszentren.

Vorteile:

m Hohe Spannkriifte bis 270 kN

B Druckerhaltung auch wiihrend der Bearbeitung méglich
m Einzel- und Mehrfachanordnung maglich

m Kompakte, robuste Bauweise

Whether pneumatic, hydraulic or manually actuated, the SCHUNK ROTA ma-
nual and power chucks in 2 or 3 jaw versions combine high clamping forces
with large jaw strokes. Ideal for your clamping tasks on modern machining

centers.

Advantages:
m High clamping forces up to 270 kN
W Pressure maintenance even during machining possible

m Single or multifold arrangements possible

m Compact, robust design




ROTA

Baureihe/Series Seite/Page

Spannfutter pneumatisch
Clamping chucks pneumatic

ROTATPS

ROTATPS 125-26
ROTATPS 160-38
ROTA TPS 200-52
ROTA TPS 250-68
ROTATPS 31590

ROTATPS 315-105

Spannfutter hydraulisch
Clamping chucks hydraulic

* . ROTA NCK-S plus
Ll ROTA NCK-S plus 165

1 ROTA NCK-S plus 210

ROTA NCK:S plus 250

ROTA NCK-S plus 315

ROTA 2BS

ROTA 2B 125

ROTA 2B 160

ROTA 2BS 200

ROTA 285 250

ROTA 285 315

0PUSB

Spannfutter manuell
Clamping chucks manual operated

ROTASS plus

ROTAS plus 160
ROTA-S plus 200
ROTASS plus 250
ROTAS plus 315
ROTAS plus 400
ROTA-S plus 500
ROTA-S plus 630
ROTA-S plus 800

Spannklavenkisten
Jaw hoxes

~

i

2

v
==}
=

SPK 180
SPK 220
SPK 260
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ROTA TPS ROTA

ROTA TPS
fir den stationdren Einsatz

SCHUNK ROTA TPS sind mit einem integrierten Pneumatikzylinder ausge- ~ SCHUNK ROTA TPS are equipped with an integrated pneumatic cylinder.
stattet. Die Kraftiibertragung erfolgt iiber das bewihrte Keilhakensystem.  Power transmission occurs using the wedge-hook system. Especially when
Speziell bei fehlender Hydraulik kann auf einfache Weise zwischen einem  no hydraulic system is present, it is easy to switch between ROTA TPS and

ROTA TPS und einem Handspannfutter gewechselt werden. a manual chuck.

g 00 9 Teq xE@ ST
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ROTA ROTA TPS

Ihre Vorteile lhr Nutzen

m Sehr groBe Futterbohrung » Bearheitung aller giingigen Stangenmaterial-Durchmesser

m Prozesssichere Bedienung des Futters » Bedienung mittels Steverung des SchlieB- und Offnungsvorganges iber
elektro-pneumatischen Sicherheitssteverblock (SCHUNK ELKE 24/ESIS 24)

m Keilhaken-Kraftspannfutter mit integriertem Pneumatikzylinder » Fiir konventionelle oder zyklengesteuerte Drehmaschinen
(ohne Hydraulikspannzylinder) geeignet

m Sehr hohe Spannkriifte bereits bei Standard-Luftdruck 6 bar » Nutzharer Druckbereich zwischen 2 und 8 bar

m Very large through-hole » Machining of all standard bar-diameters

m Process-reliable operation of the chuck » Control of closing and opening operation via electropneumatic
safety control unit (SCHUNK ELKE 24/ESIS 24)

m Wedge hook power chuck with integrated pneumatic cylinder » Suitable for conventional or cycle controlled lathes
(without hydraulic clamping cylinder)

m Very high clamping forces already ot a standard air > Useable pressure range between 2 and 8 bar

pressure of 6 bar

Futterbohrung max. Spannkraft Hub/Backe Verzahnung Backen Futter-0

Through-hole max. Clamping force Stroke/Jaw Jaw serration Chuck 0
ROTATPS 125 26 22 3 1/16" x 90° 130
ROTATPS 160 38 39 4.2 1/16" x 90° 165
ROTATPS 200 52 68 4.2 1/16" x 90° 205
ROTATPS 250 68 105 5 1/16" x 90° 255
ROTATPS 315-90 105 100 5 1/16" x 90° 335
ROTATPS 315-105 105 100 5 1/16" x 90° 335
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ROTA TPS ROTA

ROTA TPS Technik

Die Kraftumlenkung im Backenfutter erfolgt iiber das Keilhakenprinzip und  The force of the chuck is transferred via the wedge hook system and guaran-

garantiert hohe Kraftiibertragung. tees the transfer of high forces.

1. Der zwangsgefiihrte Zylinderkolben wird durch das Zufihren von Druck- 1. The mechanically restricted cylinder piston moves up or down via com-
luft nach oben bzw. nach unten bewegt. pressed air.

2. Die iiber eine Schriige mit dem Futterkolben verbundenen Grundbacken 2. The chuck piston which is connected with the base jaws via the wedge
bewegen sich dadurch nach auBen bzw. nach innen. hook system that moves the jaws for clamping.

Der doppelt wirkende Zylinder sorgt damit fiir eine sichere AuBen- oder  Therefore the double-ucting cylinder guarantees safe 0.D.- and 1.D.-clamping

Innenspannung der Werkstiicke. of the workpieces.
© Kinematik/Futterkolben © Principle of operation/Chuck piston
Keilhakenprinzip, fiir hohe Kraftibertragung und zentrisches Spannen Wedge hook system, to transfer high forces and for centrical clamping
© Grundbacken © Base jows
zur Adaption der werkstiickspezifischen Spannbacken to mount customized top jaws
© Gehiivse © Housing
platzsparend und verschleiBifest durch Verwendung eines extrem belast- space saving and wear resistant due to use of an extremely rigid steel
baren Werkstoffs O Jaw guide
O Gleitfihrung for precise clamping by precision base jow guide fit
Hachst prizises Spannen durch spielarme Grundbackenfiihrung © Mounting
© Adaption optional with adapter plate or Z-mount
Wahlweise mit Konsolplatte oder Z-Rand-Aufnahme O Actuation
O Antrieb/Zylinderkolben pneumatic and powerful, simple to use
pneumatisch und leistungsfihig bei einfachster Handhabung @ Maintenance
@ Wartung easy relubrication through lubricating nipple

Einfaches Nachschmieren Gber Trichterschmiernippel
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ROTA ROTA TPS

Drahtlose Spanndruckabfrage

Allgemeine Funktionsbeschreibung General functioning description

Der mechanische, im Futter integrierte Druckschalter wird auf den abzufra-  The mechanical integrated pressure switch is preadjusted fo the inquired
genden Spanndruck voreingestellt. Der Druck wird permanent auch wiihrend ~ clamping pressure. The pressure is checked continuously, even during
des Drehens abgefragt und das Signal iiber die Sendeeinheit direki an die  the machining process. The signal is transmitted through the transmitter
Maschinensteverung iibertragen. Die Signaliibertragung erfolgt etwa im  directly to the machine control unit. The signal transmission occurs within
12- bis 15-Sekunden-Takt. Somit hat die Sendeeinheit eine Lebensdaver von ~ a 12 - 15 second cycle. Thus the transmitter unit has a life span of approx.
etwa fiinf Jahren. five years.

Wird der eingestellte Spanndruck unterschritten, so wird sofort in die  If the clamping pressure falls below the preadjusted pressure, the machine

Maschinensteuerung eingegriffen und die Maschine stoppt. control unit takes corrective action and stops the machine.

Wenn die Maschine aufgrund des Druckverlustes am Spannfutter stoppt,  Does the machine stop due to the pressure loss, the clamping chuck needs to

muss das Spannfutter durch geschultes Fachpersonal Gberpriift werden. be checked by trained and qualified service technicians.
© Drucksensor verbunden mit dem Zylinder @ Pressure sensor connected with the cylinder
zur Abfrage des Druckes fiir die AuBenspannung (einstellbar) for monitoring the pressure for 0.D.-clamping (adjustable)
© Sendecinheit © Transmitter unit
zur Signaliibertragung for transmitting the signal
© Schutzkappe © Protection cover E
fiir die Sendeeinheit aus speziellem Kunststoff for the transmitter unit made out of specific plastic
O Empfiinger-Antenne O Receiver antenna
zur Befestigung an der Maschine for mounting at the machine
© Empfinger O Receiver
zum Einbau in den Schaltschrank for installation in the control cabinet
e
ese
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ROTA TPS 125-26 ROTA

Stationdres 3-Backenfutter, pneumatisch betiitigt
mit Konsolplatte K oder Zentrierrand Z

Lieferumfang Scope of delivery
Futter mit Konsolplatte oder Zentrierrand ohne Befestigungsschrauben, Nutensteine Chuck with base plate or straight recess mount without mounting screws, T-nuts for
fiir Spannbacken chuck jows
Bezeichnung D Hub/Backe  Spannkraft™ Druck  Backenhohe  Gewicht  Luftverbrauch/Doppelhub  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™  Pressure  Jaw height ~ Weight Air cons./double stroke ~ Opening/Closing time
hei/at 6 bar max. bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar] [mm] [ke] [cm?] [s]
TPS 12526,/K 88000781 3 22 b 40 12 2200 0.35
TPS 125-26/1 88000256 3 22 b 40 12 2200 0.35
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 176 * For the definition of technical designations, see page 176
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Technical changes reserved.
Lubehr siehe Seite 176 Accessories see page 176
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ROTA ROTATPS 160-38

Stationdres 3-Backenfutter, pneumatisch befiitigt
mit Konsolplatte K oder mit Zentrierrand Z

Lieferumfang Scope of delivery
Futter mit Konsolplatte oder Zentrierrand ohne Befestigungsschrauben, Nutensteine Chuck with base plate or straight recess mount without mounting screws, T-nuts for
fiir Spannbacken chuck jaws
Bezeichnung D Hub/Backe  Spannkraft™ Druck  Backenhohe  Gewicht  Luftverbrauch/Doppelhub  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clomping fore™  Pressure  Jaw height ~ Weight  Air cons./double stroke ~ Opening,/Closing fime
bei/at 6 bar max. bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar] [mm] [ke] [m?] [s]
TPS 160-38/K 88000776 4.2 39 b 40 23 4800 0.39
TPS160-38/7 88000185 42 39 b 40 23 4300 0.39
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 176 * For the definition of technical designations, see page 176
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Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 176 Accessories see page 176
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ROTA TPS 200-52 ROTA

Stationdres 3-Backenfutter, pneumatisch betiitigt
mit Konsolplatte K oder mit Zentrierrand Z

Lieferumfang Scope of delivery
Futter mit Konsolplatte oder Zentrierrand ohne Befestigungsschrauben, Nutensteine Chuck with base plate or straight recess mount without mounting screws, T-nuts for
fiir Spannbacken chuck jows
Bezeichnung D Hub/Backe  Spannkraft™ Druck  Backenhshe  Gewicht  Luftverbrauch/Doppelhub  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™  Pressure  Jaw height ~ Weight Air cons./double stroke ~ Opening/Closing time
hei/at 6 bar max. bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar] [mm] [ke] [em?] [s]
TP 200-52/K 88000745 42 68 6 56 34 7800 0.85
TpS 200-52/1 88000356 42 68 b 56 34 7800 0.85
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 176 * For the definition of technical designations, see page 176
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Technical changes reserved.
Lubehr siehe Seite 176 Accessories see page 176
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ROTA

Stationdres 3-Backenfutter, pneumatisch befiitigt
mit Konsolplatte K oder mit Zentrierrand Z

ROTA TPS 250-68

Lieferumfang Scope of delivery
Futter mit Konsolplatte oder Zentrierrand ohne Befestigungsschrauben, Nutensteine Chuck with base plate or straight recess mount without mounting screws, T-nuts for
fiir Spannbacken chuck jaws
Bezeichnung D Hub/Backe  Spannkraft™ Druck  Backenhdhe  Gewicht  Luftverbrauch/Doppelhub  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™  Pressure  Jaw height ~ Weight Air cons./double stroke ~ Opening,/Closing time
bei/at 6 bar max. bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar] [mm] [ke] [m?] [s]
TPS 250-68/K 88000156 5 105 b 70 60 13200 0.89
TPS 250-68/1 88000783 5 105 b 70 60 13200 0.89
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 176 * For the definition of technical designations, see page 176
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Technical changes reserved.

Lubehir siehe Seite 176 Accessories see page 176
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ROTA TPS 315-90 ROTA

Stationdres 3-Backenfutter, pneumatisch betiitigt
mit Konsolplatte K oder mit Zentrierrand Z

Lieferumfang Scope of delivery
Futter mit Konsolplatte oder Zentrierrand ohne Befestigungsschrauben, Nutensteine Chuck with base plate or straight recess mount without mounting screws, T-nuts for
fiir Spannbacken chuck jows
Bezeichnung D Hub/Backe  Spannkraft™ Druck  Backenhshe  Gewicht  Luftverbrauch/Doppelhub  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™  Pressure  Jaw height ~ Weight Air cons./double stroke ~ Opening/Closing time
hei/at 6 bar max. bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar] [mm] [ke] [em?] [s]
TPS315-90/K 88000155 5 140 b 76 82 16400 1.2
TPS315-90/1 88000784 5 140 b 76 82 16400 1.2
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 176 * For the definifion of technical designations, see page 176
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Technical changes reserved.
Lubehr siehe Seite 176 Accessories see page 176
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ROTA ROTA TPS 315-105

Stationdres 3-Backenfutter, pneumatisch befiitigt
mit Konsolplatte K oder mit Zentrierrand Z

Lieferumfang Scope of delivery
Futter mit Konsolplatte oder Zentrierrand ohne Befestigungsschrauben, Nutensteine Chuck with base plate or straight recess mount without mounting screws, T-nuts for
fiir Spannbacken chuck jaws
Bezeichnung D Hub/Backe  Spannkraft™ Druck  Backenhdhe  Gewicht  Luftverbrauch/Doppelhub  Offnungs-/SchlieBzeit
Type Stroke/Jaw Clamping force™  Pressure  Jaw height ~ Weight Air cons./double stroke ~ Opening,/Closing time
bei/at 6 bar max. bei/at 6 bar
[mm] [kN] [bar] [mm] [ke] [m?] [s]
TPS 315-105/K 88000779 5 80 b 70 72 10800 1.5
TPS 315-105/7 88000785 5 80 b 70 72 10800 1.5
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 176 * For the definition of technical designations, see page 176
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Lubehir siehe Seite 176 Accessories see page 176
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ROTA TPS

ROTA

Aufsatzbacken - Top Jaws

Backensortiment

Aufsatzbacken weich, SP-WB, CWB, SWB und SWB-AL
Soft top jaws, SP-WB, CWB, SWB and SWB-AL

Aufsatzbacken weich, SWBL
Soft top jows, SWBL

Aufsatzbacken hart, SHB und SP-HB
Hard top jaws, SHB and SP-HB

Futtertype Bezeichnung Material | N B H L a b ¢ | al T | Schravben | Stz
Chuck type Type Screws Set
ID [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [ka]
ROTATPS 12526 SP-WB 125 0124100 | 16MnCG5 | T 30 40 55 10 18 M8 1.3
SHB 125 0125100 | hart/hard | 11 26 40 | 585 | 145 | 16 16 9 M3 0.7
ROTATPS 160-38 SWB 165 0120101 | 16MnC/5 | 14 35 60 68 15 20 M10 2.5
SWBL 165 0120152 | 16MnG5 | 14 35 40 80 15 20 4 M10 21
SWB-AL 165 0168105 ALU 14 35 60 80 15 20 M10 1.2
SHB 165 0121101 | hart/hard | 14 30 46 78 16 22 22 11 M10 1.3
ROTATPS 200-52 SWB 200 0120104 | 16MnG5 | 17 40 60 90 25 22 M12 41
SWBL 200 0120153 | 16MnG5 | 17 35 40 98 15 22 4 M2 2.6
(WB 200 0100006 | T6MnCr5 | 17 40 40 90 25 22 M12 2.7
SWB-AL 200 0168101 ALU 17 40 60 90 25 22 M12 1.5
SHB 210 0121102 | hart/hard | 17 40 49 84 29 19 19 12 M12 2
ROTATPS 250-68 SWB 250 0120105 | 16MnG5 | 21 50 80 | 120 | 30 28 M16 9.4
(WB 251 0100012 | 16MnG5 | 21 50 60 95 15 28 M16 52
SWBL 250/21 0120155 | 16MaG5 | 21 50 50 | 120 | 20 28 4 M16 5.6
SWB-AL 250 0168102 ALU 21 50 80 | 120 | 30 28 M16 3
SHB 250 0121105 | hart/hard | 21 50 58 | 1035| 34 25 25 14 M16 3.5
ROTATPS 315-90 SWB 250 0120105 | 16MnCi5 | 21 50 80 | 120 | 30 28 M16 94
(WB 251 0100012 | 16MnCi5 | 21 50 60 95 15 28 M16 52
SWBL 315 0120156 | 16MaCi5 | 21 50 50 | 140 | 30 28 4 M16 6.5
SWB-AL 250 0168102 ALU 2 50 80 | 120 | 30 28 M16 3
SHB 315 012111 | hart/hard | 21 50 58 | 128 | 46 30 30 14 M16 4.6
ROTATPS 315105 | SWB 250 0120105 | 16MnG5 | 21 50 80 | 120 | 30 28 M16 9.4
(WB 251 0100012 | 16MnCi5 | 21 50 60 95 15 28 M16 5.2
SWBL 315 0120156 | 16MnCi5 | 21 50 50 | 140 | 30 28 4 M16 6.5
SWB-AL 250 0168102 ALU 21 50 80 | 120 | 30 28 M16 3
SHB 315 0121111 | hart/hard | 21 50 58 | 128 | 46 30 30 14 M16 4.6
Waitere Backentypen finden Sie in unserem ausfiihrlichen Backenkatalog. For further jaw types, see our detailed chuck jaw catalog.
* Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkrfte im * (lamping force is the arithmetic sum of the individual forces occuring at the jaws,
Abstand ,H” bei 6 bar. distance "H" af 6 bar.
Die Angaben beziehen sich ausschlieBlich auf das von SCHUNK eingesetzte Schmierfett. The specifications exclusively refer to the grease used by SCHUNK.
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ROTA ROTA TPS

Backensortiment

Segmentbacken weich, SWB-SM und SWB-SA Nutensteine, NS
Soft full grip jaws, SWB-SM and SWB-SA T-nuts, NS
Segmentbacken
Futtertype Bezeichnung Material | N B B1 H H1 L D a b | Schrauben | Safz
Chuck type Type Screws Set
ID [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [kg]

ROTATPS 160-38 | SWB-SM 165 0169099 | T6MnC5 | 14 | 120 | 40 | 60 | 50 | 60 [ 160 | 25 | 20 M10 5.6
SWB-SA 165 0170099 ALU 14 [ 120 | 40 | 58 | 48 [ 5951651 25 | 20 M10 1.9

ROTATPS 200-52 | SWB-SM 200 0169101 | 16MnG5 | 17 | 140 | 64 | 60 | 50 | 70 | 200 | 35 | 722 M12 8.6
SWB-SM 201 0169106 | 16MnC:5 | 17 | 140 | 64 | 75 | 65 | 70 | 200 | 35 | 22 M12 10.8
SWB-SA 200 0170101 ALU 17 | 140 | 50 | 58 | 48 | 725|200 | 35 | 722 M12 34
SWB-SA 201 0170106 ALU 17 | 140 | 50 | 75 | 65 | 725200 | 35 | 722 M2 4.2
ROTATPS 250-68 | SWB-SM 250/21 | 0169103 | 16MnCr5 | 21 | 180 | 104 | 70 | 55 | 80 | 250 | 30 | 28 M6 14

SWB-SM 251 0169107 | TéMnG5 | 21 | 780 | 104 | 100 | 85 | 80 | 250 | 30 | 28 M16 2.7
SWB-SA 250/21 | 0170103 ALU 21 | 180 | 70 | 78 | 63 | 875|250 | 40 | 28 M6 13

SWB-SA 251 0170107 ALU 21 | 180 | 70 | 100 | 85 | 875 250 | 40 | 28 M6 8.3
ROTATPS 31590 | SWB-SM 315 0169104 | T6MnG5 | 21 | 240 | 120 | 70 | 55 | 110 | 320 | 60 | 28 M6 26.6

SWB-SA 315 0170104 ALU 21 | 240 | 80 78 63 | 117 | 320 | 70 28 M16 12
ROTATPS 315-105 | SWB-SM 315 0169104 | 16MnC5 | 21 | 240 | 120 | 70 551 110 | 320 | 60 | 28 M16 26.6
SWB-SA 315 0170104 ALU 21 | 240 | 80 78 63 | 117 | 320 | 70 28 M16 12
Weitere Backentypen finden Sie in unserem ausfiihrlichen Backenkatalog. For further jow types, see our detailed chuck jow catalog.
Nutensteine
Futtertype Bezeichnung S H h Gewinde Schrauben max. zul. Anziehdrehmoment
Chuck type Type Thread Screws max. adm. tightening torque
D [mm] | [mm] | [mm] [Nm]
ROTATPS 12526 | NS 81 0143100 11 21 7 M8 M8x30 30
ROTATPS 160-38 | NS 102 0143101 14 255 8.5 M10 M10x35 50
ROTATPS 200-52 | NS 126 0143102 17 27 9 M12 M12x35 70
ROTATPS 250-68 | NS 164 0143108 21 30 1 M16 M16x35 150
ROTATPS 31590 | NS 164 0143108 21 30 1 M16 M16x35 150
ROTATPS 315-105 | NS 164 0143108 2 30 1 M16 M16x35 150
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ROTA TPS

Krallenbacken - Claw Jaws

ROTA

Backensortiment fiir AuBenspannung

:

ARAANAANY

T
wZ
y ¥
- -T

Krallenbacken hart, SZA Krallenbacken hart, fiir Stangenspannung, SZA-ST Auflagebolzen
Hard claw jows, SZA Hard claw jows, for bar clamping, SZA-ST Workpiece stops
Futtertype Bezeichnung Spannbereich Schwingkreis B H 6 N T b Satz
Chuck type Type Clamping range | Swing diameter Set
D [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [ko]
ROTATPS 160-38 | SZA 17-1 0122260 35-58 179 30 47 Mé 14 20 20 1.2
SINTT7-2 0122261 58-84 185 30 47 Mé 14 20 20 ]
SINTT7-3 0122262 84 -1 186 30 47 Mé 14 20 20 ]
SIN17-4 0122263 110- 132 189 35 47 Mé 14 20 20 1.2
SIAST 17-1 0175113 14-35 176 30 40 14 30 20 ]
ROTATPS 200-52 | SZA 20-14 0138195 35-71 219 35 50 Mé 17 25 22 1.8
SIA 20-15 0138196 63-99 219 35 50 Mé 17 25 22 1.5
SIA 20-16 0138197 91-127 218 40 50 Mé 17 25 22 1.5
SIA 20-17 0138198 120 - 156 222 40 50 Mé 17 25 22 1.6
SIA 20-18 0138199 150 - 186 246 40 50 Mé 17 25 22 1.8
SIA-ST 20-1 0175101 22-52 213 35 45 17 35 22 1.5
ROTATPS 250-68 | SIA 2537 0138180 59-105 72 50 58 M8 2 25 28 33
SIA 2538 0138181 98- 144 272 50 58 M8 21 25 28 2.9
SIA 2539 0138182 148-194 274 50 58 M8 21 25 28 2.7
SIA 2540 0138183 195 - 241 3N 50 58 M8 2 25 28 3.2
SIA-ST 252 0175103 28- 68 268 45 50 21 40 28 2.7
ROTATPS 31590 | SZA 31-10 0138184 60 - 140 340 50 58 M8 21 25 28 3.4
SIA 31-11 0138185 117-196 340 50 58 M8 21 25 28 3.4
SIA 31-12 0138186 183-263 339 50 58 M8 2 25 28 3.2
SIA 31-13 0138187 247 - 320 392 50 58 M8 21 25 28 45
SIA-ST 31-1 0175104 26-90 330 45 50 2 40 28 3.3
ROTATPS 315-105 | SZA 31-10 0138184 76-156 356 50 58 M8 21 25 28 3.4
SIA31-N 0138185 133-212 356 50 58 M8 21 25 28 34
SIA 31-12 0138186 199-279 355 50 58 M3 2 25 28 3.2
SIA 31-13 0138187 263-336 408 50 58 M8 21 25 28 45
SIA-ST 31-1 0175104 37-105 345 45 50 21 40 28 3.3
Waitere Backentypen finden Sie in unserem ausfiihrlichen Backenkatalog. For further jaw types, see our detailed chuck jaw catalog.
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ROTA

ROTA TPS

Spannbereiche und Zubehor - Clamping Runges and Accessories

Mit Stufenaufsatzbacken SHB

Hi

i

—{ - | ™ AN M| <
A = AuBenspannung / 0.D.-clamping A = AuBenspannung / 0.D.-clamping
J=Innenspannung / 1.D.-clamping
Futtertype Bezeichnung AuBenspannung / 0.D.-clamping Innenspannung / |.D.-clamping
Chuck type Type Al A2 A3 J1 J2 13
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
ROTATPS 12526 | SHB 125 0125100 11-56 19-62 57-100 89-133 60-103 91-135 129-173
ROTATPS 160-38 | SHB 165 0121101 16-75 21-76 71-126 115-170 83 - 140 126 - 184 176 - 235
ROTATPS 200-52 | SHB 210 0121102 25-95 45-117 95-167 141-214 102-169 147 - 75 195 - 264
ROTATPS 250-68 | SHB 250 0121105 38-116 55-135 137-218 210-292 96-168 165 - 241 245-372
ROTATPS 31590 | SHB 315 01211M 38-153 63-178 155 - 271 247 - 364 114-225 203 - 317 294 - 409
ROTATPS 315-105 | SHB 315 01211M 52-169 87-194 179 - 287 271-380 126 - 240 216 - 333 307 - 425
Weitere Backentypen finden Sie in unserem ausfiihrlichen Backenkatalog. For further jow types, see our detailed chuck jow catalog.
Weiteres Zubehor
Bezeichnung D passend fiir GroBe | Beschreibung
Type suitable for Size | Description
[mm]
8702833 @42 | Verschlussstopfen mit Ringschraube
8702867 @52 | zum VerschlieBen der Futterbohrung
@o 8702868 062 | Centre plug with eye bolt
8702869 @92 |for dosing the chuck through-hole
LINO MAX 0184210 500g | Kartusche 500 g / Cartridge 500 g
.‘% Spezialfett 0184211 1000 g | Dose 1000 g / Can 1000 g
Special grease
Fettpresse 9900543 Beinhaltet:
- Grease gun 2 x Mundstiicke fir Schmiemippel, 1 x flexibler Schlauch
e —. Includes:
‘\9 2 x grease fitting adapters, 1 x flexible tube
GFT 270 0890012
Spannkraftmessgeriit mit Anzeigesoftware Grip force tester with display software included
Messung von Spannkriiften und Drehzahlen an Spannfuttern  For measuring of grip forces and speeds of chucks in dynamic
im dynamischen oder statischen Betrieb. and static operation.
© Steckemetzteil 110 - 220V © Plugin power supply unit 110 - 220V
O Inzeigesofware © Disploy software
© Magnetstativ zur Drehzahlmessung © Magnetic stand for RPM measuring
O Hondgeriit O Hand held unit
© Verlingerungen fiir Messkopf M3 © Extensions for measuring head M3
O Ludekabel, serielles Verbindungskabel und Netzadapter @) Loading, connecting cable and power supply adaptors
@ Messkopf M3 fir Spannfutter @ Measuring head M3 for domping chucks
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ROTA NCK-S plus ROTA

ROTA NCK-S plus
fir den stationdren Einsatz

Priiziser & sicherer Halt - Tag fiir Tag Precise & secure hold - day after day

Das extrem niedrige Priizisions-Keilhaken-Kraftspannfutter ROTA NCK-S plus  The extremely short, precision wedge-hook clamping chuck ROTA NCK-S plus
mit integriertem Hydraulikzylinder ist eine preisattraktive Spannldsung fir ~ with integrated hydraulic cylinder is a low-cost clamping solution for station-
den stationiiren Einsatz. Hohe Spannkriifte und hohe Genavigkeit machen  ary use. High clamping forces and high accuracy make the chuck the ideal

das Futter zum idealen Spannmittel fiir den tiglichen Einsatz. clamping device for daily use.

Robust und vielseitig Sturdy and versatile

ROTA NCK-S plus besitzt einen einteiligen, gehirteten Futterkrper, lange ~ ROTA NCK-S plus has a one-piece, hardened chuck body, long jaw guidances
Backenfithrungen sowie eine lange und priizise Kolbenfihrung. Dank inte-  as well as a long and precise piston guidance. Thanks to the integrated
grierter Kolbenschmierung und verschleiBfesten Teilen liisst sich das robuste piston lubrication and wear-resistant parts, the sturdy and versatile chuck

und vielseitige Futter zudem auf einfachste Art warten. can also be easily maintained.

ZIESUIY (-
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ROTA ROTA NCK-$ plus

Spannfutter hydraulisch - Clamping Chucks hydraulic

Ihre Vorteile lhr Nutzen

W Ausgezeichnetes Preis-/Leistungsverhiiltnis » Optimaler Nutzen des Spannfutters

m Opfimiertes Schmiersystem » Geringere Wartungsintervalle

m Priizisions-Keilhaken-Kraftspannfutter fiir hachste Qualititsanspriiche » Fiir exzellente Bearbeitungsergebnisse

m Grundbacken mit Spitzverzahnung zoll oder metrisch » Hohe Flexibilitiit im Bereich Aufsatzbacken

m Integrierter Hydraulikspannzylinder » Feinfiihliges Spannen, da groBer Regelbereich

m Exirem niedrige Bauhghe » Maximale Ausnutzung des vorhandenen Maschinenraumes
m GroBes Standard-Aufsatzbackenprogramm verfiighar » Backen aller GroBen kostengiinstig lieferbar

m Backensystem kompatibel mit groBengleichen Spannfuttern » Nur ein Backensystem fiir alle Maschinen erforderlich

m Excellent cost-performance ratio » Optimum use of the clamping chuck

m Optimized greasing system » Less maintenance

m Precision wedge hook power chuck for optimum quality requirements » For excellent machining results

m Base jaws with fine serration 1.5 mm x 60° or 1/16" x 90° » High flexibility within the range of top jaws

m Integrated hydraulic clamping cylinder » Delicate clamping because of large control range

m Extremely low height » Maximum utilization of the existing machine room

m large standard program of top jaws available » Jaws of all sizes available at low cost

m Jaw system compatible with same-sized clamping chucks » Only one jaw system required for all machines n

Bezeichnung max. Befiitigungsdruck max. Spannkraft Hub pro Backe Gewicht
Type max. Actuating pressure max. Clamping force Stroke per jow Weight
ROTA NCK-S plus 165 195 57 2.75 20.1
ROTA NCK-S plus 210 195 84 37 312
ROTA NCK-S plus 250 120 1 44 47.6
ROTA NCK-S plus 315 120 144 53 724
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ROTA NCK-S plus ROTA

ROTA NCK-S plus Technik

@ Einteiliger Futterkorper @ One-piece chuck body

© Lange Backenfihrung © Long jow guidances

© Backenanschluss 1/16™ x 90° oder 1.5 mm x 60° © Jaw connection 1/16" x 90° or 1.5 mm x 60°
O Backenhubanzeige O Jaw stroke indicator

O Keilhakenprinzip © Wedge hook design

O Backensicherung O Jaw safety lock

@ Konsolplatte @ Base plate

O Hydraulikzylinder ©O Hydravlic cylinder

© Hydravlikanschluss © Hydraulic connection
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ROTA

Technische Highlights

Backenhubanzeige

Die Backenhubanzeige ist eine zusitzliche
Sicherheitseinrichtung, um Werkstiicke kontrol-
liert sicher zu spannen und so dem Anwender im
tiiglichen Einsatz die Arbeit mit dem Spannfutter

zu erleichtern.

Lange und priizise Kolbenfiihrung

fir eine hohe Spanngenavigkeit und lange
Lebensdaver.

Alle Funktionsteile zur Kraftiibertragung sind

gehiirtet und geschliffen.

Grundbackensicherung

Die Nase an den Grundbacken bleibt am Futter-
kirper hiingen, so wird selbst nach einem Crash
verhindert, dass z. B. bei einem Bauteilversagen
die Grundbacke aus dem Futter herausgeschleu-

dert werden kann.

SCHUNK e/"

ROTA NCK-S plus

Spannfutter hydraulisch - Clamping Chucks hydravlic

Jaw stroke control
The jaw stroke control is an additional safety
feature, which ensures safe workpiece clamping

and simplifies the use of the chuck.

Long and precise piston guidance

for high clamping repeatability and long tool
life.

All functional components used for force trans-

mission are hardened and ground.

Base jaw safety feature
The nose af the base jaw remains on the chuck
body to prevent the ejection of jaws in case of

a crash.
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ROTA NCK-S plus 165 ROTA

Stationdres 3-Backenfutter, hydraulisch betiitigt

Lieferumfang Scope of delivery
Futter mit Konsolplatte ohne Befestigungsschrauben, Nutensteine und Schrauben Chuck with base plate without mounting screws, T-nuts and screws
Bezeichnung D Hub/Backe  max. Spannkraft™ Druck  Gewicht Ubersetzungsvol./  Verzahnung Backen  Kolbenhub
Type Stroke/Jaw  max. Clamping force™  Pressure ~ Weight Doppelhub Jaw serration Piston stroke
0il use per double stroke
[mm] [kN] [bar]  [ke] [cm?] [mm]
ROTA NCK-S plus 165 0450200 2.75 57 195 2011 25 1.5x60° 12
ROTA NCK-S plus 165 0450204 2.75 57 195 2011 25 1/16" x 90° 12
* Definition der technischen Bezeichnungen siche Seite 194 * For the definition of technical designations, see page 194
min. 30.45 min. 30.55
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—— (3 Can be modified to suit the VERO-S inferface
Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 188 Accessories see page 188
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ROTA ROTA NCK-S plus 210

Spannfutter hydraulisch - Clamping Chucks hydravlic

Stationdres 3-Backenfutter, hydraulisch betitigt

Lieferumfang Scope of delivery
Futter mit Konsolplatte ohne Befestigungsschrauben, Nutensteine und Schrauben Chuck with base plate without mounting screws, T-nuts and screws
Bezeichnung D Hub/Backe ~ max. Spannkraft* Druck  Gewicht Ubersetzungsvol./  Verzahnung Backen  Kolbenhub
Type Stroke/Jaw  max. Clamping force™  Pressure  Weight Doppelhub Jaw serration Piston stroke
0il use per double stroke

[mm] [kN] [bar]  [kg] [cm?] [mm]
ROTANCKS plus 210 0450201 37 84 195 312 50 15 60° 16
ROTANCKS plus 210 0450205 37 B4 195 312 50 1/16"x.90° 16
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 194 * For the definition of technical designations, see page 194
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ROTA NCK-S plus 250 ROTA

Spannfutter hydraulisch - Clamping Chucks hydraulic

Stationdres 3-Backenfutter, hydraulisch betiitigt

Lieferumfang Scope of delivery
Futter mit Konsolplatte ohne Befestigungsschrauben, Nutensteine und Schrauben Chuck with base plate without mounting screws, T-nuts and screws
Bezeichnung D Hub/Backe ~ max. Spannkraft™ Druck  Gewicht Ubersetzungsvol./ ~ Verzahnung Backen  Kolbenhub
Type Stroke/Jaw  max. Clamping force™  Pressure ~ Weight Doppelhub Jaw serration Piston stroke
0il use per double stroke
[mm] [kN] [bar]  [kg] [cm?] [mm]
ROTA NCK-S plus 250 0450202 44 11 120 476 122 1.5x60° 19
ROTA NCK-S plus 250 0450206 44 11 120 476 122 1/16" x 90° 19
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 194 * For the definition of technical designations, see page 194
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Technical changes reserved.

Lubehir siehe Seite 188 Accessories see page 188
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ROTA ROTA NCK-S plus 315

Spannfutter hydraulisch - Clamping Chucks hydravlic

Stationdres 3-Backenfutter, hydraulisch betitigt

Lieferumfang Scope of delivery
Futter mit Konsolplatte ohne Befestigungsschrauben, Nutensteine und Schrauben Chuck with base plate without mounting screws, T-nuts and screws
Bezeichnung D Hub/Backe ~ max. Spannkraft™ Druck  Gewicht Ubersetzungsvol./  Verzahnung Backen  Kolbenhub
Type Stroke/Jaw  max. Clamping force™  Pressure ~ Weight Doppelhub Jaw serration Piston stroke
[mm] [kN] [bar] [ka]  Oil use per double stroke [mm]
[cm?]
ROTA NCK-S plus 315 0450203 5.3 144 120 72.4 187 1.5x60° 23
ROTA NCK-S plus 315 0450207 5.3 144 120 724 187 1/16" x 90° 23
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 194 * For the definition of technical designations, see page 194
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ROTA NCK-S plus ROTA

Backensortiment

Aufsatzbacken weich, KM-WB und KM-WBAL ~ Aufsatzbacken weich, KM-WBL Aufsatzbacken hart, SHB-J Aufsatzbacken hart, SHB- 60
Soft top jows, KM-WB and KM-WBAL Soft top jows, KM-WBL Hard top jaws, SHB-J Hard top jows, Type SHB-J 60
Futtertype Bezeichnung Material | N B H L a b C T | al |Schrauben| Satz
Chuck type Type Screws Set
ID [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [k]
ROTA NCK-S plus 165 | KM-WB 66 0132138 | 16MnCr5 | 12 32 | 32 72 15 20 M10 14
KM-WB 61 0130128 | 16MnCr5 | 12 35 60 72 15 20 M10 2.9
KM-WBL 60 0132600 | TeMnCi5 | 12 32 | 32 82 15 20 4 M10 1.5
KM-WBL 62 0132606 | ToMnCi5 | 12 35 60 | 82 15 20 4 M10 3.6
KM-WBAL 70 0132521 ALU 12 35 50 72 15 20 M10 0.9
SHB-J 60 0133100 |hart/hard| 12 28 | 36 67 13 20 | 20 12 M10 0.8
ROTA NCK-S plus 210 | KM-WB 88 0132139 | 16MnCr5 | 14 35 | 40 | 95 24 25 M12 2.7
KM-WB 84 0132126 | 16MnCr5 | 14 35 | 60 | 95 24 25 M12 3.9
KM-WB 85 0132127 | 16MnCr5 | 14 40 | 80 | 95 24 25 M12 6.1
KM-WBL 80 0132601 | T6MnC/5 | 14 35 | 40 | 102 | 20 | 25 4 M12 2.7
KM-WBL 81 0132607 | 16MnCr5 | 14 40 | 80 | 102 | 20 | 25 4 M12 b
KM-WBL 82 0132615 | 16MnCi5 | 14 40 | 100 | 100 | 20 | 25 4 M12 16
KM-WBAL 80 0132522 ALU 14 40 | 60 9 | 20 | 25 M12 1.5
SHB-J 80 0133109 |hart/hard| 14 35 51 87 [ 155 25 | 25 12 M12 1.85
ROTA NCKSS plus 250 | KM-WB 110 0132140 | 16Mn(5 | 16 40 | 42 | 10 | 30 | 30 M12 3.8
KM-WB 111 0132147 | 16Mn(r5 | 16 50 | 50 | 120 | 30 | 30 M12 6.2
KM-WB 102 0132104 | 16MnCr5 | 16 40 | 60 | 90 15 30 M12 43
KM-WB 103 0132105 | 16MnCr5 | 16 40 | 60 | 110 | 30 | 30 M12 5.2
KM-WB 104 0132106 | 16MnCr5 | 16 50 | 80 | 90 15 30 M12 73
KM-WB 105 0132129 | 16MnCr5 | 16 40 | 80 | 10 | 30 | 30 M12 7.2
KM-WB 106 0132152 | 16MnC5 | 16 40 | 100 | 120 | 30 | 30 M12 9.9
KM-WBL 100 0132602 | 16MnCr5 | 16 40 | 42 | 125 ] 30 | 30 4 M12 4]
KM-WBL 103 0132609 | T6MnCr5 | 16 40 | 60 | 125 | 30 | 30 4 M12 57
KM-WBL 101 0132608 | T6MnCr5 | 16 40 | 100 | 125 | 30 | 30 4 M12 9.8
KM-WBAL 100 0132523 ALU 16 40 | 60 | 10 | 25 | 30 M12 1.9
SHB-J 100 0133111 |hart/hard| 16 40 | 54 | 1015 255 | 30 | 30 13 M12 2.8
ROTA NCK-S plus 315 | KM-WB 126 0132131 | 16MnC5 | 21 50 | 60 | 129 | 39 | 30 M16 78
KM-WB 128 0132154 | 16MnCi5 | 21 50 | 80 | 129 | 39 | 30 M16 10.4
KM-WB 127 0132148 | 16Mn(i5 | 21 50 | 100 | 140 | 30 | 30 M16 13.8
KM-WBL 121 0132604 | T6MnCr5 | 21 50 | 50 | 145 | 30 | 30 10 M16 6.9
KM-WBL 125 0132618 | 16MnC/5 | 21 50 | 100 | 145 | 30 | 30 10 M16 14.2
KM-WBAL 121 0132525 ALU 21 50 80 | 130 | 40 30 M16 3.8
SHB-J 126 0133105 |hart/hard| 21 50 | 62 | 128 | 22 | 30 | 30 14 M16 515
Weitere Backentypen finden Sie in unserem ausfihrlichen Backenkatalog. For further jaw types, see our detailed chuck jow catalog.
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ROTA ROTA NCK-S plus

Segmentbacken weich, KMWB-SM und KMWB-SA Nutensteine, NJ
Soft full grip jaws, KMWB-SM and KMWB-SA T-nuts, NJ
Segmentbacken
Futtertype Bezeichnung Material | N B | Bl H | HI L D a b | Schrauben | Satz
Chuck type Type Screws | Set
ID [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [ka]

ROTANCK-S plus 165 | KMWB-SM 165 | 0132700 |16MnCr5| 12 | 120 | 50 | 50 | 40 | 60 | 160 | 25 | 20 M0 49
KMWB-SA 165 0132800 | AW 12 ] 120 | 40 | 58 | 48 | 595165 | 25 | 20 M0 22
ROTANCKS plus 210 | KMWB-SM 210 | 0132701 |16MnCr5| 14 | 140 | 70 | 60 | 50 | 70 | 200 | 30 | 25 M2 8.8
KMWB-SM 211 0132705 | 16MnG5) 14 | 140 | 70 | 80 | 70 | 70 | 200 | 30 | 25 M12 1.7
KMWB-SA 210 0132801 AU 14 | 140 | 50 | 58 | 48 | 7251200 | 35 | 25 M12 33
KMWB-SA 211 0132805 | AW 14 | 140 | 50 | 80 | 70 | 7251200 | 35 | 25 M12 45
ROTANCK-S plus 250 | KMWB-SM 250 | 0132702 |16MnCr5 | 16 | 180 | 100 | 60 | 45 | 80 | 250 | 30 | 30 M12 12
KMWB-SM 251 | 0132706 | 16MnCr5| 16 | 180 | 100 | 80 | 70 | 80 | 250 | 30 | 30 M12 18.5
KMWB-SA 250 0132802 | AW 16 | 180 | 70 | 58 | 43 | 875 | 250 | 40 | 30 M2 47
KMWB-SA 251 0132806 | AL 16 | 180 | 70 | 80 | 65 | 875 | 250 | 40 | 30 M2 6.6
ROTANCK-S plus 315 | KMWB-SM 301 | 0132704 |16MnCr5 | 21 | 240 | 120 | 70 | 55 [ 110 | 300 | 45 | 30 M6 264
KMWB-SA 301 0132804 | AW 21 | 240 | 80 | 78 | 63 | 117 [ 320 | 45 | 30 M6 10.9

Weitere Backentypen finden Sie in unserem ausfihrlichen Backenkatalog. For further jaw types, see our detailed chuck jaw catalog.
Nutensteine
Futtertype Bezeichnung S H h b Gewinde | Schrauben max. zul. Anziehdrehmoment
Chuck type Type Thread Screws max. adm. tightening torque
ID [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [Nm]
ROTA NCKSS plus 165 NJ 62 0146133 12 18.5 75 20 M10 M10x25 50
ROTA NCKSS plus 210 NJ 82 0146131 14 20.5 8.5 25 M12 M12x30 70
ROTA NCKSS plus 250 NJ 103 0146132 16 215 8.5 30 M12 M12x30 70
ROTA NCK-S plus 315 NJ 124 0146123 21 28 1.5 30 M16 M16x40 150
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ROTA NCK-S plus ROTA

Krallenbacken Spitzverzahnung 60° - Claw Jaws Fine Serration 60°

Backensortiment fiir AuBenspannung

Y
g
j —
Krallenbacken hart, SZAJ Krallenbacken hart, fiir Stangenspannung, SZAJST Auflagebolzen
Hard claw jows, SZA) Hard claw jows, for bar clamping, SZAJST Workpiece stops
Futtertype Bezeichnung Spannbereich Schwingkreis N B H T 6 b Satz
Chuck type Type Clamping range |  Swing diameter Set
ID [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [kg]
ROTA NCK-S plus 165 | SIA) 16-6 0176100 31-50 170 12 30 47 20 | M6 | 20 1.2
SIA) 16-7 0176101 42 - 65 170 12 30 47 20 | M6 | 20 ]
SIA) 16-8 0176102 58 - 81 170 12 30 47 20 | M6 | 20 11
SIA) 169 0176103 72-95 170 12 35 47 20 | M6 | 20 11
SIAI 16-10 0176104 88-111 170 12 40 47 20 | Me 20 1.2
SIAJ-ST 16-2 0175501 13-32 171 12 30 40 34 20 11
ROTA NCK-S plus 210 | SZAJ 20-1 0138110 35-63 209 14 35 53 25 | Me 25 1.9
SIA) 202 0138112 62-90 209 14 35 53 25 | Me 25 1.6
SIA) 203 0138114 92-1N 209 14 40 53 25 Mé 25 1.7
SIA) 204 0138116 122- 151 209 14 40 53 25 | Mé 25 1.6
SIA) 20-16 0138143 144-173 229 14 40 53 25 Mé 25 1.7
SIAJST 20-2 0175503 17 - 41 213 14 35 45 39 25 1.8
ROTA NCK-S plus 250 | SZAJ 25-1 0138117 43-81 258 16 40 58 25 | M6 | 30 2.9
SIA) 252 0138119 84-123 258 16 40 58 25 | M6 | 30 2.3
SIA) 253 0138121 128- 167 262 16 40 58 25 | M6 | 30 21
SIA) 254 0138123 173-212 278 16 40 58 25 | M6 | 30 2.3
SIA 25-15 0138118 202 - 260 322 16 40 58 25 | M8 | 30 2.8
SIAJST 25-3 0175508 21-59 258 16 40 50 44 30 25
ROTA NCK-S plus 315 | SZAJ 30-5 0138131 48-109 321 21 50 65 25 | M8 | 30 3.8
SIA 30-6 0138132 108 - 169 335 21 50 65 25 | M8 | 30 4]
SIA 307 0138133 173-235 326 21 50 65 25 | M8 | 30 34
SIA 30-8 0138134 238-300 37 21 50 65 25 | M8 | 30 48
SIAJST 30-3 0175512 23-80 303 2 50 50 44 30 34
SIAJ 16-6 bis -10 hat zwei Zahnreihen. SZAJ 16-6 up o -10 has two rows of testh.
Krallenbacken fiir Innenspannung sowie die Auflagebolzen finden Sie in unserem Spannbackenkatalog. Claw jaws for 1.D.-clamping as well as workpiece stops see our chuck jows catalog.
Weitere Backentypen finden Sie in unserem ausfiihrlichen Backenkatalog. For further jaw types, see our detailed chuck jow catalog.
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ROTA ROTA NCK-S plus

Spannbereiche Spitzverzahnung 60° - Clamping Ranges Fine Serration 60°

Mit Stufenauvfsatzbacken SHB

I Ml

— -~ ™M N M <

A = AuBenspannung / 0.D.-clamping A = AuBenspannung / 0. -clamping

J=Innenspannung / 1.D.-clamping
Futtertype Bezeichnung AuBenspannung / 0.D.-Clamping Innenspannung / 1.D.-Clamping
Chuck type Type Al A2 A3 M J1 J2 J3

D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

ROTA NCK-S plus 165 SHB-J 60 0133100 18-85 - - 98- 164 76 - 140 - -
ROTA NCK-S plus 210 SHB-J 80 0133109 21-100 26-96 88 - 158 138 - 208 87-163 135-212 | 195-274
ROTA NCK-S plus 250 SHB-J 100 01331M 25-115 36-120 122-207 | 155-240 | 113-200 | 146-233 | 229-318
ROTA NCK-S plus 315 SHB-J 126 0133105 28-128 53-146 145-239 | 237-331 | 105-200 | 193-292 | 284-384

Weitere Backentypen finden Sie in unserem ausfiihrlichen Backenkatalog. For further jow types, see our detailed chuck jow catalog.
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ROTA NCK-S plus ROTA

Backensortiment

Aufsatzbacken weich, SWB, CWB und SWB-AL Aufsatzbacken weich, SWBL Aufsatzbacken hart, SHB
Soft top jaws, SWB, CWB and SWB-AL Soft top jows, SWBL Hard top jows, SHB
Futtertype Bezeichnung Material | N B H L a b « T al |Schrauben| Satz
Chuck type Type Screws | Set
ID [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [ke]
ROTA NCK-S plus 165 | SWB 165 0120101 | T6MnCr5 | 14 35 60 68 15 20 M10 2.5
SWBL 165 0120152 | 16MnCr5 | 14 35 40 80 15 20 4 M10 2
SWB-AL165 | 0168105 | AL 14 35 60 80 15 20 M10 1.2
SHB 165 0121101 | hart/hard| 14 30 46 78 16 22 22 11 M10 1.3
ROTA NCK-S plus 210 | CWB 200 0100006 | TeMnCr5 | 17 40 40 90 25 22 M12 2.7
SWB 200 0120104 | T6MnCr5 | 17 40 60 90 25 22 M12 41
SWBL 200 0120153 | T6MnCr5 | 17 35 40 98 15 22 4 M12 2.6
SWB-AL200 | 0168101 | ALU 17 40 60 90 25 22 M2 1.5
SHB 210 0121102 |hart /hard | 17 40 49 84 29 19 19 12 M2 2
ROTA NCK-S plus 250 | CWB 200 0100006 | 16MnCr5 | 17 40 40 90 25 22 M2 2.7
SWB 200 0120104 | 16MnCi5 | 17 40 60 90 25 22 M2 4]
SWBL 200 0120153 | ToMaGi5 | 17 35 40 98 15 22 4 M12 2.6
SWB-AL200 | 0168101 | AW 17 40 60 90 25 22 M12 15
SHB 210 0121102 |hart/hard | 17 40 49 84 29 19 19 12 M12 2
ROTA NCK-S plus 315 | CWB 251 0100012 | TeMnCi5 | 21 50 60 95 15 28 M16 5.2
SWB 250 0120105 | ToMnCr5 | 21 50 80 120 30 28 M16 9.4
SWBL 315 0120156 | ToMnCr5 | 21 50 50 140 30 28 4 M16 6.5
SWB-AL250 | 0168102 | AW 21 50 80 120 30 28 M16 3
SHB 315 0121111 (hart/hard| 21 50 58 128 46 30 30 14 M16 4.6
Weitere Backentypen finden Sie in unserem ausfihrlichen Backenkatalog. For further jaw types, see our detailed chuck jow catalog.

192 www.schunk.com SCHUNK e7°



ROTA ROTA NCK-$ plus

N >
Q; s
Segmentbacken weich, SWB-SM und SWB-SA Nutensteine, NKS Nutensteine, NKA
Soft full grip jaws, SWB-SM and SWB-SA T-nuts, NKS T-nuts, NKA
Segmentbacken
Futtertype Bezeichnung Material | N B BI H H1 L D a b [Schrauben| Satz
Chuck type Type Screws | Set
D [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [kg]

ROTA NCK-S plus 165 | SWB-SM 165 0169099 | 16MnCi5 | 14 120 | 40 60 50 60 | 160 | 25 20 M0 5.6
SWB-SA 165 0170099 | AW 14 120 | 40 58 48 | 595 | 165 | 25 20 M10 1.9
ROTA NCK-S plus 210 | SWB-SM 200 | 0169101 | 16MnCi5 | 17 140 | o4 60 50 70 | 200 | 35 22 M12 8.6
SWB-SM 201 0169106 | 16MnCi5 | 17 140 | 64 75 65 70 | 200 | 35 22 M2 | 10.8
SWB-SA 200 0170101 | AW 17 140 | 50 58 48 | 725 | 200 | 35 22 M2 34
SWB-SA 201 0170106 | ALU 17 140 | 50 75 65 | 725 | 200 | 35 22 M2 4.2
ROTA NCK-S plus 250 | SWB-SM 200 | 0169101 | 16MnCi5 | 17 140 | 64 60 50 70 | 200 | 35 22 M2 8.6
SWB-SM 201 0169106 | 16MnCr5 | 17 140 | 64 75 65 70 | 200 | 35 22 M2 | 108
SWB-SM 250/17 | 0169102 | 16MnCi5 | 17 180 | 104 | 60 45 80 | 250 | 45 22 M2 12

SWB-5A 200 0170101 | AW 17 140 | 50 58 48 | 725 | 200 | 35 22 M2 34
SWB-SA 201 0170106 | AL 17 140 | 50 75 65 | 725 | 200 | 35 22 M2 4.2
ROTA NCK-S plus 315 | SWB-SM 315 0169104 | 16MnCr5 | 20 240 | 120 | 70 55 110 | 320 | 40 28 MI6 | 26.6
SWB-SA 315 0170104 | AW 21 240 | 80 78 63 117 | 320 | 70 28 M6 12

Weitere Backentypen finden Sie in unserem ausfihrlichen Backenkatalog. For further jaw types, see our detailed chuck jow catalog.
Nutensteine
Futtertype Bezeichnung S H h b Gewinde Schrauben | max. zul. Anziehdrehmoment
Chuck type Type Thread Screws max. adm. fightening forque
D [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [Nm]
ROTA NCKSS plus 165 NKS 1 0143104 14 18.5 6.5 M10 M10x25 50
NKA 1 0145103 14 18.5 6.5 20 M10 M10x25 50
ROTA NCK-S plus 210 NKS 2 0143106 17 20.5 75 M12 M12x25 70
NKA 2 0145104 17 20.5 75 22 M12 M12x25 70
ROTA NCK-S plus 250 NKS 2 0143106 17 20.5 75 M12 M12x25 70
NKA 2 0145104 17 20.5 75 22 M12 M12x25 70
ROTA NCK-S plus 315 NKS 3 0143107 21 26.5 10 M16 M16x35 150
NKA 3 0145105 21 26.5 10 28 M16 M16x35 150
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ROTA NCK-S plus ROTA

Krallenbacken Spitzverzahnung 90° - Claw Jaws Fine Serration 90°

Backensortiment fiir AuBenspannung

- 5
g
P —t
Krallenbacken hart, SZA Krallenbacken hart, fiir Stangenspannung, SZA-ST Auflagebolzen
Hard claw jows, STA Hard claw jows, for bar clamping, SZA-ST Workpiece sfops
Futtertype Bezeichnung Spannbereich | Schwingkreis N B H T 6 b Satz
Chuck type Type Clamping range | Swing diameter Set
ID [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [kg]
ROTA NCK-S plus 165 | SZA 17-1 0122260 33 - 64 187 14 30 47 20 Mé 20 1.2
SIN1T-2 0122261 48 - 87 189 14 30 47 20 Mé 20 ]
SIA1T-3 0122262 74-114 190 14 30 47 20 Mé 20 ]
SIN17-4 0122263 100- 140 198 14 35 47 20 Mé 20 1.2
SIAST 17-1 0175113 15-43 185 14 30 40 30 20 ]
ROTA NCK-S plus 210 | SZA 20-14 0138195 32-79 228 17 35 50 25 Mé 22 1.8
SIA 20-15 0138196 47-107 228 17 35 50 25 Mé 22 1.5
SIA 20-16 0138197 75-136 231 17 40 50 25 Mé 22 1.5
SIA 20-17 0138198 103- 164 231 17 40 50 25 Mé 22 1.6
SIA 20-18 0138199 133- 195 220 17 40 50 25 Mé 22 1.8
SIA-ST 20-1 | 0175101 15- 66 228 17 35 45 35 22 1.5
ROTA NCKSS plus 250 | SZA 25-6 0138176 52-118 274 17 35 55 25 Mé 22 2.3
SIA 257 0138177 68-133 255 17 35 55 25 Mé 22 1.7
SIA 258 0138178 126 - 192 262 17 40 55 25 Mé 22 1.8
SIA 259 0138179 160 - 227 297 17 40 55 25 Mé 22 24
SIAST 251 | 0175102 21-83 270 17 35 45 35 22 1.8
ROTA NCKSS plus 315 | SZA 31-10 0138184 46-135 336 21 50 58 25 M8 28 3.4
SIA 31-11 0138185 104-192 349 21 50 58 25 M8 28 3.4
SIA 31-12 0138186 169 - 258 335 21 50 58 25 M8 28 3.2
SIA 31-13 0138187 233-315 395 2 50 58 25 M3 28 45
SIAST31-1 | 0175104 21-96 337 21 45 50 40 28 3.3
SIA17-1 bis -4 hat zwei Zahnreihen. SZA17-1 up to -4 has two rows of testh.
Krallenbacken fiir Innenspannung sowie Auflagebolzen finden Sie in unserem Spannbackenkatalog. Claw jaws for 1.D.-clamping as well as workpiece stops see our chuck jows catalog.
Weitere Backentypen finden Sie in unserem ausfiihrlichen Backenkatalog. For further jaw types, see our detailed chuck jow catalog.
* Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkrfte im * (lamping force is the arithmetic sum of the individual forces occuring at the jaws,
Abstand ,H" bei Maximaldruck. distance "H" af maximum pressure.
Die Angaben beziehen sich ausschlieBlich auf das von SCHUNK eingesetzte Schmierfett. The specifications exclusively refer to the grease used by SCHUNK.
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ROTA

ROTA NCK-S plus

Spannbereiche Spitzverzahnung 90° und Zubehor - Clamping Ranges Fine Serration 90° and Accessories

Mit Stufenaufsatzbacken SHB
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- < << <

A = AuBenspannung / 0. -clamping
J=Innenspannung / 1.D.-clamping

A = AuBenspannung / 0. -clamping

Futtertype Bezeichnung Al A2 A3 M J] J2 13
Chuck type Type

D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
ROTA NCK-S plus 165 | SHB 165 0121101 §-55 25-48 71-118 115- 162 75-120 118- 164 168 - 215
ROTA NCKSS plus 210 | SHB 210 0121102 18- 87 32-96 82-146 128-192 95-161 140-208 | 118-256
ROTA NCKSS plus 250 | SHB 210 0121102 48-12 57-135 107-186 | 153-282 | 123-195 | 169-242 | 217-290
ROTA NCK-S plus 315 | SHB 315 012111 | 33-134 58-152 | 150-245 | 242-339 | 109-206 | 198-298 | 289-390

Weitere Backentypen finden Sie in unserem ausfiihrlichen Backenkatalog.

Weiteres Zubehor

For further jow types, see our detailed chuck jow catalog.

Bezeichnung D passend fiir GroBe | Beschreibung
Type suitable for Size | Description
[mm]
LINO MAX 0184210 500 g | Kartusche 500 g / Cartridge 500 g

Spezialfett 0184211 1000 g | Dose 1000 g / Can 1000 g

Special grease

Fettpresse 9900543 Beinhaltet:

Grease gun 2 x Mundstiicke fiir Schmiemippel, 1 x flexibler Schlauch

Includes:
2 x grease fitting adapters, 1 x flexible tube

GFT 270 0890012

Spannkraftmessgeriit mit Anzeigesoftware
Messung von Spannkriiften und Drehzahlen an Spannfuttem
im dynamischen oder statischen Betrieb

© Steckemetzteil 110 - 220V

O Inzeigesofiware

© Magnetstativ zur Drehzahlmessung

(4] Handgeriit

© Verlingerungen fiir Messkopf M3

O Ludekabel, serielles Verbindungskabel und Netzadapter
@ Messkopf M3 fir Spannfutter

Grip force tester with display software included
For measuring of grip forces and speeds of chucks in dynamic
and static operation

© Plugin power supply unit 110 - 220V

© Disploy software

© Magnetic stand for RPM measuring

O Hond held unit

© Exiensions for measuring head M3

O Louding, connecting cable and power supply adaptors
@ Measuring head M3 for lamping chucks
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ROTA 2BS ROTA

ROTA 2BS
fir den stationdren Einsatz

GroBter Backenhub hbei gleichzeitig hdchster Spannkraft zeichnet das  Longest jaw strokes at highest clamping forces. This distinguishes the 2-jaw
SCHUNK 2-Backen-Futter ROTA 2BS aus, inshesondere beim Spannen von  chuck ROTA 2BS from SCHUNK. Especially recommended for clamping fit-
Armaturenteilen. tings.

Serienmiifiige Befestigungsgewinde erlauben eine vielseitige Montage von  Standard mounting threads allow many ways of mounting workpiece stops
Werkstiickanschligen oder Konsolen. Justierbare Messingabstreifleisten  or consoles. Adjustable brass wipers seal the base jaws and offer an excel-
dichten die Grundbacken ab und bieten guten Schutz gegen Staub, Spiine lent protection against dust, chips and coolant. The therefrom resulting low
und Kiihlschmiermittel. Der daraus resultierende geringe VerschleiB sichert  wear ensures a long service life of the chuck.

eine lange Lebensdaver des Futters.
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ROTA ROTA 2BS

Spannfutter hydraulisch - Clamping Chucks hydraulic

Ihre Vorteile Ihr Nutzen
m Grundbacken mit Spitzverzahnung oder Kreuzversatz als Standard » Hohe Flexibilitiit im Bereich Aufsatzbacken
m Grofler Backenhub bei gréBter Backenspannkraft und niedrigster » Sichere und variable Spannung
Futterbauhthe iber Storkonturen hinweg
m Optimale Backenabstiitzung fiir AuBen- und Innenspannung » Ermiglicht hichste Spannkriifte
durch sehr lange Grundbackenfiihrung bei langer Lebensdaver
m Geringe Futterhghe » Maximale Nutzung des Maschinen-Arbeitsraumes und maximale Systemsteifigkeit
m Geringes Futtergewicht > Schnellere Beschleunigungs- und Abbremsvorgiinge zur Verhesserung der Taktzeiten
m Sehr priizise Werkstiickzentrierung durch die lange Kolbenfiihrung » Garantiert hohe Genauigkeit bei hachster Spannkraft und radialer Belastung
m SerienmiiBige Befestigungsgewinde (vorne und seitlich) » Vielfiltige Montage von Werkstiickanschliigen oder Konsolen
m Allseitig gehiirtete und geschliffene Funktionsteile » Hohe Rundlauf- und Wechselwiederholgenauigkeit
W Base jaws with fine serration or tongue and groove » High flexibility within the range of top jaws
m Large jow stroke af high jaw clamping force and low chuck height » Safe and variable clamping of workpieces over inferfering contours
m Optimum jaw support for 0.D.- and I.D.-clamping due to the use of » High clamping forces are achieved and maintained throughout the machine
very long base jaw guideways tool's lifespan
m Low chuck height » Maximum utilization of the machine working space and maximum rigidity of n
the system
W Low chuck weight » Fast acceleration and deceleration operations shorten the cycle times
m Very precise workpiece centering due fo long piston guidance » Guarantees high accuracy at highest clamping forces and radial loading
m Standard manufactured mounting threads (front and side) » Versatile assembly possibilities for workpiece stops or brackets
m All sides of the functioning parts are grounded and hardened » High T.LR. and repeatability accuracy

Bezeichnung max. Betiitigungskraft max. Spannkraft max. Drehzahl Hub pro Backe Kolbenhub (H)

Type max. Actuating force max. Clamping force max. RPM Stroke per jaw Piston stroke (H)
[kN] [kN] [min] [mm] [mm]

ROTA 28BS 125 23 26 5300 10 17.5

ROTA 28BS 160 32 40 4000 12.5 22

ROTA 28BS 200 45 54 3200 15 26

ROTA 28BS 250 61 75 2700 16 28

ROTA 2BS 315 68 85 2200 18 32
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ROTA 2BS ROTA

ROTA 2BS Technik

Die Kraftumlenkung im Kraftspannfutter erfolgt iiber das Keilhakenprinzip ~ The force deviation of the power chuck is done through the wedge-hook
und garantiert hohe Kraftiibertragung. Der zwangsgefiihrie Kolben wird  system ensuring high transmission of forces. The guided piston is moved up
durch einen hydraulischen Unterbauzylinder nach unten gezogen bzw. nach  and down via the hydraulic underframe cylinder.

oben gedriickt.

Die iiber eine Schrige mit dem Kolben verbundenen Grundbacken be-  The base jaws are connected with the chuck piston via the wedge hook that
wegen sich dadurch nach auBlen bzw. nach innen. Der doppelt wirkende ~ moves the jaws for clamping. The double-acting hydraulic underframe cylin-
hydraulische Unterbauzylinder sorgt damit fiir eine sichere AuBen- oder  der assures safe 0.D.- or I.D.-clamping of the workpieces.

Innenspannung der Werkstiicke.

© 2 Schmiernippel © 2 grease fittings
45° zur Stirnseite fiir optimale Zuginglichkeit bei verschiedenen Spann- located 45° of the face for optimal accessibility
anwendungen © Wiper seals
© Abstreifleisten seal the base jow guidances and offer a good protection against dust,
dichten die Grundbackenfiihrungen ab und bieten guten Schutz gegen chips and coolant
Staub, Spane und Kuhlschmiermittel © Mounting holes
© SerienmiiBige Befestigungsgewinde (face side and laterally) allowing various mounting possibilities of
(vorne und seitlich) erlauben eine vielseitige Montage von Werkstiick- workpiece-stops or plates
anschldgen oder Konsolen O Hardened chuck body
O Gehiirteter Futterkorper Wear-resistant due to the use of an extremely reslient material
VerschleiBfest durch Verwendung eines extrem belastbaren Werkstoffs O Media feed-through
© Mediendurchfishrung (air, coolant) as an option
(Luft, Kuhlschmiermittel) als Option mdglich O Long base jaw guidance
O Lange Grundbackenfihrung to prevent jow flex and increased toolife
verhindert ein Abkippen der Grundbacken und erhht Lebensdauer sowie
Wirkungsgrad
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ROTA

Technische Highlights

2-Backen-Futter in Verbindung
mit hydraulischem Unterbauzylinder (auf
Anfrage).

Wiihlen Sie zwischen zwei standardisier-
ten Backenschnittstellen
O Spitzverzahnung
1/16" x 90° / 3/32" x 90°
O Metrischer Kreuzversatz

GroBter Backenhub

bei gleichzeitig hachster Spannkraft macht es
moglich, iiber Stérkonturen hinwegzuspannen.
Das bringt deutliche Vorteile z.B. beim Spannen

von Armaturenteilen.

Justierbare Messingabstreifleisten
dichten die Grundbacken ab und bieten guten
Schutz gegen Staub, Spine und Kiihlschmier-

mittel.

SCHUNK e/"

2-jaw chuck combined
with hydraulic underframe cylinder (on

request).

Choose between two standardized
jaw mountings
O Fine serration
1/16" x 90° / 3/32" x 90°
O Metric tongue and groove

Due to the very large jaw stroke

in unison with high clamping force, it is possible
to clamp over interfering contours.

This is an obvious advantage, e.g. when clamping

miscellaneous fittings/trims.

Werkstiick_

Workpiece

Adjustable brass wiper strips
seal the base jaws to give protection against con-

tamination of dust, chips and coolant

www.schunk.com
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Spannfutter hydraulisch - Clamping Chucks hydraulic

-
S
- o
= =
o G
-
S =
S o
o0 —

199



ROTA 2BS 125 ROTA

Stationdres 2-Backen-Kraftspannfutter,
hydraulisch betdtigt

Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Befestigungsschrauben, Nutensteine und Befestigungsschrauben fiir Aufsatz- Chuck, mounting screws, T-nuts and mounting screws for top jaws;
backen; hydraulisch betiitigter Unterbauzylinder sighe Seite 206 hydraulic actuated underframe cylinder see page 206
Bezeichnung D Hub/Backe max. Spannkraft™ max. Betitigungskraft ~ Gewicht Kolbenhub
Type Stroke/Jaw ~ max. Clamping force™ max. Actuating force Weight  Piston stroke
[mm] [kN] [kN] [ke] [mm]
ROTA 2BS 125 Kreuzversatz/Tongue and groove 0400702 10 26 23 3.65 175
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 208 * For the definition of technical designations, see page 208
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(D Spertuftanschluss (D Air purge connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 208 Accessories see page 208
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ROTA ROTA 2BS 160

Spannfutter hydraulisch - Clamping Chucks hydraulic

Stationdres 2-Backen-Kraftspannfutter,
hydraulisch betdtigt

Lieferumfang
Futter, Befestigungsschrauben, Nutensteine und Befestigungsschrauben fiir Aufsatz-
backen; hydraulisch betiitigter Unterbauzylinder siehe Seite 206

Scope of delivery
Chuck, mounting screws, T-nuts and mounting screws for top jaws;
hydraulic actuated underframe cylinder see page 206

Bezeichnung D Hub/Backe max. Spannkraft™ max. Betitigungskraft ~ Gewicht  Kolbenhub
Type Stroke/Jaw ~ max. Clamping force™ max. Acuating force Weight  Piston stroke
[mm] [kN] [kN] [k] [mm]
ROTA 2BS 160 Spitzverzahnt /Fine Serration 1/16"x90° 0400713 12.5 40 32 6.7 22
ROTA 2BS 160 Kreuzversatz/Tongue and groove 0400703 12.5 40 32 6.7 22
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 208 * For the definition of technical designations, see page 208
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(D Spitzverzahnung 1/16" x 90° mit NKS2 (D Fine serration 1/16" x 90° with NKS2
@ Kreuzversatz (@ Tongue and groove
(3 Sperluftanschluss (3 Air purge connecfion
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.

ZLubehr siehe Seite 208
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ROTA 2BS 200 ROTA

Stationdres 2-Backen-Kraftspannfutter,
hydraulisch betdtigt

Lieferumfang:

Futter, Befestigungsschrauben, Nutensteine und Befestigungsschrauben fiir Aufsatz-
backen; hydraulisch betiitigter Unterbauzylinder sighe Seite 206

Scope of delivery

Chuck, mounting screws, T-nuts and mounting screws for top jaws;
hydraulic actuated underframe cylinder see page 206

Bezeichnung ID Hub/Backe max. Spannkraft* max. Betitigungskraft ~ Gewicht  Kolbenhub
Type Stroke/Jaw ~ max. Clamping force™ max. Actuating force Weight  Piston siroke
[mm] [kN] [kN] [ke] [mm]
ROTA 2BS 200 Spitzverzahnt /Fine Serration 1/16°x90° 0400714 15 54 45 13 26
ROTA 2BS 200 Kreuzversatz/Tongue and groove 0400704 15 54 45 13 26
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 208 * For the definition of technical designations, see page 208
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(D Spitzverzahnung 1/16" x 90° mit NKS2 (D Fine serration 1/16" x 90° with NKS2
@ Kreuzversatz (@ Tongue and groove
(® Sperfluftanschluss (3 Air purge connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.

Lubehir siehe Seite 208 Accessories see page 208
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ROTA

Stationdres 2-Backen-Kraftspannfutter,
hydraulisch betdtigt

Lieferumfang:

Futter, Befestigungsschrauben, Nutensteine und Befestigungsschrauben fiir Aufsatz-

backen; hydraulisch betiitigter Unterbauzylinder siehe Seite 206

ROTA 2BS 250

Spannfutter hydraulisch - Clamping Chucks hydraulic

Scope of delivery

Chuck, mounting screws, T-nuts and mounting screws for top jaws;

hydraulic actuated underframe cylinder see page 206

Bezeichnung ID Hub/Backe max. Spannkraft™ max. Betitigungskraft ~ Gewicht  Kolbenhub
Type Stroke/Jaw  max. Clamping force™ max. Acuating force Weight  Piston stroke
[mm] [kN] [kN] [k] [mm]
ROTA 2BS 250 Spitzverzahnt /Fine Serration 1/16“%90° 0400715 16 75 61 22 28
ROTA 2BS 250 Kreuzversatz/Tongue and groove 0400705 16 75 61 22 28
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 208 * For the definition of technical designations, see page 208
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(D Spitzverzahnung 1/16" x 90° mit NKS2 (D Fine serration 1/16" x 90° with NKS2
@ Kreuzversatz (@ Tongue and groove
(3 Sperluftanschluss (3 Air purge connecfion
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.

ZLubehr siehe Seite 208
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ROTA 2BS 315

Spannfutter hydraulisch - Clamping Chucks hydraulic

Stationdres 2-Backen-Kraftspannfutter,
hydraulisch betdtigt

Lieferumfang:

Futter, Befestigungsschrauben, Nutensteine und Befestigungsschrauben fiir Aufsatz-

backen; hydraulisch betiitigter Unterbauzylinder sighe Seite 206

Scope of delivery

hydraulic actuated underframe cylinder see page 206

ROTA

Chuck, mounting screws, T-nuts and mounting screws for top jaws;

Bezeichnung D Hub/Backe max. Spannkraft™ max. Betitigungskraft ~ Gewicht Kolbenhub
Type Stroke/Jaw  max. Clamping force™ max. Acuating force Weight  Piston stroke
[mm] [kN] [kN] [k] [mm]
ROTA 2BS 315 Spitzverzahnt /Fine Serration 1/16°x90° 0400716 18 85 68 36 32
ROTA 2BS 315 Kreuzversatz/Tongue and groove 0400706 18 85 68 36 32
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 208 * For the definition of technical designations, see page 208
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(D Spitzverzahnung 1/16" x 90° mit NKS2 (D Fine serration 1/16" x 90° with NKS2
@ Kreuzversatz (@ Tongue and groove
(® Sperfluftanschluss (3 Air purge connection
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
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OPUS-B ROTA

Unterbauzylinder
hydraulisch betitigt

passend fiir 2-Backen-Kraftspannfutter ROTA 28BS suitable for 2-jaw ROTA 2BS power chucks

0PUS-B passend fiir ROTA 2BS / suitable for ROTA 2BS 125-18 160 - 25 200 - 28 250 - 30 315-35

ID 0400732 0400733 0400734 0400735 0400736

ROTA 28BS passend fir OPUS-B / suitable for OPUS-B 125 160 200 250 315

mit Spitzverzahnung / with fine serration 1/16"x90° - 0400713 0400714 0400715 0400716

mit Spifzverzahnung und Olzentralschmierung / 1/16"x90° - 0400723 0400724 0400745 0400746

with fine serration and central il lubrication

mit Kreuzversatz / with tongue and groove metrisch / metric 0400702 0400703 0400704 0400705 0400706

mit Kreuzversatz und Olzentralschmierung / metrisch / mefric 0400722 0400743 0400744 0400765 0400766

with tongue and groove and central oil lubrication

Kolbenfliiche beim Einfahren / Piston surface pullside [am?] 31.42 51.05 71.72 98.96 114.86

Kolbenfliiche beim Ausfahren / Piston surface push-side [am?] 38.49 63.62 95.03 122.76 14313

max. Betitigungsdruck Zylinder / max. Operation pressure cylinder [bar / MPa] 80/8 80/8 80/8 80/8 80/8

min. Betiitigungsdruck Zylinder / min. Operation pressure cylinder [bar / MPa] 5/05 5/0.5 5/05 5/0.5 5/0.5

max. Druck mit ROTA 2BS / max. Pressure with ROTA 2BS [bar] 73 63 63 6.6 59.2

max. Spannkraft / max. Clamping force (ROTA 2BS) [kN] 26 40 54 75 85

max. Kolbenhub / max. Piston stroke [mm] 18 25 28 30 35

Gewicht / Weight [kg] 5 9.8 16.7 23 325

Anschliisse 1,2, 3, A, B / Connections 1,2, 3, A, B 61/8" 61/4" 61/4" 61/4" 63/8"

Anschliisse seitlich | / Side connections | Bez. / Descrip. 2,3 2,3 2,3 2 2

Anschliisse seitlich Il / Side connections Il Bez. / Descrip. 1,A B 1,A B 1,AB 1,3,A8 1,3,AB

Anschliisse von hinten / Rear connections Bez. / Descrip. 1,A B 1,A B 1,2,AB 1,2,A B 1,2,A B

A [mm] 125 160 200 250 315

B [mm] 50 65 80 104 125

( [mm] #100g6 312846 #1506 #1656 0180g6

D [mm] 56 73 80 83 94

E [mm] 17 % 2% % 28

F [mm] 13 1 18 23 N

6 [mm] M10 M10 M12 M16 M16

H [mm] @115H6 0140H6 @170H6 0220H6 {#220H6

| [mm] M12 M10 M12 M16 M16

] [mm] 392 (2x180°) @104.8 (6x60°) @133.4 (6x60°) @171.4 (6x60°) @171.4 (6x60°)

L [mm] 6.2 7 7 7 7

M [mm] 10 1 1 1 12

N [mm] 60 77 95 122 152

P [mm] 393.7 01217 0149.7 @164.7 0179.7

Q M16x1.5 M20x1.5 M24x1.5 M30x1.5 M30x1.5

R [mm] 02248 (¥34H8 045H8 P47HB {15248

3 [mm] 85 7 7 ] 1

T [mm] 65 15 15 15 16

U [mm] 30 26 35 42 42
Lubehir siehe Seite 208 Accessories see page 208
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ROTA OPUS-B

Spannfutter hydraulisch - Clamping Chucks hydraulic

Anschliisse von der Seite
Side connections Il
| B B
3 D
L
= _
f Q) o
== 3
S f
(e
| \{\ h\ =T
— s N
o * StUroke
S Y NN U
LR 5\
L Nusiichfiche Anschlisse von hinten
. Rear connections
L Centering surface
Technische Anderungen vorbehalten.
Technical changes reserved.
Anschlusshezeichnung  Funktion max. Druck [bar]
Connection description ~ Function max. Pressure [bar]
1 Zentralschmierung - nur ROTA 2BS mit Option Olzentralschmierung 20
Central lubrication - applies for ROTA 2BS with option central oil lubrication
2 Sperluft 6
Air purge
A Kolben zuriick - Auflenspannungen (Wellenspannungen) 80
Piston retracted - 0. -clamping
B Kolben vor - Innenspannungen (Ringspannungen) 80
Piston extended 1.D.-clamping
Kundenseitig: Anschluss Maschinentisch
F+d B B
LM LM N min
D+1 D+1
Technische Anderungen vorbehalten. Anschluss seitlich Anschluss Riickseite
Technical changes reserved. Connection laterally Connection backside
Lubehir siehe Seite 208 Accessories see page 208
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ROTA 2BS ROTA

Aufsatzbacken Kreuzversatz und Spitzverzahnung - Top Jaws Tongue and groove and Fine Serration

Backensortiment

Aufsatzbacken weich, Kreuzversatz, 2 SWKK Aufsatzbacken weich, Kreuzversatz, 2 SRK Aufsatzbacken weich, Spitzverzahnung, 2 SWK
Soft top jows, tongue and groove, 2 SWKK Soft top jows, tongue and groove, 2 SRK Soft top jaws, fine serration, 2 SWK

Aufsatzbacken weich, Krevzversatz

Futtertype Bezeichnung ID Material B H L S N b al | Schrauben |  Satz
Chuck type Type Screws Set

[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [k]
ROTA2BS 125 |2 SWKK125 | 0126100 | 16Mn(r5 40 48 60 14 16 29 M12 1.5
ROTA2BS 160 |2 SWKK 160 | 0126101 | T6Mn(r5 60 60 76 18 18 35 M16 3.5
ROTA 2BS 200 |2 SRK 201 0136118 | 16MnCi5 40 60 94 16 12 30 8 M12 2.6
ROTA 2BS 250 |2 SRK 250 0136120 | T6Mn(r5 50 80 117 20 16 40 12 M16 55
ROTA2BS 315 |2 SRK 315 0136121 | T6MnCr5 50 80 149 20 16 50 b M16 74

Aufsatzbacken weich, Spitzverzahnung

Futtertype Bezeichnung D Material N B H L a b Schrauben Satz
Chuck type Type Screws Set
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [kq]
ROTA 2BS 160 | 2 SWK 160 0126106 | T6Mn(r5 17 60 60 70 12 22 M12 3.4
ROTA 2BS 200 |2 SWK 200 0126102 | T6Mn(r5 21 80 80 95 22 28 M16 8.2
ROTA 2BS 250 |2 SWK 250 0126103 | T6Mn(r5 255 80 80 110 20 35 M20 9
ROTA 2BS 315 | 2 SWK 315 0126104 | T6MnCr5 25.5 80 80 125 28 35 M20 10.1
* Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkrfte im * (lamping force is the arithmetic sum of the individual forces occuring at the jaws,
Abstand ,H" bei maximaler Befitigungskraft. distance "H” af maximum actuating force.
Die Angaben beziehen sich ausschlieBlich auf das von SCHUNK eingesetzte Schmierfett. The specifications exclusively refer to the grease used by SCHUNK.
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ROTA ROTA 2BS

Backensortiment

Nutensteine, NKS Nutensteine, NS
T-nuts, NKS T-nuts, NS
Nutensteine T-nuts
Futtertype Bezeichnung D S H h Gewinde Schrauben max. zul. Anziehdrehmoment
Chuck type Description Thread Screws max. adm. fightening forque
[mm] | [mm] | [mm] [Nm]
ROTA 2BS 160 | NKS 2 0143106 17 20.5 75 M12 M12x25 70
ROTA 2BS 200 | NKS 3 0143107 21 26.5 10 M16 M16x35 150
ROTA 2BS 250 | NS 200 0140103 255 29 1 M20 M20x40 220
ROTA 2BS 315 | NS 200 0140103 255 29 1 M20 M20x40 220
Weiteres Zubehor
Bezeichnung D GroBe | Beschreibung
Type Size Description
[mm]
LINO MAX 0184210 {5009 | Kartusche 500 g / Cartridge 500 g
Spezialfett 0184211 1000 g |Dose 1000 g /Can 1000 g
Special grease
Fettpresse 9900543 Beinhaltet:
Grease gun 2 x Mundstiicke fiir Schmiemippel, 1 x flexibler Schlauch
Includes:
2 x grease fitting adapters, 1 x flexible tube
GFT 270 0890012
Spannkraftmessgeriit mit Anzeigesoftware Grip force tester with display software included
Messung von Spannkriiften und Drehzahlen an Spannfuttern  For measuring of grip forces and speeds of chucks in dynamic
im dynamischen oder statischen Betrieb and static operation
© Steckemetzteil 110 - 220V © Plugin power supply unit 110 - 220V
O Inzeigesofiware © Disploy software
© Magnetstativ zur Drehzahlmessung © Magnetic stand for RPM measuring
O Hondgeriit O Hand held unit
© Verlingerungen fiir Messkopf M3 © Extensions for measuring head M3
O Ludekabel, serielles Verbindungskabel und Netzadapter @) Loading, connecting cable and power supply adaptors
@ Messkopf M3 fir Spannfutter @ Measuring head M3 for clamping chucks
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ROTA-S plus ROTA

Spannfutter manvell - Clamping Chucks manual operated

ROTA-S plus
fir den stationdren Einsatz

Das Handspannfutter mit Backenschnellwechselsystem ROTA-S plus (schrig  The manual operated chucks with jaw quick-change system ROTA-S plus (angled
verzahnte Grundbacken) gewiihrleistet optimale Ergebnisse beim Spannen  serrated hase jaws) ensure optimum results in workpiece clamping, especially
von Werkstiicken, inshesondere auf Bearbeitungszentren. Der Keilstangen-  on cycle-controlled lathes. The wedge bar actuation system ensures high pre-
antrieh garantiert hichste Priizision, Rundlauf- und Wiederholspanngenau-  cision, run-out and repeat accuracy as well as the highest clamping forces.

igkeit sowie hachste Spannkrifte.
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ROTA ROTA-S plus

Ihre Vorteile lhr Nutzen

m Backen-Schnellwechselsystem » Minimierung der Riistzeiten und Ristkosten

m Grofle Futterbohrung » Ermiglicht die Bearbeitung von groBen Rohmaterial-Durchmessern

m Hoher Wirkungsgrad des Keilstangensystems > Prozesssicheres Spannen durch hohe Spannkrifte

B Hohe Backenwechselwiederholgenauigkeit » Nur einmaliges Ausdrehen der Aufsatzbacken notwendig

m Schriig verzahnte Grundbacke Typ SFG kompatibel zu System ,F* (Forkardt) » Hohe Flexibilitiit und Kostenersparnis

W Exirem steifer Futterkarper » Garantiert hohe Genauigkeit bei hachster Spannkraft und radialer Belastung
m Sehr einfache Handhabung » Bedienerfreundlichkeit

m Hohe Bediensicherheit » Minimierte Systemausfiille durch optisch erkennbare Sicherheitsvorkehrungen
W Ausgezeichnetes Preis-/Leistungsverhiiltnis » Optimaler Nutzen des Spannfutters

m Allseitig gehiirtete und geschliffene Funktionsteile » Hohe Rundlauf- und Wechselwiederholgenauigkeit

m Inkl. Konsolplatte » Einfache und schnelle Montage

m Jaw quick-change system » Reducing set-up fimes and costs

m Large through-hole » Enables machining of large raw material diameters

m High efficiency of the wedge bar system » Safe clamping due to high clamping forces

m Optimum quick jaw change repeatability » No reboring of already machined jaws necessary

B Base jaws (type SFG) are compatible to system “F” (Forkardt) » High flexibility and cost savings

m Extremely rigid chuck body » Guarantees high accuracy during highest damping forces and radial loads
m Very easy handling » User friendly e_l,
m High operating safety due to multiple safety features » Minimizes errors due fo optical safety features

m Excellent value price-performance-ratio » Optimum use of the clamping chuck

m All sides of the functioning parts are grounded and hardened » High T.LR. and repeatability accuracy

m Ind. base plate » Simple and quick assembly

max. Drehmoment  max. Spannkraft ~ max. Drehzahl ~ Hub/Backe  Futterbohrung  max. VergroBerung der Futterhohrung

max. Torque  max. Clamping fore  max. RPM  Stroke/Jaw  Through-hole  max. Enlargement of the through-hole

ROTA-S plus 160 70 60 5200 6.5 42 45
ROTA-S plus 200 100 95 4600 6.8 52 55
ROTA-S plus 250 200 160 4000 15 62 70
ROTA-S plus 315 210 180 3200 9.7 92 101
ROTA-S plus 400 280 230 2200 12 102 130
ROTA-S plus 500 320 270 1500 12 162 180
ROTA-S plus 630 350 270 1000 15 252 270
ROTA-S plus 800 350 270 1000 15 252 270
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ROTA-S plus ROTA

ROTA-S plus Technik

Durch Rechtsdrehen der Befiitigungsspindel O verden die Grundbacken By turning the actuation spindle clockwise O, the base jaws are moved
durch das Eingreifen der Keilstangen © nach innen bewegt und der Spann-  inwards since the wedge bar (5 ) engages in the serration and the clamping
vorgang fir eine AuBenspannung wird eingeleitet. Durch Linksdrehen der  actuation for 0.D.-clamping is initiated. By turning of the actuation spindle
Betiitigungsspindel O verden die Grundbacken @ nach auBen bewegt  counter-clockwise O, the base jows © ure moved outwards and the
und der Spannvorgang fiir eine Innenspannung wird eingeleitet. Die Ba-  clamping operation for .D.-clamping is initiated. The jaw quick adjustment
cken-Schnellverstellung erfolgt durch Driicken des Betitigungsknopfes O. s crried out by pressing the control button 0.

© Gehiirteter Futterkorper © Hardened body of the chuck
VerschleiBarme Ausfihrung, dadurch léngere Lebensdauer bei hachster This increases the wear resistance which extends the life and maintains
Priizision the accuracy

O Anzeigestift © Safety indication pin
ist die visuelle Hubiiberwachung des Handspannfutters. Sichtbarer is used to visually inspect the chucks allowable stroke. If the pin is
Stift bedeutet keine sichere Werkstiickspannung, Maschine darf nicht visible, the part is not securely clamped. In this case the machine must
anlaufen. not be operated.

© Umkehr-Aufsatzbacke © Reversible top jaw
durch Drehen um 180° zusammen mit der Grundbacke @) oder durch by rotating the jaw of 180° together with the base jaw @) or by
Drehen der Backe um 180° auf der Grundbacke rotating the jow itself of 180° on the base jaw

O Extrem steifer Futterkorper O Extremely rigid chuck body
verhindert Ungenavigkeiten selbst bei hachster Spannkraft und hoher prevents inaccuracies, even when exposed to high clamping forces and
Belastung. high loads.

O Keilstange © Wedge bar

O Betitigungsspindel O Actuation spindle

@ Gehiirtete Spindellagerung @ Hardened spindle bearing
Grofe Abstiitzfliche der Spindel, dadurch groBere Dauergenavigkeit Larger support area - longer life time of the spindle, therefore better

O Backen-Schnellwechselsystem lasting accuracy over the life of the chuck

mit Einzelentriegelung der Backen, dadurch kiirzeste Umristzeiten O Jaw quick change system
O Grondbacke with individual jaw locking - this reduces set-up times.
© Bose jow

=
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ROTA

Technische Highlights

Optimale Spannkraft

Keilstangensystem @ - sehr hohe Spannkraft
durch hervorragenden Wirkungsgrad.

Raststift @ - positioniert die Grundbackenver-
zahnung zur Keilstangenverzahnung und sichert
die Grundbacken gegen Herausfallen bei stehen-

dem Futter.

Schriig verzahnte Grundbacken
SCHUNK Type SFG. Kompatibel zu SCHUNK ROTA
NCWF Kraftspannfuttern sowie zu System ,F*

und System ,Duro”.

Verriegelungsholzen

in der Keilstange verhindert eine Grundbacken-
stellung auBerhalb der max. Stellung und garan-
tiert somit den vollen Eingriff der Grundbacken-

verzahnung mit der Keilstangenverzahnung.

Allseitig gehdrtete und geschliffene
Funktionsteile

fir hohe Rundlauf- und Wechselwiederhol-
genavigkeit.

VerschleiBarme Ausfiihrung. Dadurch lingere

Lebensdauer bei hachster Priizision.

Keilstangenantrieb

Mit dem Spannschlissel und der geschliffenen
Gewindespindel wird ein Drehmoment auf den
Treibring Gbertragen. Uber die Gleitsteine und
die Keilstangen wird die Spannkraft auf die
Grundbacken ibertragen. Mit der daraus resul-
tierenden Kraft werden Werkstiicke sicher und

genau gespannt.

SCHUNK e/"

Optimum clamping force

The wedge bar system @ - exceptional effici-
ency accounts for the high clamping forces.

The plunger pin @ - positions the base jaw ser-
ration fo the wedge bar serration which secures
the base jaw from falling out when the chuck is

in an unclamped position.

Angled serrated base jaws
SCHUNK type SFG. Interchangeable with SCHUNK
ROTA NCWF power chucks, as well as with System

“F” and System “Duro”.

A lock bolt

that is mounted fo the wedge bar prevents the
base jaw from extending itself beyond the max.
position which guarantees for full engagement
between the base jaw serration and the wedge

bar serration.

All sides of the functioning parts are
grounded and hardened

for high run-out and repeat accuracy.

This increases the wear resistance which extends

the life and maintains the accuracy.

In the wedge har driven system

the actuation key and the ground spindle trans-
lates a movement to the drive ring, which in turn
translates it to a sliding stone, onto the wedge
bar and finally to the base jow. The force that
results from this transferred movement accounts

for the precise and secure clamping of the part.

www.schunk.com
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ROTA-S plus 160 ROTA

Spannfutter manvell - Clamping Chucks manual operated

Stationdres Spannfutter, manvell betitigt

mit Konsolplatte K oder mit Zentrierrand Z with base plate K or with straight recess mount

Lieferumfang Scope of delivery

Backenfutter mit harten Grundbacken Typ SFG, Spannschliissel mit beweglichem Chuck with hard base jaws type SFG, wrench with movable T-handle, chuck with

Quergriff, Futter mit Konsolplatte oder Zentrierrand base plate or straight recess mount

Bezeichnung ID Hub/Backe max. Spannkraft™  max. Drehmoment Gewicht Zahnteilung

Type Stroke/Jaw max. Clamping force™ max. Torque Weight Tooth spacing
[mm] [kN] [Nm] [ke] [mm]

ROTA-S plus 160/K 0410000 6.5 60 70 1.5 48

ROTA-S plus 160/1 0410010 6.5 60 70 74 48

* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 224 * For the definition of technical designations, see page 224

max. 85.6

SFG 160 (D Wasserabloufnuten

(@ Montageschliissel mit Konsolplatte
51.5 mm hoch
Montageschliissel ohne Konsolplatte
35.5 mm hoch

(® Grundbackenstellung 1

@ Grundbackenstellung 2

_H

min. 46.8
max. 67.8

Technische Anderungen vorbehalten.

©

I

)

<

Q (D Water drainage grooves
0 (@ Mounting spanner with base plate,
3 51.5 mm high
Q Mounting spanner without base plate,

35.5 mm high

(3 Base jaws position 1
(@ Base jaws position 2

Technical changes reserved.

Zubehér siehe Seite 222
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Accessories see page 222
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ROTA ROTA-S plus 200

Stationdres Spannfutter, manvell betitigt

mit Konsolplatte K oder mit Zentrierrand Z with base plate K or with straight recess mount

Lieferumfang Scope of delivery

Backenfutter mit harten Grundbacken Typ SFG, Spannschlissel mit beweglichem Chuck with hard base jows type SFG, wrench with movable T-handle, chuck with

Quergriff, Futter mit Konsolplatte oder Zentrierrand base plate or straight recess mount

Bezeichnung D Hub/Backe max. Spannkraft®  max. Drehmoment Gewicht Zahnteilung

Type Stroke/Jaw max. Clamping force™ max. Torque Weight Tooth spacing
[mm] [kN] [Nm] [ke] [mm]

ROTA-S plus 200/K 0410001 6.8 95 100 23.6 48

ROTA-S plus 200/1 041001 6.8 95 100 14.3 48

* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 224 * For the definition of technical designations, see page 224

23

90

min. 74.8
max. 110.9

20H7

282

56
38.5
Mé_

1

26
=
o

(D Wasserablaufnuten
(@ Montageschlissel mit Konsolplatte
67 mm hoch
T Montageschliissel ohne Konsolplatte
48 mm hoch

(® 6rundbackenstellung 1
@ Grundbackenstellung 2

\
|

60

D1

max. 86.9

Technische Anderungen vorbehalten.

L min. 50.8

@ 185 H6

9D 133.4

(D Water drainage grooves

(@ Maounting spanner with base plate,
67 mm high
Mounting spanner without base plate,
48 mm high

(3 Base jws position 1

(@ Base jaws position 2

2 205.3

Technical changes reserved.

Zubehr siehe Seite 222 Accessories see page 222
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ROTA-S plus 250

Stationdres Spannfutter, manvell betitigt
mit Konsolplatte K oder mit Zentrierrand Z

Lieferumfang
Backenfutter mit harten Grundbacken Typ SFG, Spannschliissel mit beweglichem
Quergriff, Futter mit Konsolplatte oder Zentrierrand

ROTA

Spannfutter manvell - Clamping Chucks manual operated

with base plate K or with straight recess mount

Scope of delivery
Chuck with hard base jaws type SFG, wrench with movable T-handle, chuck with
base plate or straight recess mount

Bezeichnung ID Hub/Backe max. Spannkraft™  max. Drehmoment Gewicht Zahnteilung
Type Stroke/Jaw max. Clamping force™ max. Torque Weight Tooth spacing
[mm] [kN] [Nm] [ke] [mm]
ROTA-S plus 250/K 0410002 75 160 200 39.4 b
ROTA-S plus 250/1 0410012 75 160 200 26 b
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 224 * For the definifion of technical designations, see page 224
256 125.6
26 6
12 h8 60.6 Bl 3
f;_~/~\ 5 o L
1 l' 17
-l—‘l‘— | g ; : )
B \ e ] SN = NE
@ ! \ I —|jgo
\// X /\\\~ ‘ & 8 c 5
/@ HS ) EE
i / o \
= [ l \ !
8 Q
©
s - 6.5
| 1203
118.5
P2 sFe 250
18 - /50 (D Wasserabloufnuten
e (@D Montageschliissel mit Konsolplatte
72.6 mm hoch
Montageschliissel ohne Konsolplatte
52.1 mm hoch
ol (® Grundbackenstellung 1
< S @ Grundbackenstellung 2
ol Q %
E, €  Technische Anderungen vorbehalten.
™
8 2
=~ (D Water drainage grooves
Q (@ Mounting spanner with base plate,
) 72.6 mm high
Mounting spanner without base
6 plate, 52.1 mm high
Baune (3 Base jaws position 1
92 (@ Base jaws position 2
Technical changes reserved.

Zubehér siehe Seite 222
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ROTA ROTA-S plus 315

Stationdres Spannfutter, manvell betitigt

mit Konsolplatte K oder mit Zentrierrand Z with base plate K or with straight recess mount

Lieferumfang

Backenfutter mit harten Grundbacken Typ SFG, Spannschlissel mit beweglichem
Quergriff, Futter mit Konsolplatte oder Zentrierrand

Scope of delivery

Chuck with hard base jaws type SFG, wrench with movable T-handle, chuck with
base plate or straight recess mount

Bezeichnung D Hub/Backe max. Spannkraft®  max. Drehmoment Gewicht Zahnteilung
Type Stroke/Jaw max. Clamping force™ max. Torque Weight Tooth spacing
[mm] [kN] [Nm] [ke] [mm]
ROTA-S plus 315/K 0410003 9.7 180 210 76.2 7
ROTA-S plus 315/1 0410013 9.7 180 210 50 7
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 224 * For the definition of technical designations, see page 224
323.5 1529
32 7
12 h8 g 74 _ T 3.1
YA R 8
I isE ! S I
- I <« = !
o | ln m —_
5 1 ® 4 o -
d ~N ~
\ T ' '_‘
0 %
1] = g
=)
= _
i ﬁ
! Q ol
! Nf 1
I ©
3 Ll 20H7 s
65
ARk
33, /2 /| 53 (D Wasserabloufnuten
Q / (@ Montageschliissel mit Konsolplatte
\\ 92 mm hoch
| Ii Montageschliissel ohne Konsolplatte
A A | i S 64 mm hoch
T — v o1 —— @ Grundbackenstellung 1
3o a 0| o
a& @) g ® Grundbackenstellung 2
MRS . "
g J ~ E g Technische Anderungen vorbehalten.
8 J_o 1t
] Q
Q9 o B:EJ 1
Qs [ O QI @ Water drainage grooves
Q E' O 8 g (@ Mounting spanner with base plate,
L= F 92 mm high
r T e Mounting spanner without base
6 plate, 64 mm high
“ RS - (3 Base jaws position 1
—_— (@ Base jaws position 2
Technical changes reserved.

ZLubehr siehe Seite 222
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Accessories see page 222
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ROTA-S plus 400 ROTA

Stationdres Spannfutter, manvell betitigt

mit Zentrierrand Z with straight recess mount
Lieferumfang Scope of delivery
Backenfutter mit harten Grundbacken Typ SFG, Spannschliissel mit beweglichem Chuck with hard base jaws type SFG, wrench with movable T-handle
Quergriff
Bezeichnung ID Hub/Backe max. Spannkraft®  max. Drehmoment Gewicht Zahnteilung
Type Stroke/Jaw max. Clamping force™ max. Torque Weight Tooth spacing
[mm] [kN] [Nm] [ke] [mm]
ROTA-S plus 400/1 0814240 12 230 280 99 8.5
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 224 * For the definition of technical designations, see page 224
min. 138.6
max. 218.8 '__H
~ 160 | _
@ 408 35 o
@ 400 2102 30 H7
< O
1
\ —
f -; T ‘
© ‘l l — %8
= o S
11D i - B
o !
I |

(D 6rundbackenstellung 1
(@ 6rundbackenstellung 2

Technische Anderungen vorbehalten.

(D Base jaws position 1
(D Base jaws position 2

Technical changes reserved.

Lubehr siehe Seite 222 Accessories see page 222

218 www.schunk.com SCHUNK e7°



ROTA ROTA-S plus 500

Spannfutter manvell - Clamping Chucks manual operated

Stationdres Spannfutter, manvell betitigt

mit Zentrierrand Z with straight recess mount
Lieferumfang Scope of delivery
Backenfutter mit harten Grundbacken Typ SFG, Spannschlissel mit beweglichem Chuck with hard base jaws type SFG, wrench with movable T-handle
Quergriff
Bezeichnung D Hub/Backe max. Spannkraft®  max. Drehmoment Gewicht Zahnteilung
Type Stroke/Jaw max. Clamping force™ max. Torque Weight Tooth spacing
[mm] [kN] [Nm] [ke] [mm]
ROTA-S plus 500/1 0814250 12 270 320 152 8.5
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 224 * For the definition of technical designations, see page 224
min. 155.5
max. 261.5 H )
160
@ 507 .35 4
@ 500 @162 30H7 ~
< o
L 1

130

48
.65

L] L ©
M24 M24
@ 330.2 @ 400
D 460 H6

q_0
5 o7 \/ 30

(3x ]200)

@

/,—SFG 400
/
o
<
®
wl
\ ~
\ o Al
% 23
Y t—'>\ Ca <4
%, %% %
K 4 +
\. 5
N\ @ Grundbackenstellung 1
(@ 6rundbackenstellung 2
15
Technische Anderungen vorbehalten.
(D Base jaws position 1
(@ Base jows position 2
Technical changes reserved.
Zubehr siehe Seite 222 Accessories see page 222
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ROTA-S plus 630 ROTA

Spannfutter manvell - Clamping Chucks manual operated

Stationdres Spannfutter, manvell betitigt

mit Zentrierrand Z with straight recess mount Z
Lieferumfang Scope of delivery
Backenfutter mit harten Grundbacken Typ SFG, Spannschliissel mit beweglichem Chuck with hard base jaws type SFG, wrench with movable T-handle
Quergriff
Bezeichnung ID Hub/Backe max. Spannkraft®  max. Drehmoment Gewicht Zahnteilung
Type Stroke/Jaw max. Clamping force™ max. Torque Weight Tooth spacing
[mm] [kN] [Nm] [ke] [mm]
ROTA-S plus 630/1 0814260 15 270 350 256 8.5
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 224 * For the definition of technical designations, see page 224
min. 196.7
max. 356.7 H
'%7
230 _
2 639 52 o
@ 630 3 252 40 H7 o
)| o
™,

! !

= =k |
%IV Z)@mwj g
|
|
!

143
155.4

! N 1 !
— H -
® 1 m24 M24_
@ 330.2 @520 _|
@ 580 H6

(D 6rundbackenstellung 1
(@ 6rundbackenstellung 2

Technische Anderungen vorbehalten.

(D Base jaws position 1
(D Base jaws position 2

Technical changes reserved.

Lubehr siehe Seite 222 Accessories see page 222
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ROTA ROTA-S plus 800

Stationdres Spannfutter, manuell betitigt

mit Zentrierrand Z with straight recess mount Z
Lieferumfang Scope of delivery
Backenfutter mit harten Grundbacken Typ SFG, Spannschlissel mit beweglichem Chuck with hard base jaws type SFG, wrench with movable T-handle
Quergriff
Bezeichnung D Hub/Backe max. Spannkraft®  max. Drehmoment Gewicht Zahnteilung
Type Stroke/Jaw max. Clamping force™ max. Torque Weight Tooth spacing
[mm] [kN] [Nm] [ke] [mm]
ROTA-S plus 800/1 0814280 15 270 350 465 8.5
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 224 * For the definition of technical designations, see page 224
min. 215
max. 391 H
264
52
< 800 9 252 40 H7 0
© o
‘ 111
i e = I
J F H/a0 g—% 7Y <
- 0 | i i o' 2
1 B o ~ 1] ! g1'_\1_L
i | !
3 ‘ M 24 M24 | |
M24 9 330.2 @700
9 520
@ 750 H6
00\ 39_50
MY o) 30° 09
A\ (Bx 125
‘\%o \3 )T/.———_\ 0)
~ T
‘ o
’ R/ / \
// ® 2 -~ )~ ) \
/ \ (4 @ ~SFG 800
/) /
/ / 4 @\ \\ / ©
[ ’
, é AN \‘ @ /3
B N\ o | — )
| ‘ s //‘;' l I - lﬁ[ ‘
| — S / /
% 2% w59 / ©/ %
°+ O, 2 \ \ . - d / / o /
= * // . _ @ \ / /
SO .8 o , S/
N - N\ . ' p // \ / / Q7
O S _® N : (D 6rundbackenstellung 1
N l ' A OQ (@ 6rundbackenstellung 2
® & ¥ )
a - 2 Technische Anderungen vorbehalten.
@-/ | :
"&: \/ (D Base jaws position 1
(@ Base jows position 2
Technical changes reserved.
Lubehr siehe Seite 222 Accessories see page 222
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ROTA-S plus ROTA

Backensortiment Spannbacken

Blockbacken weich, SMB und SMB-H Stufenblockbacken hart, STF Grundbacken hart, SFG, inkl. Schrauben
Soft monoblock jaws, SMB and SMB-H Hard stepped block jaws, STF Hard base jaws, SFG, indl. screws
Futtertype Bezeichnung D B H L N S T b h Satz
Chuck type Type Set
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [ke]
ROTA-S plus 160 | SMB 160 0163100 20 45 79 24 1.5
SMB-H 160 0163200 20 60 79 39 2
STF 160 0161100 20 45 79 75 24 11
SFG 160 0157100 20 29.5 74 18 8 32 08
SFGK 160 0157500 20 29.5 64 18 8 32 0.7
ROTA-S plus 200 | SMB 200 0163101 22 60 94 35 2.6
SMB-H 200 0163201 22 80 94 55 3.6
STF 200 0161101 22 60 94 10 35 1.9
SFG 200 0157101 22 35 90 20 10 40 12
SFGK 200 0157501 22 35 80 20 10 40 11
SFGL 200 0157121 22 35 110 20 10 40 1.5
ROTA-S plus 250 | SMB 250 0163102 26 70 115 40 44
SMBH 250 | 0163202 26 100 115 70 6.5
STF 250 0161102 26 70 114 14 40 3.3
SFG 250 0157102 26 40 110 20 12 40 2
SFGK 250 0157502 26 40 9 20 12 40 1.6
SFGL 250 0157112 26 40 122 20 12 40 23
ROTA-S plus 315 | SMB 315 0163103 32 81 140 46 75
SMBH 315 0163203 32 135 140 100 13
STF 315 0161103 32 81 130 15 46 55
SF6 315 0157103 32 46 125 26 12 54 31
SF6L 315 0157123 32 46 160 26 12 54 4
ROTA-S plus 400 | SMB 400 0163104 45 93 176 53 15
STF 400 0161104 45 93 167 20 52 10.8
SFG 400 0157104 45 55 160 30 18 60 6.6
SFGL 400 0157124 45 55 200 30 18 60 8.6
ROTA-S plus 500 | SMB 500 0163105 45 130 176 90 2.6
STF 400 0161104 45 93 167 20 52 10.8
SFG 400 0157104 45 55 160 30 18 60 6.6
SFGL 400 0157124 45 55 200 30 18 60 8.6
ROTA-S plus 630 | SMB 630,/800| 0163106 65 130 230 88 40
SFG 630 0157106 65 62 230 40 4 82 171
ROTA-S plus 800 | SMB 630,/800| 0163106 65 130 230 88 40
SFG 800 0157107 65 62 264 40 4 82 18.4
Weitere Backentypen finden Sie in unserem ausfiihrlichen Backenkatalog. For further jaw types, see our detailed chuck jow catalog.

222 www.schunk.com SCHUNK ®7°



ROTA ROTA-S plus

Backensortiment

Aufsatzbacken weich, SFA, SFA-C und SFA-AL Segment-Aufsatzbacken weich, SFA-SM und SFA-SA Aufsatzbacken hart, SHF
Soft top jaws, SFA, SFA-C and SFA-AL Full grip soft top jaws, SFA-SM and SFA-SA Hard top jaws, SHF

Futtertype Bezeichnung ID Material B H2 H3 L S N T b Saiz
Chuck type Type Set
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [kg]

ROTA-S plus 160 | SFA 160 0153100 | T6Mn(r5 20 36 85 18 8 32 1.2
SFA 160-C1 0154121 16MnCr5 30 515 85 18 8 32 2.7

SFA 160-2 0154127 | T16Mn(r5 35 36 63 18 8 32 1.6

SFA 1603 0154131 16MnCr5 40 56 70 18 8 32 3.3

SFA-AL 160 0172100 ALU 25 46 85 18 8 32 0.7

SFA-SM 160 0173100 | T6Mn(r5 120 46 40 60 18 8 32 48

SFA-SA 160 0174100 ALU 120 46 40 595 18 8 32 1.8

SHF 160 0155100 | hart/hard | 20 32.5 63 18 8 15 32 0.6

ROTAS plus 200 | SFA 200 0153101 | Té6MnCr5 22 43 105 20 10 40 2
SFA 200-C1 0154100 | 16MnCr5 30 515 100 20 10 40 3.2

SFA 200-C2 0154124 | T6Mn(r5 22 51.5 100 20 10 40 2.2

SFA 200-C3 0154128 | T6Mn(i5 40 36 70 20 10 40 21

SFA 200-C4 0154130 | Té6Mn(r5 40 56 85 20 10 40 4

SFA 200-C5 0154132 | Té6Mn(i5 40 76 95 20 10 40 6.1

SFA-AL 200 0172102 ALU 25 46 105 20 10 40 0.9

SFA-SM 200 | 0173101 T6Mn(r5 140 56 50 70 20 10 40 9
SFA-SM 201 0173105 | T6Mn(r5 140 76 70 70 20 10 40 12,5

SFA-SA 200 0174101 ALU 140 54 48 725 20 10 40 3.5

SFA-SA 201 0174105 ALU 140 76 70 725 20 10 40 47

SHF 200 0155101 | hart/hard 22 38 72 20 10 10 40 0.8

ROTA-S plus 250 | SFA 250 0153102 | 16MnCr5 30 50.5 125 20 12 40 37
SFA 250C1 0154101 T16Mn(r5 40 55 90 20 12 40 3.9

SFA 2502 0154102 | Té6Mn(r5 40 55 125 20 12 40 5.6

SFA250-C3 | 0154103 | 16MnCr5 40 75 125 20 12 40 17

SFA 250-C4 0154104 | Té6Mn(r5 40 95 125 20 12 40 9.8
SFA 250-C5 0154105 | T6MnCr5 40 115 125 20 12 40 11.8

SFA 250-C6 0154106 | T6MnCr5 60 55 90 20 12 40 b

SFA 250-C7 0154107 | T6MnCr5 80 55 90 20 12 40 8.5

SFA-AL 250 0172103 ALU 40 55 125 20 12 40 21
SFA-SM 250 | 0173102 | 16Mn(Cr5 180 55 45 90 20 12 40 12.8
SFA-SM 251 0173106 | T6MnCr5 180 65 65 90 20 12 40 16.8

SFA-SA 250 0174102 ALU 180 53 43 875 20 12 40 48

SFA-SA 251 0174106 ALU 180 75 65 875 20 12 40 6.4

SHF 250 0155102 | hart/hard 30 50 90 20 12 14 40 1.9

Weitere Backentypen finden Sie in unserem ausfiihrlichen Backenkatalog. For further jow types, see our detailed chuck jow catalog.
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ROTA-S plus ROTA

Backensortiment

Aufsatzbacken weich, SFA, SFA-C und SFA-AL Segment-Aufsatzbacken weich, SFA-SM und SFA-SA Aufsatzbacken hart, SHF
Soft top jows, SFA, SFA-C and SFA-AL Full grip soft top jaws, SFA-SM and SFA-SA Hard top jows, SHF
Futtertype Bezeichnung D Material B H2 H3 L S N T b Saiz
Chuck type Type Set
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [kg]
ROTA-S plus 315 | SFA 315 0153103 | T6MnCr5 35 54 145 26 12 54 5.6
SFA 315-C1 0154108 | T6Mn(r5 40 54 110 26 12 54 49
SFA 315-(2 0154109 | T6Mn(r5 40 54 145 26 12 54 6.6
SFA 315-C3 0154110 16MnCr5 40 94 145 26 12 54 114
SFA 315-C5 0154112 16MnCr5 40 144 145 26 12 54 175
SFA-AL 315 0172104 ALU 40 54 145 26 12 54 2.4
SFA-SM 315 0173103 | T6Mn(r5 240 69 60 110 26 12 54 28.9
SFA-SA 315 0174103 ALU 240 69 60 117 26 12 54 10.8
SHF 315 0155103 | hart/hard 36 56 105 26 12 15 54 3.3
ROTA-S plus 400 | SFA 400 0153104 | 16Mn(r5 50 73 180 30 18 60 13.5
SFA 400-C1 0154116 T16Mn(r5 60 73 130 30 18 60 11.8
SFA 400-C3 0154118 T16MnCr5 60 93 155 30 18 60 21.5
SFA 400-C4 0154119 T16MnCr5 60 113 155 30 18 60 224
SFA 400-C5 0154120 | T6Mn(r5 80 73 130 30 18 60 16
SFA 400-Cé 0154125 | T6Mn(r5 60 173 160 30 18 60 35.1
SFA-AL 400 0172105 ALU 50 73 180 30 18 60 51
SFA-SM 400 0173104 | T6Mn(r5 330 78 55 160 30 18 60 55.6
SFA-SA 400 0174104 ALU 330 83 60 160 30 18 60 22.8
SHF 400 0155104 | hart/hard 45 75 130 30 18 20 60 6.8
ROTA-S plus 630 | SFA 630 0153106 | 16Mn(r5 65 110 260 40 24 82 39.6
SFA-AL 630 0172106 ALU 65 110 260 40 24 82 14.8
SHF 630 0155106 | hart/hard 65 90 185 40 24 30 82 18
ROTA-S plus 800 | SFA 630 0153106 | T16MnCr5 65 110 260 40 24 82 39.6
SFA-AL 630 0172106 ALU 65 110 260 40 24 82 14.8
SHF 630 0155106 | hart/hard 65 90 185 40 24 30 82 18
* Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkrfte im * (lamping force is the arithmetic sum of the individual forces occuring at the jaws,
Abstand ,H" bei maximalem Drehmoment. distance "H” af maximum torque.
Die Angaben beziehen sich ausschlieflich auf das von SCHUNK eingesetzte Schmierfett. The specifications exclusively refer to the grease used by SCHUNK.
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ROTA ROTA-S plus

Weiteres Zubehor

Bezeichnung D passend fiir | GroBe | Beschreibung
Type suitable for | Size | Description
[mm]
Wartungsset 0899014 160 Bestehend aus Fettpresse, Fettkartusche, Spineschutz und
‘E. Maintenance kit 0899015 200 Verschlussstopfen. Andere Grafien auf Anfrage.
0899016 250 Consisting of grease gun, grease cartridge, chip protection
0899017 315 and seal plug. Other sizes on request.
o 0899018 400
g '\l\:::-.% 0899019 500
0899020 630
Spiineschutz 9966639 160
' Chip protection 9966639 200
4 9966640 250
: 9966641 315
99660642 400
99660642 500
9966607 630
8702833 @42 | Verschlussstopfen mit Ringschraube
8702867 @52 | zum Verschlieflen der Futterbohrung
| 8702868 @62 | Center plug with eye bolt
- ° 8702869 @92 | for dlosing the chuck through-hole
8702870 #9102
8702871 0162
8702872 0252
LINO MAX 0184210 500 g | Kartusche 500 g / Cartridge 500 g
‘% Spezialfett 0184211 1000 g | Dose 1000 g / Can 1000 g
= Special grease
Fettpresse 9900543 Beinhaltet:
— Grease gun 2 x Mundstiicke fir Schmiemippel, 1 x flexibler Schlauch
e e Includes:
2 x grease fitting adapters, 1 x flexible tube
Drehmoment- 9938065 160 Drehmomentschliissel
[ ——— — schlissel 9938065 200 Torque wrench
Torque wrench 9938065 250
99380606 315
9938066 400
9938066 500
9938066 630
9938066 800
Vierkantanschluss| 8702913 160 Vierkantanschluss fiir Drehmomentschliissel
Square socket 8702914 200 Square socket piece for torque wrench
piece 8702915 250
8702916 315
8702917 400
8702917 500
8702918 630
8702918 800
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ROTA-S plus ROTA

Zubehor - Acessories

Weiteres Zubehor

Bezeichnung ID passend fiir | GroBe | Beschreibung
Type suitable for | Size | Description
[mm]

Schliissel 8700010 160 145
Key 8700129 200 165

8700087 250 225

8700130 315 235

8700131 400 255

8700131 500 255

8700132 630 420

8700132 800 420
Schlissel ,lang” | 88002865 160 400
Key “long” 88002867 200 350

88001684 250 420

88001937 315 420

88002186 400 420

88002186 500 420

8700132 630 420

8700132 800 420
GFT 270 0890012
Spannkraftmessgerit mit Anzeigesoftware Grip force tester with display software included
Messung von Spannkriiften und Drehzahlen an Spannfuttern  For measuring of grip forces and speeds of chucks in dynamic
im dynamischen oder statischen Betrieb and static operation
© Steckemetzteil 110 - 220V © Plugiin power supply unit 110 - 220V
O Mnzeigesoftware © Display software
© Magnetstativ zur Drehzahlmessung © Magnetic stand for RPM measuring
O Handgeriit O Hand held unit
© Verlingerungen fiir Messkopf M3 © Extensions for measuring head M3
O Lodekabel, serielles Verbindungskabel und Netzadapter @ Loading, connecting cable and power supply adaptors
@ Messkopf M3 fiir Spannfutter @ Measuring head M3 for damping chucks
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ROTA

Spannklavenkasten SPK
fir den stationdren Einsatz

Mit den Spannklavenkiisten SPK bietet SCHUNK Spannmittel fiir individuelle
Aufspannlésungen auf Aufspannscheiben mit parallel laufenden T-Nuten. Ein
vollstindig geschlossener Backenantrieb garantiert permanent optimalen
Schutz vor Staub, Spiinen und Kishlschmiermittel. Der daraus resultierende

geringe VerschleiB sichert eine lange Lebensdauer der Spannklavenkiisten.

Die SCHUNK-Spannklauenkdsten Typ SPK sind schmutzdicht durch:
m vollstindig abgedichteten Backenantrieb
m abgedichtete Spindellagerung

W opfimiertes Gehiiuse fiir verbesserten Spinefall

Einsatzgebiete

m bei der Bearheitung von schweren Werkstiicken auf Drehmaschinen

m bei Aufspannscheiben mit parallel laufenden T-Nuten als robuste
Spannmittel mit groBem Verstellbereich

m um optimale Rundlaufergebnisse bei asymmetrischen Teilen zu erzielen

m als Spanner gegen festen Anschlag

With the SPK jaw boxes SCHUNK offers a clamping unit for individual
clamping solutions on face plates with parallel Tslots. A completely sealed
jaw drive permanently assures optimum protection against dust, chips
and coolant, and the therefrom resulting low wear assures a long service

life of the jaw hoxes.

The SCHUNK Jaw Boxes Type SPK are dirt resistant by:
m completely sealed jaw drive

B sealed spindle bearing

W optimum housing for a better chip fall

Applications

m for machining heavy workpieces on lathes

m for face plates with parallel T-slots, used as a robust clamping unit with
a broad adjustment range

m for achieving optimum run-out results when asymmetric components

are machined

m for application with clampings against solid locators

278
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ROTA

Ihre Vorteile

m Grundkdrper aus Stahl

m Grundbacken mit Kreuzversatz oder Spitzverzahnung Zoll als Standard

B GroBer Backenhub und grifite Backenspannkraft bei niedrigen
Anzugsmomenten

m Zusitzlich sfirnseitige Backenschnitistelle bei Grundbacke mit Kreuzversatz

m Grundbacke mit durchgehender T-Nut bei Spitzverzahnung

m Neue Spanneinheit mit vollstiindig abgedichteter Antriebsspindel

m Hohe Bediensicherheit

m Geringe Gesamthauhghe

m Voriabler Spurweiten-Abstand

m Allseitig gehiirtete Funktionsteile

m Steel base body

W Base jaws with tongue and groove or fine serration, inch as standard

m Llong jow stroke and large jaw clamping force at small jow torques

m Additional front side jaw inferface for base jaw with tongue and groove

m Base jaw with end-to-end T-slot for fine serration

m New clamping unit with fully sealed drive unit

m High level of operating safety

m Low overall height

m Variable gauge clearance

m All hardened functional components

max. Drehmoment

max. Spannkraft

lhr Nutzen
» Hohe Priizision am Werkstiick
» Hohe Flexibilitiit im Bereich Aufsatzbacken

» Sichere und variable Spannung bei Innen- und AuBenspannung

» Hohe Spannflexibilitiit am Werkstiick

» VergriBert den Verstellbereich der Aufsatzbacke

» Schmutzdichtes und wartungsarmes Spannmittel

» Schnelles und genaues Justieren durch optisch erkennbare Backenhubanzeige
» Max. Nutzung des Maschinen-Arbeitsraums

» Individuelle Anpassung an die Aufspannscheibe Ihrer Maschine

» Gewiihrleistet eine lange Lebensdauer

» High precision on the workpiece

» High level of flexibility of top jaws

» Safe and variable inner and outer clamping

» High clamping flexibility at the workpiece

> Increases the adjustment range of the top jaw

» Low maintenance clamping devices sealed against dirt

» Quick and precise adjustment through a visible jaw stroke display

» Maximum usage of the working space of the machine

» Individual adjustment to suit the face plate of your particular machine =
» Ensures a long life span

Verstellbereich der Backe Einzelgewicht

max. Torque max. Clamping force Adjustment per jaw Weight/Jaw box
[Nm] [kN] [mm] (ko]
SPK 180 230 55 75 335
SPK 220 330 68 90 527
SPK 260 360 75 100 68.8

Weitere Baugrifen auf Anfrage

SCHUNK e/"

Other sizes on request
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SPK ROTA

SPK Technik
@ Standard Backenschnittstelle © Standard jaw mounting
Grofle Backenvielfalt aus dem SCHUNK Standard-Backenprogramm A wide range of jaws is available in the SCHUNK standard jaw program.
© VerschleiBarme Ausfishrung durch gehiirteten Grundkarper © Low-wear design through hardened base bodies
dadurch lingere Lebensdauer provides a longer life span.
© Vollstiindig geschlossener Backenantrieb © Fully enclosed jaw drive
Optimaler Schutz der Antriebseinheit vor Staub, Spinen und Kishlschmier- Optimum protection of the drive unit from dust, chips and coolant,
mittel, dadurch GuBerst wartungsarm bei langer Lebensdauer offering very low maintenance and a long life span
O Schmierung im Spindeltrieh O Lubrication in ball screw drive
fiir hohe Spannkriifte und lange Lebensdauer. for high clamping forces and a long life span.
Schmierung erfolgt direkt Gber den Schmiernippel in der Spindel, Lubrication occurs directly via the grease nipple in the spindle,
dadurch reduziertes Drehmoment und erhdhter Schutz der beweglichen resulting in reduces torque and increased protection of the moving parts.
Teile.
e © Use of the same tool spanner sizes
© Verwendung gleicher Werkzeug-Schliisselweiten s0 only one tool is needed for fastening the chuck
dadurch nur ein Werkzeug zur Befestigung des Spanners and adjusting the spindle
und der Spindelverstellung erforderlich O Lowest possible height
O Niedrigste Bauweise extends the working space of your machine,
erweitert den Arbeitsraum lhrer Maschine. with a lower mass moment of inertia.
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ROTA

SPK 180: 3fach Kreuzversatz, Backenanschluss
SFA/SHF 400 @

SPK 220/260: 2fach Kreuzversatz, Backenan-
schluss SFA/SHF 630 @

SPK180: 3-way tongue and groove, jaw connec-
fion SFA/SHF400 @

SPK 220/260: 2-way tongue and groove, jaw
connection SFA/SHF 630 @

Unterseite
mit Querriegel @ und Positioniersteinen ©

(werden immer kundenspezifisch an die Auf-

spannscheibe angepasst)

Bottom
with crossbar @ and positioning stones @
(always adjusted to suit the face plate for each

individual customer)

SCHUNK e/"

Spindelantrieb mit integrierter Schmierung
Spindelanschluss: Standard 6-kant

Spindle drive with integrated lubrication

Spindle connection: Standard hexagonal

Backenhubanzeige
Skalenteilung in mm zur Kontrolle des Backen-

hubs, dadurch optimiertes Spannergebnis

Jaw stroke display

Scale divisions in mm for checking the jow
stroke, thus providing an optimal clamping
result

www.schunk.com

Spannklavenkiisten - Jaw Boxes

Technische Highlights

Spindel komplett gekapselt
Staub und Spiine kiinnen nicht eindringen

(unabhiingig von der Spannstellung abgedichtet)

Spindle completely encapsulated
Dirt and chips cannot penetrate

(always sealed regardless of the chuck setting)

Spurweite ()
fiir die Aufspannscheibe wird am Spannklauen-

kasten angepasst

SPK 180: Spurweite 140 - 180 mm
SPK 220: Spurweite 180 - 220 mm
SPK 260: Spurweite 220 - 260 mm

Gauge (£ ]

Here the jaw box will be adjusted to the face plate
SPK 180: Gauge 140 - 180 mm

SPK 220: Gauge 180 - 220 mm

SPK 260: Gauge 220 - 260 mm
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SPK 180 ROTA

Spannklavenkasten SPK 180

Lieferumfang Scope of delivery
Spannklauenkasten (einzeln), Schrauben fiir -Nuten und Bundmutter, Querriegel Jaw box (single), screws for T-slots and flanged nuts, crosshar adjusted to suit face
angepasst an Aufspannscheibe, Ringschrauben; Lieferung ohne Spannschliissel und plate, eye bolts; supplied without spanner wrench and top jaw
Aufsatzbacken
Bezeichnung D Verstellbereich der Backe ~ max. Spannkraft™  max. Drehmoment Einzelgewicht Spurweite  Verzahnung
Type Adjustment range per jaw max. Clamping force™  max. Torque Weight/Jaw box Gauge Serration
[mm] [kN] [Nm] [ke] [mm]
SPK 180 KV 0812150 75 55 230 33.5 140 - 180 KV /786
SPK 180 SV 0812151 75 55 230 33.5 140 - 180 3/32"x90°
KV = metrischer Kreuzversatz / &G = metric tongue and groove
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 236 * For the definition of technical designations, see page 236
H®
min. 155
max. 230
@ 120 60
1 a5 e 3018% T T esg
™ <t 0~L
; I
2 - i o
) g2 (T@ [ R
T : AR
—— & | i
5B |, TTETa
| max.40® 22hé (M 20) 58
max. 170 28 h6 (M 24) -40/+40
275 | [_max.29.8®
296 225 |
230
60_,_60_,_60
T _‘ 0 D Grundbacke mit Kreuzversatz
':; (@ 6rundbacke mit Spitzverzahnung
S o © (® Richtung des Backenhubs
QoS s (@ Mbstand auf ersten Zahngrund
23 ]
oal— C})l_ (® Schieberbreite quer anpassbar
T % @ CD[ ‘ I (® Schieberbreite liings anpasshar
£g
EE ° @ Spannklauenkasten fiir Aufspann-
| scheiben mit T-Nuten in eingefahrener
Stellung dargestell:.
Darstellungen inklusive Montagezu-
SW 30 (M 20) behi
SW36 (M 24) HQ—L 165 Technische Anderungen vorbehalten.
H®,
217.8
max. 202 ' mox. 57.20 @ Base ?uw W?Th Tf)ngue unfi groove
min. 31 @ Base jaw with fine serration

(@ Jaw stroke direction

@ Distance to first tooth depth
(® Slide width crosswise adaptable
(® Slide width along adaptable

@ 3/32"x 90"4\ min. 12.8
== !

e e

—/
5 B

Jaw box for mounting on face plates in
retracted position.

Illustration included mounting
accessories.

Technical changes reserved.

Lubehir siehe Seite 236 Accessories see page 236
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ROTA SPK 220

Spannklavenkasten SPK 220

Lieferumfang Scope of delivery
Spannklauenkasten (einzeln), Schrauben fiir -Nuten und Bundmutter, Querriegel Jaw box (single), screws for T-slots and flanged nuts, crosshar adjusted to suit face
angepasst an Aufspannscheibe, Ringschrauben; Lieferung ohne Spannschliissel und plate, eye bolts; supplied without spanner wrench and top jaw
Aufsatzbacken
Bezeichnung ID Verstellbereich der Backe ~ max. Spannkraft®  max. Drehmoment Einzelgewicht Spurweite Verzahnung
Type Adjustment range per jow  max. Clamping fore™  max. Torque Weight/Jaw box Gauge Serration
[mm] [kN] [Nm] [kg] [mm]
SPK 220 KV 0812160 90 68 330 52.7 180 - 220 KV /186
SPK 220 SV 0812161 90 68 330 52.7 180 - 220 3/32"x90°
KV = metrischer Kreuzversatz / T&G = metric fongue and groove
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 236 * For the definition of technical designations, see page 236
HG)
min. 139
82 max. 229 75
91 401867 243%

b ~| o

; i ! :

? ° B e %) =\\ g

T =3 ©/ s
“’T _ _ = N Y
é é ] | & e E‘
max. 4008 22 h6 (M 20) 58
B 320 | | [ max.39®
341
B 265 _
82 82

(D Grundbacke mit Kreuzversatz
(@ 6rundbacke mit Spitzverzahnung
(3 Richtung des Backenhubs

(@ Mbstand auf ersten Zahngrund
(® Schieberbreite quer anpassbar
(® Schieberbreite liings anpasshar

I

o
M20x 29

min. 180
max. 220

Spannklauenkasten fiir Aufspann-
scheiben mit T-Nuten in eingefahrener
Stellung dargestellt.

Darstellungen inklusive Montagezu-
behr.

Technische Anderungen vorbehalten.

SW30 (M 20)
SW 36 (M 24) 142]_ 205

H®

247.8
max. 226.8 _max.72.2(®
min. 37_ |

@ 3/32'%90° .r _min. 18.8

(D Base jow with tongue and groove
@ Buse jaw with fine serration

(@ Jaw stroke direction

@ Distance to first tooth depth

(® Slide width crosswise adaptable
(® Slide width along adaptable

2 [

Jaw box for mounting on face plates in
retracted position.

Illustration included mounting
accessories.

Technical changes reserved.

5B

Lubehir siehe Seite 236 Accessories see page 236
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SPK 260 ROTA

Spannklavenkasten SPK 260

Lieferumfang Scope of delivery
Spannklauenkasten (einzeln), Schrauben fiir -Nuten und Bundmutter, Querriegel Jaw box (single), screws for T-slots and flanged nuts, crosshar adjusted to suit face
angepasst an Aufspannscheibe, Ringschrauben; Lieferung ohne Spannschliissel und plate, eye bolts; supplied without spanner wrench and top jaw
Aufsatzbacken
Bezeichnung D Verstellbereich der Backe ~ max. Spannkraft™  max. Drehmoment Einzelgewicht Spurweite  Verzahnung
Type Adjustment range per jaw max. Clamping force™  max. Torque Weight/Jaw box Gauge Serration
[mm] [kN] [Nm] [ke] [mm]
SPK 260 KV 0812170 100 75 360 68.8 220-260 KV /786
SPK 260 SV 0812171 100 75 360 68.8 220- 260 3/32"x90°
KV = metrischer Kreuzversatz / T&G = metric tongue and groove
* Definition der technischen Bezeichnungen siehe Seite 236 * For the definition of technical designations, see page 236
min. 139
max. 239
5 L HO
40188 75
° 111 82| ol 2438
™ < Chl
S —— =

115

105
86.2

41 :o - | Lol @?\ =
B B 4 |5 éf J od

@ a
max. 40(© _ _158.5
max. 210 28 hé6 (M 24) - 40/ + 40
B 350 N 36 h6 (M 30) | |_max.39®
371 320 |
285
_82_, _82_

(D Grundbacke mit Kreuzversatz
(@ 6rundbacke mit Spitzverzahnung
(® Richtung des Backenhubs

(@ Mbstand auf ersten Zahngrund
(® Schieberbreite quer anpassbar
(® Schieberbreite liings anpasshar

©
©
M20x 29

I
|
S
P
M
|
|
|
|

min. 220
max. 260

EEELLEEEY]

Spannklauenkasten fiir Aufspann-
scheiben mit T-Nuten in eingefahrener
Stellung dargestell:.

Darstellungen inklusive Montagezu-
behr.

Technische Anderungen vorbehalten.

©

0
o

220

e

SW36 (M 24)
/50|
®_
267.8
max. 246.8 _
min. 37

@ | 3E90r | | -
| Fer i

H ©@ retracted position.

= Illustration included mounting

- > 1,
5 ° 5 g &

Technical changes reserved.

(6]

(D Base jow with tongue and groove
@ Base jaw with fine serration

(@ Jaw stroke direction

@ Distance to first tooth depth

(® Slide width crosswise adaptable
(® Slide width along adaptable

max. 82.2(»

|_min. 18.8

.

Jaw box for mounting on face plates in

127
15.5
3

Lubehir siehe Seite 236 Accessories see page 236
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Aufsatzbacken - Top Jaws

Backensortiment

ROTA

Aufsatzbacken weich, SFA, SFA-C und SFA-AL

Soft top jows, SFA, SFA-C and SFA-AL

Segment-Aufsatzbacken weich, SFA-SM und SFA-SA

Full grip soft top jaws, SFA-SM and SFA-SA

Aufsatzbacken hart, SHF

Hard top jows, SHF

Futtertype Bezeichnung ID Material B H2 H3 L S N T b Satz
Chuck type Type Set
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [kg]
SPK 180 SFA 400 0153104 | T6MnCr5 50 73 180 30 18 60 13.5
SFA 400-C1 0154116 | 16MnC5 60 73 130 30 18 60 11.8
SFA 400-C3 0154118 | 16MnC5 60 93 155 30 18 60 215
SFA 400-C4 0154119 | 16MnC5 60 113 155 30 18 60 224
SFA 400-C5 0154120 | T6Mn(r5 80 73 130 30 18 60 16
SFA 400-Cé 0154125 | T6Mn(r5 60 173 160 30 18 60 35.1
SFA-AL 400 0172105 ALU 50 73 180 30 18 60 51
SFA-SM 400 0173104 | T6Mn(r5 330 78 55 160 30 18 60 55.6
SFA-SA 400 0174104 ALU 330 83 60 160 30 18 60 22.8
SHF 400 0155104 | hart/hard 45 75 130 30 18 20 60 6.8
SPK 220 SFA 630 0153106 | T6Mn(r5 65 110 260 40 2 82 39.6
SPK 260 SFA-AL 630 0172106 ALU 65 110 260 40 2 82 14.8
SHF 630 0155106 | hart/hard 65 90 185 40 24 30 82 18
Weitere Backentypen finden Sie in unserem ausfihrlichen Backenkatalog. For further jow types, see our detailed chuck jow catalog.
* Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkrfte im * (lamping force is the arithmetic sum of the individual forces occuring at the jaws,
Abstand ,H" bei maximalem Drehmoment. distance "H” af maximum torque.
Die Angaben beziehen sich ausschlieBlich auf das von SCHUNK eingesetzte Schmierfett. The specifications exclusively refer to the grease used by SCHUNK.
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ROTA SPK

Weiteres Zubehor

Bezeichnung D passend fir GroBe | Beschreibung
Type suitable for Size | Description
[mm]

LINO MAX 0184210 5009 |Kartusche 500 g / Cartridge 500 g

% Spezialfett 0184211 1000 | Dose 1000 g / Can 1000 g
= Special grease
Fettpresse 9900543 Beinhaltet:
— Grease gun 2 x Mundstiicke fir Schmiemippel, 1 x flexibler Schlauch
| ———— Includes:
2 x grease fitting adapters, 1 x flexible tube

I
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Anwendungsheispiele - Application Examples
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ROTA-S plus - ideal auf
Palettenwechselmaschinen

Das ROTASS plus bietet den idealen
Grundbaustein fiir modeme  Friis-
Drehzentren. Die Schnittstelle fiir den
Palettenwechsel wird direkt in die
Konsolplatte integriert - eine Maschi-
nenpalette entfillt somit. Zusitzlich
wird das ROTA-S plus optimal an die
Anforderungen fiir vertikale Maschi-
nen angepasst: Bohrung verschlossen,
Abstreifer in den Grundbacken und
Wasserablautbohrungen in die Kon-
solplatte. Das ROTAS plus erméglicht
somit die maximale Ausnutzung der
Maschinenleistungsdaten.

ROTA-S plus -
auch als 2-Backenfutter

Vor allem zum Spannen von kubischen
Werkstiicken werden 2-Backenfutter
bendtigt. Das ROTA-S plus ist in vielen
BaugrBen auch als 2-Backenfutter lie-
ferbar. Der integrierte Backenschnell
wechsel ermdglicht ein  schnelles
Umriisten der Spannmittel - mit den
passenden  Spannbacken kann  so
innerhalb einer Minute das Spann-
futter neu geriistet werden. Die hohe
Backenwechselgenavigkeit garantiert
gine zuverlissige Spannung nach je-
dem Wechsel.

Spannklavenkdsten
»Made in Germany”

Die  neve  Spannklauenkasten-
Generation von SCHUNK verbindet
die Klassischen Spanneigenschaften
mit einem modernen Spannmittel.
Der Spannklauenkasten wird einfach
an die vorhandene Aufspannscheibe
angepasst - und st somit immer
passend. Mit dem Spannklauenkasten
kinnen sowohl rotationssymmetrische
als auch kubische Bauteile schnell und
flexibel gespannt werden.

www.schunk.com

ROTA-S plus - ideal on pallet
changing machines

The ROTAS plus is the ideal base
component for modern milling-turning
centers. The inferface for pallet chang-
ing is directly integrated into the base
plate - one machine pallet is thus no
longer necessary. The ROTASS plus is
also optimally suited for the require-
ments of vertical machines: closed
holes, wiper in the base jaws and
water drainage holes in the base
plate. The ROTA-S plus thus allows
maximum utilization of the machine
performance data.

ROTA-S plus - also available
with a 2-jaw chuck

2ow chucks are mainly used for
clamping cubic workpieces. The ROTA-
S plus is also available in various sizes
with @ 2jow chuck. The integrated
quick-change jow system allows quick
retooling of the clamping device -
with suitable chuck jows the chuck
can be refooled within one minute.
The high precision of the quick-change
jaw system ensures reliable clamping
after every chuck refooling.

Jaw boxes
“Made in Germany”

The new generation of jaw boxes from
SCHUNK combine classical clamping
properties with modemn clamping
devices. The jaw boxes can be easily
adapted to suit the existing face plate
- and therefore always fits. The jow
boxes can quickly and flexibly clamp
rofationally symmetric and cubic com-
ponents equally well.
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ROTA-G 160
auf einem Rundtisch

Die Backenschnellwechsel-Handspann-
futter lassen sich schnell und einfach
auf jeden Rundtisch montieren.

Gegeniiber herkdmmlichen Planspiral-
futten bieten das ROTA-S plus und
ROTA-G folgende Vorteile:

- Hihere Spannkiifte

- Backenschnellwechsel

- Hihere Genavigkeit

ROTA-S plus 200
auf einer 5-Achsmaschine

Das manvelle  3-Backenfutter von
SCHUNK vom Typ ROTA-S plus ist nicht
nur ein perfektes Spannfutter, sondem
auch der optimale Begleiter fiir mo-
derne Bearbeitungszentren. Die grofie
Auswahl an Standard-Aufsatzbacken
ermdglicht dem Kunden eine schnelle
und kostengiinstige Anpassung an die
Werkstiickgeometrie. Die Backen kan-
nen schnell und mit einer Wiederhol-
genavigkeit von 0.02 mm gewechselt
werden.

ROTA-S plus
auf einer 4-Achsmaschine

Oft miissen die Bearbeitungsmaschi-
nen schnell auf unterschiedlichste
Spannmittel umgeriistet werden. Die
Kombination  Nullpunktspanntechnik
von SCHUNK und Keilstangen-Hand-
spannfutter mit Backenschnellwechsel
sind hier die optimale Kombination:

Schneller ~ Spannmittelwechsel ~ge-
paart mit schnellem Backenwechsel
- schneller kann eine Maschine heute
nicht umgeriistet werden.

www.schunk.com

ROTA

Anwendungsheispiele - Application Examples

ROTA-G 160 on a rotary table

The manual chuck with quick-change
jaws can be quickly and easily mount-
ed on any rotary table.

The ROTASS plus and ROTA-G offer the
following advantages over conven-
tional scroll chucks:

- Higher dlamping forces

- Jaw quick-change system

- Higher precision

ROTA-S plus 200
on a 5-axis machine

The ROTASS plus manual 3{aw chuck
from SCHUNK is not only a perfect
clomping chuck but also an optimum
device for modern machining centers.
The wide range of standard top jows
allows the customer to quickly adapt
to the workpiece geometry at low cost.
The jaws can be quickly changed with
a repeat accuracy of 0.02 mm.

ROTA-S plus
on a 4-axis machine

Machining units often need to be
quickly converted to use different
clomping devices. The combination of
SCHUNK quick change pallet technol-
ogy and wedge-bar manual chucks
with quick-change jows provides an
optimum solution:

Faster changing of the clamping sys-
tem paired with faster jaw changing
- this is currently the fastest possible
way of refooling a machine.

239




ROTA

Anwendungsheispiele - Application Examples
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ROTA-S plus fiir ein
5-Achszentrum

Das ROTASS plus eignet sich hervor-
ragend, um  rofationssymmetrische
Bauteile sicher zu spannen. Die hohe
Backenwechselgenavigkeit garantiert
einen schnellen und priizisen Backen-
wechsel, ohne die Backen erneut an
die Werkstiickgeometrie anzupassen.
In Kombination mit dem SCHUNK-Null-
punktspannsystem kann die Maschine
schnell auf unterschiedlichste Spann-
mittel umgeriistet werden - egal ob
3-Backenfutter, Zentrischspanner oder
Maschinenschraubstock.

ROTA-S plus 315 + NSD plus 200

Auf einer Langbett-Frismaschine wer-
den rotationssymmetrische  Bauteile
gespannt.

Die Anforderung an die Genauigkeit
- vor allem bei der 2. Spannung - sind
sehr hoch. Das ROTA-S plus erméglicht
das wiederholgenaue Spannen der
Bauteile innerhalb von 0.02 mm. In
nur einer Minute konnen die Spann-
mittel fiir die erste Spannung umge-
riistet werden.

ROTA-S plus: die optimale Kombinati-
on von Kraft und Priizision.

ROTA-S plus
auf einem Spannturm

Auf einem Dreieckspannturm  der
Palettengrife 400 x 400 mm lassen
sich sechs ROTA-S plus 200 montieren
- &s kinnen so bis zu 6 Werkstiicke
gleichzeitig aufgespannt werden.

Der Vorteil: hohe Spannkrifte fir die
Rohteilspannung gepaart mit hoher
Priizision fiir die Fertigteilspannung -
die Backen sind in nur einer Minute
pro Futter gewechselt.

www.schunk.com

ROTA-S plus for a 5-axis center

The ROTASS plus is outstandingly
suited for safely clamping rotationally
symmetric components. The high jaw
change accuracy ensures quick and
precise jaw changes without requiring
the jows to be readjusted to suit the
workpiece geometry. When combined
with the SCHUNK quick change pallet
system the machine can be quickly
retooled with o wide range of differ-
ent clomping devices - regardless
of whether these are 3-aw chucks,
centricclamping devices or machine
vices.

ROTA-S plus 315 + NSD plus 200

Rotationally symmetric components
are clamped on a long-hed milling
machine.

The precision requirements are very
high - especially for the 2nd clamping.
The ROTA-S plus provides a repefition
precision of 0.02 mm when clamping
the components. The clamping device
can be changed for the first clamping
in only one minute.

ROTA-S plus: the optimum combina-
tion of power and precision.

ROTA-S plus
on a tombstone

ROTASS plus 200 units can be mounted
on a single triangular tombstone with
a pallet size of 400 x 400 mm - allow-
ing up to six workpieces to be clamped
simultaneously.

The advantage: high clamping forces
for clamping raw components and
higher precision for clamping finished
components - jaw changes take
one minute per chuck.
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KONTEC

Manuelle Spannsysteme

KONTEC manuelle Spannsysteme fiir unterschiedlichste Spannaufgaben ~ KONTEC manual operated clamping systems for different clamping tasks
machen lhre Fertigung noch effizienter. Ob NC-Spanner, Mehrfachspann-  make your production more efficient. Whether it's a direct clamping vise,
leiste oder unser ultraflexibler Multifunktionsspanner MTC - Sie werden o multiple clamping block or our ultra-flexible MTC multi-functional

begeistert sein. clamping module - you will be impressed.

242

& ] www.schunk.com SCHUNK e °



KONTEC

Spannsysteme manvell -

P
Multi clamping vise KONTEC MTC

[ — T
L

MTC100

NCSpanner KONTEC KSG
NC clamping vise KONTEC KSG

ssoo/ms/e0 | s |
T

KSG R 100/125/160 257
KSG 54 100/125

KSG 5A-VS 100/125

Doppelspanner KONTEC KSD
Double clamping vise KONTEC KSD

Zentrischspanner KONTEC KSK
Centric clamping vise KONTEC KSK

KSK 65/100

KSK 5A 65/100

KSK IP-WSP 65/100
KSK 5A IP-WSP 65/100

270
271
276

Mehrfachspanner KONTEC KSM
Multi clamping vise KONTEC KSM
KSM 65

KSM 90

Einfachspanner KONTEC KSO
Single-acting clamping vise KONTEC KSO

KS0 65
KSO AL 65

N
Ev=3
=

Maschinenschraubstock KONTEC KSS
Machine vise KONTEC KSS

KsS 100/125/
KSS VS 100/125/160

w
=
~

Keilspannelement KSE
Wedge clamping element KSE

w
=1
(==

Dehnspanndiibel FUNDO
Positioning and clamping screw FUNDO

Backen und Zubehir
. 318
Juws and Accessories
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KONTEC MTC

Multifunktionsspanner - Multi Clamping Vises

Multifunktionsspanner MTC
Das Spanngenie - drei Spanner verpackt in einem Gehduse!

Merkmale

m Drei Spanner verpackt in einem Gehiiuse: verwendbar als Doppelspan-

ner, Zentrischspanner und als Spanner gegen feste Backe
Spannkriifte von 15 bis 25 kN

Drei BaugrdBen: 60, 80 und 100 mm Backenbreite
Befestigungsmaglichkeit fir Werkstiickanschliige

Umfangreiches Spannbackenprogramm

Mit Kishlmittel-Ablaufnut

Noch flexibler in Verbindung mit VERO-S Nullpunktspannsystem zur

drastischen Reduzierung der Rijstzeit

KONTEC

The clamping genius - three clamping modules in one housing!

Features

m Three clamping modules in one housing: can be used as double vise,
centric clamping vise and as clamping module for fixed jaw
Clamping forces from 15 kN to 25 kN

Three sizes: 60, 80 and 100 mm jaw width

Mounting possibility for workpiece stops

Comprehensive range of jaws

With coolant drain groove

Even more flexible if used with VERO-S quick change pallet system for

drastic reduction of set-up time
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KONTEC

Funktion

Funktion als Zentrischspanner 0o
Der Arretierstift wird in die mittlere Bohrung eingefiihrt. So wird die gesamte
Spindel fixiert und festgestellt. Durch Drehen der Antriebsspindel werden

beide Grundbacken zentrisch an das Werkstiick herangefiihrt.

Funktion als Spanner mit fester Backe 0o

Durch Drehen der Spindel wird die bewegliche Backe an das Werkstiick
herangefiihrt und durch einen Drehmomentschliissel (Option) gespannt. Der
Arretierstift befindet sich in dieser Situation in der GuBerst linken Bohrung
und stellt die linke Grundbacke fest.

Funktion als Doppelspanner 0o
Der Arretierstift wird komplett entfernt. Dadurch ist die Spindel schwimmend

gelagert und das Spannen von ungleichmiBig groBen Werkstiicken maglich.

Als Anschlag bzw. Fixierung dient die aufgesetzte und befestigte Mittenbacke.

KONTEC MTC

Multifunktionsspanner - Multi Clamping Vises

Used as a centric vise @
The indexing pin is inserted in the middle hole. This fixes and locks the entire
spindle in position. By turning of the drive spindle, both hase jaws are guided

centrically towards the workpiece.

Used as a fixed jaw vise (B

By rotation of the spindle, the moving jaw is guided towards the workpiece
and is clamped by means of a torque wrench (optional). In this situafion, the
indexing pin is in the extreme left hole and fixes the left base jaw in a fixed

position.

Used as a double vise @
The indexing pin is removed completely. Thus, the spindle is held in a float-
ing position, enabling clamping of irregularly large workpieces. The fixed

and secured middle jaw serves as the stop or fixturing element.

© Grundbacke @ Spindel

O Aufsatzbacke O Lagerung

© Mittenbacke © Arretierung
nur beim Einsatz als Doppel- fiir Zentrischspannung
Sponmet @ Gehiivse

O Kihlimittelablaufnut

© Arretierung
fiir Spannen gegen feste Backe

@ Befestigungsnut

O Befestigungshohrungen

SCHUNK e/"

(7] Spindle
O Bearing
O Lok

for centric clamping

@ Housing
@ Mounting groove

© Bose jaw

O Topjow

O Middle jow
only when in use as
a double vise

O Coolant drain groove

O Lok

for dlamping against fied jow

(6 ] Securing holes
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KONTEC MTC 60

Multifunktionsspanner - Multi Clamping Vises

Lieferumfang

Multifunktionsspanner

Spanner mit Spannpratzen und Bedienungsanleitung

Scope of delivery

KONTEC

Clamping vise with clamping claw and operating

manual

Bezeichnung D Backenbreite max. Spannkraft max. Drehmoment Gewicht
Type Jow width max. Clamping force max. Torque Weight
[mm] [kN] [Nm] [ke]
MIC60 0441400 60 15 50 42
min. O
6 H7 max. 40 0
< <
o~
A % MAX. S0Nm = T5kN
—— | s
o I e @ 7 f ‘% 8 ,?
- )i )% < - 0 i = s
T~ T T = ) 7 i
! ) i s s
| O U U | I
o)
o M8 20 H7 3 G 20 H7| 10
.3 _| 33 _| 33 » 60 _
164
19_,_24.5 28 19,19 M8x13 (D Indexierbolzen
/7 (@ Abdeckbolzen
l ) ) (® Nt fiir Spannpratzen
ﬂ} @ 0 Ea 63 (} O‘ Technische Anderungen vorbehalten.
oo L TPl TLHLET O ] I I I -
T Lollof o8
{} @ ~ ! ©) Positioning bolt
! (o) @ @ Cover bolt
(3 Nt for damping claws
zZ
4 Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC

Lieferumfang
Spanner mit Spannpratzen und Bedienungsanleitung

KONTEC MTC 80

Multifunktionsspanner - Multi Clamping Vises

Multifunktionsspanner

Scope of delivery

Clamping vise with clamping claw and operating

manual

Bezeichnung D Backenbreite max. Spannkraft max. Drehmoment Gewicht
Type Jow width max. Clamping force max. Torque Weight
[mm] [kN] [Nm] [kg]
MTC 80 0441401 80 20 65 10.6
min. 0
8 H7 max. 53 0
< T <
1 o
% o, oo« 2
o~ /|4 ] N[ ©
2 O 2 |97 o e
N ] hd I I g . =
* T | % - 1)
O [0 U + ] o
|| |
o T ‘\
pl M12 | | |_20H7 % & _ |20H7]
N
50 50 50 80
B 250 _
2323 30 30 232323 M8x13 (D Indexierbolzen
(@ Abdeckbolzen
) o) (® Nt fiir Spannpratzen
ol |19] |1© ol o] |®o] |© o Technische Anderungen vorbehalten.
o) S N O I IO O I | O S 1 JL 1L _ILef=<
Ne] N g
o] [0 (D O] [O] 10] IO @ Positioning bolt
(@) é @ Cover bolt
(® Nut for damping claws
%
Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC MTC 100 KONTEC

Multifunktionsspanner - Multi Clamping Vises

Multifunktionsspanner

- % Lieferumfang Scope of delivery
- % \\ - Spanner mit Spannpratzen und Bedienungsanleitung Clomping vise with clamping claw and operating
- ﬂ.% -;ﬁ__g.- manual

Bezeichnung D Backenbreite max. Spannkraft max. Drehmoment Gewicht
Type Jow width max. Clamping force max. Torque Weight
[mm] [kN] [Nm] [ke]
MIC 100 0441402 100 25 80 19.7
min. 0
10 H7 max. 70 0
~ <
| I | i
i To)
w % HAX. 80Nm = 25KN © Ln
— SEC©IPELE:
o~ S —
@zt @@& o 2 EI) o
T T : Y A — !
! ] — ‘ | / — \ 1
I/ - i
nl /
~ M 12 20 H7 \@ & L |20H7]
50 50 50 50 100
312
28_ 28_, 37.5 40 _ 28 28 28 , M10x15
/ (D Indexierbolzen
I -© © (@ Abdeckbolzen
(® Nt fiir Spannpratzen
ol o[ ol Jo olTol ol e < __
Q —Ht—--1+++--tH--H-- SN | N U ISR I S A Q < Technische Anderungen vorbehalten.
©
ol lo] |o| |® ol lo| lo| o7,
! A & ©) Positioning bolt
~ @ Cover bolt
% (3 Nt for damping claws
)
Technical changes reserved.
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC KSG

KONTEC

NC-Spanner - NC Clamping Vises

NC-Spanner KSG

Die einzigartige Hebelschnellspannung des KSG 100/125/160 mit
einem maximalen Drehwinkel des Spannhebels von 160° garan-

tiert minimale Spannzeiten.

Merkmale

Kontrollierte Spannkraft von 4 - 40 kN stufenlos voreinstellbar
Gekapselte, schmutzunempfindliche Kraftiibertragungsdose
Umfangreiches Backenprogramm

Hydraulische Betiitigung mglich

Spannkraft auf Zug, dadurch kein Durchbiegen des Grundkdrpers

3 BaugrdBen: Backenbreite 100, 125 und 160 mm

Flexibel kombinierbar mit VERO-S Nullpunktspannsystem zur Riistzeit-

verkiirzung - der Grundkérper ist bereits fiir das Nullpunktspannsys-

tem vorbereitet (Grofe 125 mm)

The unique quick lever clamping of the KSG 100/125/160 with a
maximum rotating angle of the clamping lever of 160° guarantees

minimum clamping times.

Features

m Controlled clamping force from 4 - 40 kN continuously adjustable
m Encapsulated, contamination resistant force transmission-module
m Vaost chuck jow program

m Hydraulic actuation available

m Clamping force via draw bar, the base body does not bend

W Three sizes: 100, 125 and 160 mm jaw width

m Utilize the VERO-S quick change pallet system for a reduction of the

set-up fime - the base body is pre-machined for the use of the quick

change pallet system (Size 125 mm)
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KONTEC KONTEC KSG

Technische Highlights

160° Schnellspannung 160° quick clamping

Spannen < 1 Sekunde (lamping < 1 second

m Keine Kurbelumdrehung notwendig m No turning of crank handle required
m Kein zusitzlich bendtigter Winkeltrieh m No need for additional angle drive
m Keine Storkontur - mittiges Aufspannen m No inferfering contours - central clamping

moglich possible

Sicher verriegelt Securely locked

Spannung auf Zug Clamping under tension

m Kein Durchbiegen des Grundkarpers m No bending of base hody

m Ideal fiir Nullpunktspannsysteme m Ideal for quick change pallet systems

m Hochste Bearbeitungspriizision m Maximum machining precision

m Kein Mitdrehen der AuBenspindel m No simultaneous rotation of outer spindle
m Spannkraft stufenlos einstellbar m Continuously adjustable clamping force

Einfaches Handling Simple handling

m Schnelles Positionieren des Spannsystems m Easy positioning of clamping system

m Reinigung und Demontage in wenigen m Can be cleaned and disassembled in just a
Sekunden few seconds

m Befestigung durch den Grundkarper hindurch ~ m Direct mounting through the base body
m Wenige Bauteile m Small number of components
m Modular und flexibel m Modular and flexible
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KONTEC KSG

NC-Spanner - NC Clamping Vises

KONTEC KSG Technik

© Gekapselte Kraftiiber-
tragung
- mechanische Verriegelung
- Schutz vor Staub, Spinen und
Kiihlschmiermittel

© Storungsfreies Spannen
- kein Mitdrehen der Aufien-
spindel
- kein Verklemmen von Spénen

© Vielseitiges Backen-
programm
- Systembacken
- hufsatzbacken

O Kontrollierte Spannkraft
- 10 % bis 100 % stufenlos
voreinstellbar
- kein Spannkraftverlust

© Priiziser Grundkrper
- verschleiBfest
- Unterseite und Fishrungen
geschlitfen

252

O Kihischmiermittelablauf
- kontrollierter Ablauf
- storungsfreies Arbeiten

@ Spannkraft iber Zugstange
- kein Durchbiegen des Grund-
krpers
- hichste Bearbeitungsprizision

© Sprinter-Hebel-Schnell-
spannung
- Spannen < 1 Sekunde
- kein Winkeltrigb
- kein Kurbeln

© Einfacher Aushau der
Spindelbaugruppe
- ermaglicht schnelleres und
direkteres Positionieren ohne
Spannpratzen
- ermaglicht Aufbau iber das
VERO-S Nullpunktspannsystem

© Encapsulated power trans-

mission

- Mechanical locking

- Protection against dirt, chips
and coolant

© Malfunction-free clamping
- No simultaneous rotation of
outer spindle
- No jamming with chips

© Comprehensive range
of jaws
- System jaws
- Top jaws

O (ontrolled clamping force
- Continuously adjustable from
10 % to 100 %
- No loss of clamping force

© Precise base body
- Wear-resistant
- Ground bottom and guides

www.schunk.com

KONTEC

O Cooling lubricant drain
- Controlled drainage
- Malfunction-free operation

(7 Clamping force via tension
rod
- No bending of base body
- Maximum machining precision

© Sprinter lever quick
clamping
- Clamping < 1 second
- No angle drive
- No cranking

© Ssimple removal of spindle
assembly group
- Fast, immediate positioning
without clamping claws
- For set-up with the VERO-S
quick-change pallet system
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KONTEC KONTEC KSG

Funktion

NC-Spanner KSG 100/125/160 mit Spindel zur Schnellverstellung und ~ NC clamping vise KSG 100,/125/160 with spindle for quick size adjustment
innenliegender Zugstange. and with internal drawbar.

1. Durch Drehen der Spindel wird die bewegliche Backe an das Werkstiick 1. By turning the spindle the movable jaw approaches the workpiece.

herangefiihrt. 2. Now the "trick with the handle” is done. By turning the lever 160°, the
2. Nun erfolgt der ,Kniff mit dem Griff”. Durch eine 160°-Drehbewegung internal draw bar is actuated.
des Sprinterhebels kommt die innenliegende Zugstange zum Einsatz. The force transmission module which is seated near the fixed jaw, draws

Die im Bereich der festen Backe sitzende Kraftiibertragungsdose zieht die  the draw bar via a mechanical transmission system backwards. Therefore
Zugstange Gber ein mechanisches Ubersetzungssystem nach hinten. Die  clamping of the workpiece is done under tension and avoids lift caused by
Spannung des Werkstiicks erfolgt somit auf Zug und verhindert dadurch  the base body flexing. The mechanical force transmission module can be

ein Aufbiiumen des Grundkérpers. Die Kraftiibersetzungsdose ist jederzeit  exchanged any time with a hydraulic version.

»Y
v

gegen eine hydraulische Dose austauschbar.

Baukasten

KSG Standard KSG VS KSG AL

"
»

KSG R KSG 5A KSG 5A-VS

KSG 2v KSG 4V
siehe Kapitel Spanntiirme / see tombstones chapter siehe Kapitel Spanntiirme / see tombstones chapter
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KONTEC KSG 100,/125/160

NC-Spanner - NC Clamping Vises

NC-Spanner KSG
Standard-Version
mit Standardwendebacken

Lieferumfang
1 Spannhebel, 4 Spannpratzen, Abdeckbleche

KONTEC

Scope of delivery
1 clamping lever, 4 clamping claws, cover plates

Bezeichnung D Backenbreite Spannkraft Gewicht
Type Jaw width Clamping force Weight
[mm] [kN] [ke]
KSG 100 0430300 100 4-30 19.5
KSG 125 0430302 125 4-40 35
KSG 160 0430315 160 4-40 70
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(D KS6 125 vorbereitet fir VERO-S (D KS6 125 prepared for VERO-S
VERO-S Nachriistsatz sighe Seite 260 VERO-S Retrofit kit see page 260
Bezeichnung A B ( D E F 6 H I J K L M N
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KSG 100 99  0-155 75 34 109 100 305 100 150 12 105 374 77 25
KSG 125 125 0-212 100 39 139 126 390 95 200 M10 125 457 89 3
KSG 160 160 0-300 115 49 T64 161 530 177 200 16 255 600 108 3
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC

KONTEC KSG VS 100/125/160

NC-Spanner - NC Clamping Vises

NC-Spanner KSG VS
mit vergroBerter Spannweite
und 2 Kombi-Wendebacken

Lieferumfang
1 Spannhebel, 4 Spannpratzen, Abdeckbleche

Scope of delivery
1 clamping lever, 4 clamping claws, cover plates

Bezeichnung D Backenbreite Spannkraft Gewicht
Type Jow width Clamping force Weight
[mm] [kN] [ke]
KSG VS 100 0430301 100 4-30 19
KSG VS 125 0430303 125 4-40 34
KSG VS 160 0430316 160 4-40 63
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(D KS6 VS 125 vrbereitet fiir VEROS (D KS6 VS 125 prepared for VEROS
VERO-S Nachriistsatz siehe Seite 260 VERO-S Retrofit kit see page 260
Bezeichnung A B B1 D E F G H I J K L M N
Type [mm]  [mm] [nm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KSG VS 100 99 0-155 91-245 34 109 100 305 100 150 12 105 374 71 25
KSG VS 125 125  0-212 96-307 100 39 139 126 390 95 200 M10 125 457 89
KSG VS 160 160 0-300 m3-411 115 49 164 161 530 177 200 16 255 600 108
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC KSG AL 100/125 KONTEC

NC-Spanner - NC Clamping Vises

NC-Spanner KSG AL
mit Aluminiumschnellwechsel-
backen zum Formteile-Spannen

Lieferumfang Scope of delivery
/ 1 Spannhebel, 4 Spannpratzen, Abdeckbleche 1 clamping lever, 4 clamping claws, cover plates
Bezeichnung D Backenbreite Spannkraft Gewicht
Type Jow width Clamping force Weight
[mm] [kN] [ke]
KSG AL 100 0430321 100 4-30 22
KSG AL 125 0430501 125 4-40 37.5
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(D KSG AL 125 vorereitet fiir VERO-S (D KSG AL 125 prepared for VEROS
VERO-S Nachristsatz siehe Seite 260 VERO-S Retrofit kit see page 260
Bezeichnung A B ( D E F G H | J K L M N 0 P
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KSG AL 100 101 0-81 75 60 135 100 305 100 150 12 105 374 111 25 80 495
KSG AL 125 126 0-151 100 60 160 126 390 95 200 M0 125 457 120 3 80 495
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC KONTEC KSG R 100,/125/160

NC-Spanner - NC Clamping Vises

NC-Spanner KSG R
mit Adapter- und Pendelplatte
fiir Rohteilspannung

Lieferumfang KSG 100-5A

1 Spannhebel, 4 Spannpratzen, 1 Pendelplatte, Scope of delivery KSG 100-5A
1 Adapterplatte, ohne éfach-Wendebocke 1 clamping lever, 4 dlamping claws, 1 pendulum

plate, 1 adapter plate, without 6 x reversal jow

Bezeichnung D Backenbreite Spannkraft Gewicht
Type Juw width Clamping force Weight
[mm] [kN] [ke]
KSG R 100 0430808 100 4-30 19
KSG R 125 0430800 125 4-40 34
KSG R 160 0430809 160 4-40 68
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(D KS6 R 125 vorbereitet fiir VEROS (D KS6 R 125 prepared for VEROS
VERO-S Nachriistsatz siehe Seite 260 VERO-S Retrofit kit see page 260
Bezeichnung A B B1 ( D E F 6 H I J K L N 0
Type [mm]  [mm] [nm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KSG R 100 160 10-230 0-77 75 22 15 100 305 100 150 12 105 374 25 383
KSG R 125 192 16-343 0-152 100 22 140 126 390 95 200 M0 125 457 3 478
KSG R 160 256 15-506 0-237 115 22 155 161 530 177 200 16 255 600 3 631
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC KSG 5A 100/125

NC-Spanner - NC Clamping Vises

NC-Spanner KSG 5A
5-Achs-Version
mit hohen Triigerbacken

Lieferumfang
2 Triigerbacken hoch, inkl. Stufenbacke grip 5 mm,
1 Spannhebel, 4 Spannpratzen, Abdeckbleche

KONTEC

Scope of delivery
2 high supporting jows incl. stepped jow (grip 5 mm),
1 clamping lever, 4 clamping claws, cover plates

Bezeichnung D Backenbreite Spannkraft Gewicht
Type Jow width Clamping force Weight
[mm] [kN] [ke]
KSG 5A 100 0430310 100 4-30 225
KSG 5A 125 0430311 125 4-40 42
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(D KSG 5A 125 vorereitet fiir VERO-S (D KSG 5A 125 prepared for VEROS
VERO-S Nachristsatz siehe Seite 260 VERO-S Retrofit kit see page 260
Bezeichnung A B ( D E F 6 H J K L M N
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KSG 5A 100 100 6-128 75 125 200 100 305 100 150 12 105 314 835 2.5
KSG 5A 125 125 6-179 100 150 250 126 390 95 200 M0 125 457 100 3
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC

NC-Spanner - NC Clamping Vises

KONTEC KSG 5A-VS 100/125

NC-Spanner KSG 5A-VS
5-Achs-Version

mit hohen Triigerbacken und
vergroBerter Spannweite

Lieferumfang
2 Triigerbacken hoch VS, inkl. Stufenbacke grip 5 mm,
1 Spannhebel, 4 Spannpratzen, Abdeckbleche

Scope of delivery
2 high support jows VS, incl. 5 mm stepped grip jaw,
1 clamping lever, 4 clamping claws, cover plates

Bezeichnung D Backenbreite Spannkraft Gewicht
Type Juw width Clamping force Weight
[mm] [kN] [ke]
KSG 5AVS 100 0430319 100 4-30 22
KSG 5AVS 125 0430503 125 4-40 42
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(D KS6 5AVS 125 vorbereitet fiir VERO-S (D KS6 5AS 125 prepared for VERO-S
VERO-S Nachristsatz siehe Seite 260 VERO-S Retrofit kit see page 260
Bezeichnung A B ( D E F G H I J K L M N
Type [nm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KSG 5AVS 100 100 97-199 75 125 200 100 305 100 150 12 105 34 345 25
KSG 5AVS 125 125 117-269 100 150 250 126 390 95 200 M0 125 457 36 3
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC KSG KONTEC

Nachriistsatz fir VERO-S
Nullpunkispannsystem
Lieferumfang NRS 100 Scope of delivery NRS 100
. Grundplatte zur Aufnahme des Spanners Base plate for mounting of clamping unit
[ 1 Spannbolzen Typ SPA 40RF 1 clamping pin type SPA 40RF
1 Spannbolzen Typ SPB 40RF 1 clamping pin type SPB 40RF
Befestigungsmaterial Mounting screws
Lieferumfang NRS 125 Scope of delivery NRS 125
1 Spannbolzen Typ SPA 40RF 1 clamping pin type SPA 40RF
h ﬁ 1 Spannbolzen Typ SPB 40RF 1 clamping pin type SPB 40RF
- X Befestigungsmaterial Mounting screws
Nachriistsatz fiir VERO-S
Nullpunktspannsystem

NC-Spanner ohne VERO-S Nachriistsatz NC-Spanner inkl. VERO-S Spannbolzen

NC clamping vise without VERO-S Retrofit kit NC clamping vise incl. VERO-S clamping pins
Bezeichnung / Type D Bezeichnung / Type D

KSG 100 0430300 NRS 100 6 0430080

KSG 100 VS 0430301 NRS 100 6 0430080

KSG 125 0430302 NRS 125 0430082

KSG 125 VS 0430303 NRS 125 0430082

KSG 100 5A 0430310 NRS 100 6 0430080

KSG 125 5A 0430311 NRS 125 0430082

KSG 125 H (hydraulisch/hydraulic) 0430312 NRS 125 0430082
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KONTEC KSG

Anwendungsheispiele - Application Examples

262

KSG 125 Standard

Iwei KSG 125 sind direkt auf dem
Maschinentisch verschraubt. Das Werk-
stiick wird mit Standardbacken sicher
gespannt.

KSG 5A-VS 125

Ein KSG 5AVS 125 auf einem Unfer-
bau. Es kdnnen Werkstiicke bis
269 mm gespannt werden.

Der NCDirektspanner ist mit den Stan-
dard 5-Achs-Spannbacken und einem
verlingerten Spannbereich ausgeriis-
tet. So kannen auch grofle Werkstiicke
sicher gespannt und optimal bearbei-
tet werden.

KSG 160 H

Der KSG 160 rundet das Standarpro-
gramm an NC-Spannern nach oben ab.
Mit Backenbreite 160 mm und einstell
baren Spannkriften bis 40 kN werden
Werkstiicke (auch spanneriibergrei-
fend) sicher und flexibel gespannt.

www.schunk.com

KONTEC

KSG 125 Standard

Two KSG 125s are bolted directly onto
the machine table. The workpiece
is clamped securely using standard
jaws.

KSG 5A-VS 125

A KSG 5AVS 125 mounted on an
underframe.  Workpieces of up to
269 mm can be clamped.

The NC direct clamping vise is equipped
with standard 5-axis jaws and has
an extended clamping range. This
enables even large workpieces to be
clomped securely and then optimally
machined.

KSG 160 H

The KSG 160 represents the upper limit
of the standard range of NC clamping
vises. Jaws with a width of 160 mm
and the possibility of setting clamp-
ing forces up to 40 kN ensure secure
and flexible clamping of workpieces
(across all clamping vises).

SCHUNK e;*




KONTEC

KSG 125
mit VERO-S Schnittstelle

Der KSG 125 ist im Standard mit zwei
hodenseitigen Befestigungsgewinden
zum direkten Einschrauben der VERO-S
Spannbolzen vorbereitet. Der KSG 125
kann so direkt auf Nullpunktspann-
stationen, ohne zusiitzliche Zwischen-
platte, aufgebaut werden.

Mit angepassten Spannbacken werden
Profile gespannt. Je nach Profillinge
kommen ein bis mehrere Spanner zum
Einsatz.

(hier mit ZIwischenplatte, wegen
Maschine mit Schwenkkopf)

KSG 125 verliingert

Mit verldngerten Grundkdrpern ge-
winnt der KSG an zusiitzlicher Spann-
weite. Es konnen so auch groflere
Werkstiicke gespannt werden. Mit
Mehrfachspannungen erhdht sich die
Teiledichte im Maschinenraum und
somit die Laufzeit.

KSG 125 4V

Vier KSG 125 sind auf einem einfo-
chen Aufspannturm der Palettengrife
500 x 500 mm aufgebaut. In einem
4-Achs-Horizontalzentrum kdnnen so
vier Werkstiicke gleichzeitig in die
Maschine beladen werden. Durch die
feste Spannbacke wird der Nullpunkt
gehalten.

SCHUNK e/"

KSG 125
with VERO-S interface

The KSG 125 comes as standard with
two floorside mounting threads for
direct insertion of VERO-S clamping
holts. This enables the KSG 125 to be
set up directly on quick change pallet
systems - without any additional in-
termediate plate.

Profiles are clamped using adjusted
jaws. Depending on the length of the
profile, one or more clamping vises
may be used.

(used here with intermediate plate,
due to the machine with swivel head)

KSG 125 extended

The extended base bodies provide the
KS6 with additional clamping range
enabling even larger workpieces to
be clamped. Multiple clampings in-
crease compactness of parts in the
machine room and hence the operat-
ing lifespan.

KSG 125 4V

Four KSG 125 are set up on a single
clamping tower with a 500 x 500 mm
sized pallet. This enables four work-
pieces fo be loaded into the machine
simultaneously in a 4-axis horizontal
center. Zero point is mainfained by
means of the fixed chuck jaw.

www.schunk.com
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Anwendungsheispiele - Application Examples

263




KONTEC KSD

KONTEC

Doppelspanner - Double Clamping Vises

Doppelspanner KSD

Fiir mehr Flexibilitit und Effizienz!

Merkmale

m Direkt wirkender, mechanischer Spannkraftaufbau,
dadurch kein Durchbiegen des Grundkérpers

m Umfangreiches Spannbackenprogramm

m Opfimale Spannkriifte

m Dritthandfunktion:
Beim Spannen des zweiten Werkstiicks wird das erste bereits sicher in
seiner Position gehalten

m Schnell und einfach zu Reinigungszwecken zerleghar

m Flexibel kombinierbar mit VERO-S Nullpunkispannsystem zur Riistzeit-
verkiirzung - der Grundkdrper ist bereits fiir das VERO-S Nullpunkt-

spannsystem vorbereitet

For more flexibility and efficiency!

Features

m Directly acting, clamping force is initiated mechanically,
therefore no bending of the base body possible

m Vaost chuck jaw program

m Optimum clamping forces

m Third hand function:
While the second workpiece is clamped, the first is already held safely
in position

m Fast and easy disassembly for cleaning purposes

B Flexible in combination with VERO-S quick change pallet system for
reduced set-up time - the base body is ready for the use of VERO-S

quick change clamping pins
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KONTEC

Technische Highlights

Dritthandfunktion

m Federriickspannung

m Hiilt erstes Werkstiick beim Einspannen des
zweiten

m Definierte Spannkraft mit Drehmoment-
schliissel

m Kleiner Hebelweg

m Grofe Wiederholgenavigkeit

Modulares Baukastensystem

m Blitzschneller Umbau vom Einfachspanner
zum Doppelspanner

W Zentrischspanner und 5-Achsspanner

m Pendelbackensystem und ALU-Schnellwech-
selbacken

m Umfangreiches Backensortiment

Spannsystem fiir individuelle Losungen

m Bauliingen von 270 bis 650 mm

m Niedriger Grundkirper, dadurch bessere
Nutzung der Z-Achse

m Einsatz auf Vertikal- und Horizontal-
bearbeitungszentren

m Ideales System zum Spannen mit kunden-
spezifischen Backen

m Auf VERO-S Nullpunktspannsystemen an-

wendbar

SCHUNK e/"

KONTEC KSD

Doppelspanner - Double Clamping Vises

Third-hand function
m Spring clamping

Holds first workpiece while the second is
being clamped in

Defined clamping force with torque wrench
Short levering distance

High level of repeat accuracy

Modular system

Extra quick changeover single-acting clamp-
ing vise and double clamping vise

Centric clamping vise and 5-uxis vise
Pendulum jaw system and aluminum quick-

change jaws

m Vast chuck jow program

Clamping system for individual solutions

Component lengths from 270 mm to 650 mm
Low base body for better usage of Z-axis
Use on vertical and horizontal machining
centers

Ideal system for clamping using customer-
specific jows

Can be used on all quick change pallet
systems VERO-S

www.schunk.com
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KONTEC KSD

KONTEC KSD Technik

KONTEC

© mittelbacke
- fixe Position
- leichter Ausbau fiir gréBeren
Spannbereich

© Spannbacke beweglich
- umfangreiches Backensorti-
ment
- genormte Aufnahmestellen

© Schnelle Demontage
- wenige Bauteile
- ganze Spindeleinheit
aushaubar

O Spannhebel oder
Drehmomentschlissel
- optional erhillich

266

© Priizise Schieberfihrung
- dank langer innenliegender
Fihrungen

O Niedrigster Grundkérper
- bessere Nutzung der Z-Achse

@ Federriickspannung
(Dritthandfunktion)
- hiilt erstes Werkstiick beim
Einspannen des zweiten

O Aufspannen
- iiber Quer- und Liingsnuten
- iiber Passhohrungen fiir
Rasterplatten

- iiber VERO-S Nullpunktspann-

system

© Central jow
- Fixed position
- Simple removal for larger
clamping range

© Movable chuck jaw
- Vast chuck jaw program
- Standardized mounting points

© Fost disassembly
- Small number of components
- Entire spindle unit can be
removed

O Clamping lever or torque
wrench
- Optionally available

www.schunk.com

© Precise slide guidance
- Due to long internal guidances

O Extra low base body
- Better use of Z-axis

@ Spring clamping
(third-hand function)
- Holds first workpiece while the
second is being clamped in

O Clamping
- With lateral and longitudinal
grooves
- With fitting bores for grid
plates
- With VERO-S quick-change
pallet system
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KONTEC KONTEC KSD

Doppelspanner - Double Clamping Vises

Funktion

Die bewegliche Spannbacke @) wird durch Rechtsdrehen der Spindel mit By actuating the lever, the movable jaw @) is pushed towards the workpiece
der Handkurbel an das Werkstiick in der ersten Spannstation angestellt und ~ and located at the first clamping station. The workpiece is held through the
durch die Vorspannung der Dritthandfunktion sicher gehalten. third hand function of the unit.

Durch Weiterdrehen der Kurbel wird die zweite bewegliche Spannbacke @) Through further actuation of the lever, the second movable jaw @) is pushed

an das Werkstiick in der zweiten Spannstation angestellt und fixiert. Der  towards the workpiece and located at the second clamping station to clamp

Kraftaufbau erfolgt mechanisch iiber die Spindel. the workpiece. The clamping force is initiated mechanically via the spindle.

Baukasten

KSD Standard KSD AL KSD R

kSD C KSD 4v
siehe Kapitel Spanntirme / see tombstones chapter
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KONTEC KSD 100/125

Doppelspanner KSD
Standard-Version
mit Standardwendebacken

KONTEC

Lieferumfang Scope of delivery
Systembacken und Aufsatzbacken prof., 4 Spann- System jows and professional top jaws, 4 clamping
pratzen claws
Bezeichnung D Backenbreite Linge Spannkraft Gewicht
Type Jaw width Length Clamping force Weight
[mm] [mm] [kN] [kel
KSD 100 0430304 100 435 4-30 22
KSD 100-330 0430335 100 355 4-30 16.7
KSD 125 0430307 125 515 4-30 33
KSD 125570 0430336 125 595 4-30 36
KSD 125650 0430337 125 675 4-30 39.6
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(D KSD 125 vorbereitet far VERO-S mit M10 (D KSD 125 prepared for VERO-S with M10
VERO-S Nachristsatz sighe Seite 272 VERO-S Retrofit kit see page 272
Bezeichnung A B ( D E F G H I L M
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KSD 100 100.5 0-84 60 35 95 101 410 100 200 435 100
KSD 100/330 100.5 0- 64 60 35 95 101 330 100 200 355 60
KSD 125 125.5 0-123 60 40 100 126 490 100 200 515 100
KSD 125/570 125.5 0-163 60 40 100 126 570 200 400 595 100
KSD 125/650 125.5 0-203 60 40 100 126 650  200/250 400 /500 675 100
Lubehr siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC

KONTEC KSD € 100/125

Doppelspanner - Double Clamping Vises

Doppelspanner KSD €
ohne Mittelbacke
fiir Zentrischspannung

Lieferumfang
4 Spannpratzen, Drehmomentschliissel

Scope of delivery
4 chuck jaws, torque wrench

Bezeichnung D Backenbreite Linge Spannkraft Gewicht
Type Jow width Length Clamping force Weight
[mm] [mm] [kN] [ke]
KSD € 100 0430306 100 489 4-30 20.5
KSD C 125 0430309 125 569 4-30 31
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(D KSD C 125 vorbereitet fiir VERO-S mit M10 (D KSD € 125 prepared for VERO-S with M10
VERQ-S Nachristsatz siehe Seite 272 VERO-S Retrofit kit see page 272
Bezeichnung A B ( D E F 6 H I L
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KSD C 100 100.5 15 - 269 60 35 95 101 410 100 200 489
KSD C125 100.5 12 - 346 60 40 100 126 490 100 200 569
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC KSD AL 100/125

Doppelspanner - Double Clamping Vises

backen
Lieferumfang

4 Spannpratzen

Systembacken und ALU-Schnellwechselbacken,

KONTEC

Doppelspanner KSD AL
mit Aluminiumschnellwechsel-

Scope of delivery
System jows and aluminum quick-change jaws,
4 clomping claws

Bezeichnung D Backenbreite Spannkraft Gewicht
Type Jaw width Clamping force Weight
[mm] [kN] [ke]
KSD AL 100 0430305 100 4-30 22.5
KSD AL 125 0430308 125 4-30 335
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(D KSD AL 125 vorbereitet fiir VERO-S mit M10 (D KSD AL 125 prepared for VERO-S with M10
VERO-S Nachristsatz siehe Seite 272 VERO-S Retrofit kit see page 272
Bezeichnung A B C D E F 6 H I L M
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KSD AL 100 101 0-14 60 495 109.5 101 410 100 200 435 180
KSD AL 125 126 0-54 60 495 109.5 126 490 100 200 515 180
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC

KONTECKSDR 100/125

Doppelspanner KSD R
mit Adapter- und Pendelplatte
fir Rohteilspannung

Lieferumfang
Adapter- und 2 Pendelplatten, ohne Drehmoment-
schliissel, ohne 6fach-Wendebacken

Scope of delivery
Adapter plates and two pendulum plates, without

torque wrench, without 6 x reversal jaws

Bezeichnung D Backenbreite Spannkraft Gewicht
Type Jow width Clamping force Weight

[mm] [kN] [ke]
KSD R 100 0430900 100 4-30 26
KSD R 125 0430901 125 4-30 35
KSD R 125570 0430904 125 4-30 39
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(D KSD R 125 vorbereitet fiir VERO-S mit M10 (D KSD R 125 prepared for VERO-S with M10
VERO-S Nachriistsatz siehe Seite 272 VERO-S Retrofit kit see page 272
Bezeichnung A B B1 B2 ( D E F G H | L
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [om]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]
KSD R 100 192 15-153 116-394 0-435 60 22 100 101 410 100 200 200
KSD R 125 192 15-193 16-474 0-835 60 22 100 126 490 100 200 515
KSD R 125-570 192 45-233 116-554 0-1235 60 22 100 126 570 200 400 595
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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Nachriistsatz fiir VERO-S
Nullpunkispannsystem

' Lieferumfang NRS 100 Scope of delivery NRS 100
K 1 Spannbolzen Typ SPA 40RF 1 clamping pin type SPA 40RF
i 1 Spannbolzen Typ SPB 40RF

1 clamping pin type SPB 40RF

Befestigungsmaterial Mounting screws
Lieferumfang NRS 125 Scope of delivery NRS 125
1 Spannbolzen Typ SPA 40RF 1 clamping pin type SPA 40RF
1 Spannbolzen Typ SPB 40RF 1 clamping pin type SPB 40RF
Befestigungsmaterial Mounting screws
Nachriistsatz fiir VERO-S

Nullpunktspannsystem

+ =~

Multifunktionsspanner ohne VERQ-S Nachriistsatz Multifunktionsspanner inkl. VERO-S Spannbolzen

Multifunctional clamping unit without VERQ-S Retrofit kit Multifunctional clamping unit indl. VERO-S Clamping
pins

Bezeichnung / Type D Bezeichnung / Type D

KSD 100 0430304 NRS 100D 0430081

KSD 100 AL 0430305 NRS 100D 0430081

KSD 100 C 0430306 NRS 100D 0430081

KSD 125 0430307 NRS 125 0430082

KSD 125 AL 0430308 NRS 125 0430082

KSD 125 C 0430309 NRS 125 0430082
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KONTEC KSD

KSD AL 125
mit Sonder-Unterbau

Die  Aluminium-Schnellwechselbacken
lassen sich schnell und einfach an
die vorhandene Werkstiickgeometrie
anpassen.

KSD - doppelt qut - doppelt flexibel

KSD 5A 100

Mit dem KSD 100 und den 5-Achs-
Spannbacken (extra hoch) lassen sich
auch grofie Werkstiicke optimal span-
nen. Der Spannbereich befrigt bei
dieser Spannung bis 250 mm.

KSD R 125-570

Mit dem 570 mm langen Grundkar-
per und passenden Pendelbacken
(R-Ausfihrung) lassen sich verschie-
dene  Werkstiickgeometrien  sicher
und flexibel aufspannen. Die mittlere
Spannbacke ist fest, die Backen links
und rechts sind pendelnd.

www.schunk.com
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KSD AL 125
with special substructure

The aluminum quick-change jows can
be adjusted quick and easy to the
geometry of the present workpiece.
KSD - twice as good - twice as
flexible

KSD 5A 100

The KSD 100 and 5-axis (extra high)
jaws enable even large workpieces to
be clomped optimally. The clamping
range for this clamping operation is
up fo 250 mm.

KSD R 125-570

The 570 mm long base body with
suitable pendulum jaws (R-design) en-
able secure and flexible clamping of a
variety of workpiece geometries. The
central chuck jaw is fixed while the left
and right jaws swing back and forth.

SCHUNK e/*
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KSD 125 fiir erste und
zweite Aufspannung

Eine einzigartige Kombination.

Rechte Seite: Federblatt Niederzug-
backe fiir Rohteilspannung.

Linke Seite: Standard Niederzughacke
fiir Fertigteilspannung.

KSD - grofes Standardbackenprgramm
verfiighar, fiir jede Spannaufgabe die
optimale Lgsung.

4x KSD R 125

Auf einem Doppelwinkel-Aufspannturm
sind vier KSD 125 mit Pendelspann-
backen doppelseitig montiert.

KSD 5A 100

Drei KSD 100 mit 5-Achs-Spannbacken
direkt integriert in die Palette. Mit der
speziellen Grip-Backe werden Werk-
stiicke auf einer Einspanntiefe von nur
3 mm sicher gespannt.

SCHUNK e/"

KSD 125 for 1st and 2nd
set-up

A unique combination:

on the right side, a spring-plate pull-
down jaw for unfinished part clamp-
ing and on the left side, a standard
pull-down jow for clamping of finished
parts.

KSD - comprehensive range of standard
jaws available - an optimal solution
for all clamping jobs.

4x KSD R 125

Four KSD 125s with pendulum jaws
are mounted on hoth sides of o
double-bracket clamping tower.

KSD 5A 100

Three KSD 100s with 5-oxis jaws are
directly infegrated into the pallet.
Workpieces are clamped safely af a
clamping depth of just 3 mm using
the special grip jow.

www.schunk.com
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KONTEC KSK

KONTEC

Zentrischspanner - Centric dlamping vises

Lentrischspanner KSK

Klein und kompakt, mit groBem Spannbereich!
Durch die speziell entwickelte Schiebergeometrie ist der KSK der

erste vollstindig gekapselte Zentrischspanner.

Merkmale

m 100 % Kapselung
Die geschlossene Schiebergeometrie, d. h. 100 % Kapselung, erspart
unnitige Zeit fiir die Reinigung wiihrend des Einsaizes. Einsatzgehiet
sowohl bei der Rohteil- als auch bei der Fertigteilbearbeitung.

B 5-Achs-Bearbeitung
Die Geometrie der 5A-Backen des KSK erlaubt den optimalen Zugang
von Werkzeugen bei der Bearbeitung.

m Grofle, kleine, runde Teile spannen
Das modulare Wechselbackensystem des KSK erlaubt hohe Vielseitig-
keit in der Bearbeitung. Der KSK bietet Flexibilitit bei spezifischen

Anforderungen.

Small and compact, with a large clamping range!
With its specially developed slide geometry, the KSK is the first
fully encapsulated centric clamping vise.

Features

m 100% encapsulation
The enclosed slide geometry i. e. 100 % encapsulation saves unneces-
sary time spent cleaning during usage. Used for machining unfinished
and finished parts.

B 5-axis machining
The geometry of the KSK's 5A jaws enables optimal access for tools
during machining.

m For clamping of big, small, circular parts
The KSK’s modular jaw changing system allows a high level of versatil-

ity during machining. The KSK provides flexibility in case of specific

requirements.
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Technische Highlights

100 % Kapselung

B Geschlossene Schiebergeometrie

m Geringer Reinigungsaufwand

m VerschleiBarm dank geschlossener Bauweise
m Kein Einklemmen der Spine in die Spindel

m Keine Funktionsstdrungen

Kompakt und priizise

Kompakte Bauweise

Sehr lange Fiihrung der Spannbacke

Roh- und Fertigteilspannung

|

m Geringes Abheben der Werkstiicke

[ |

m Hohe Spannkraft 20 kN (30 kN bei KSK 100)

Spannsystem fiir individuelle Losungen

m Spannsystem fiir die Automation

m Direkt integrierhar in Paletten

m Zentrische Mehrfachspannung auf Grund-
platten oder Tiirmen

m Kostengiinstige Losung fiir Palettenspeicher

W Integrierbar in eine Vielzahl von automati-

sierbaren Wechselpaletten

SCHUNK e/"

100 % encapsulation

B Enclosed slide geometry

B Less fime spent cleaning

m Low level of wear thanks to enclosed design
m No jamming of chips in spindles
|

No malfunctions

Compact and precise

m Compact design

Extra long guidance of chuck jaw

Less lifting of workpieces

(lamping of unfinished and finished parts
High clamping force: 20 kN (30 kN with
KsK 100)

Clamping system for individual solutions

m Clamping system for automation

m Can be integrated directly into pallets

m Centric multiple clamping on base plates or
tombstones

m Low-cost solution for pallet stackers

B Integration in a wide range of automated
change pallets

m Low-cost automation solution

www.schunk.com
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Zentrischspanner . Centric damping vises
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KONTEC KSK KONTEC

KONTEC KSK Technik

© 100 % Kapselung O Optimaler Zugang bei der © 100 % encapsulation O Optimal access during
- Schutz vor Verschmutzung 5-Achs-Bearbeitung - Protection against dirt 5-axis machining
- unempfindlich gegen Spine - mit dem KSK 5A kommen Sie - Insensitive to chips - ensures - The KSK 5A enables you to get
und damit hohe Funkfions- mit kurzen Werkzeugen noch high functional reliability closer to the workpiece with
sicherheit niher an das Werkstiick heran short tools
© Adjustment of clamping
© Spannbereichseinstellung © Zentrumseinstellung range © (Center adjustment
- ohne Demontage der Backen - beim KSK 100 kann die Zen- - Without disassembly of jaws - On the KSK 100, center posi-

trumslage eingestellt werden tion can be adjusted

© Modularer Aufhau © Modvlar design

- Vielseitigkeit in der Anwendung @ Integration in Paletten - Versafility of usage due fo O [Integration in pallets
duch das modulare Wechsel- - der KSK kann direkt in Paletten modular changing jow system - The KSK can be integrated
backen-System integriert werden, z. B. fiir den directly into pallets, e. g. for
Einsatz im SCHUNK Werkstiick- use in the SCHUNK workpiece
speicher P6OR storage unit P6OR
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Funktion

Kleinteil-Zentrischspanner KSK mit geschlossener Schiebergeometrie. Der  KSK small part centric clamping vise with enclosed slide geometry. Force
Kraftaufhau ist rein mechanisch und wird iiber ein Links- und Rechtsgewin- s initiated by purely mechanical means and realized via a left-hand and
de, welches beidseitig bedienbar ist, realisiert. Beide Backen und Schieber  right-hand thread which can be operated on both sides. Both jaws and slide
schlieBen/6ffnen synchron. Gespannt werden kann zentrisch gegen innen  close/open synchronously. Centric clamping against the inside and against
und zentrisch gegen auBen. Der KSK ist fiir das zentrische Spannen von Roh-  the outside are both possible. The KSK is designed for centric clamping of
teilen und bearbeiteten Werkstiicken konzipiert. Die Zentrumslage kann nur ~ unfinished parts and machined workpieces. Center position can only be set
beim Spanner KSK 100 durch Lésen von drei Schrauben an der Unterseite  with the KSK 100 clamping vise by loosening three screws on the bottom.

eingestellt werden.

Baukasten

KSK Standard KSK 5A KSK IP-WSP

KSK 5A IP-WSP KSK 4V
siehe Kapitel Spanntiirme / see tombstones chapter
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KONTEC KSK 65 /100

Zentrischspanner - Centric dlamping vises

Lentrischspanner KSK
Standard-Version

Lieferumfang
KSK 65,/100 jeweils ohne Aufsatzbacken,
inkl. 8 Schrauben fir Aufsatzbacken

Scope of delivery

KONTEC

KSK 65,/100, each without top jaws,

indl. 8 screws for fop jaws

Bezeichnung D Backenbreite max. Spannkraft max. Drehmoment Gewicht
Type Jaw width max. Clamping force max. Torque Weight
[mm] [kN] [Nm] [ke]

KSK 65 0430700 65 20 65 b
KSK 100 0430715 100 30 130 14.6

B - A -

B

& b
| |
- o - |
I ey B, B I
= )
N | C | g
|
- G _—

L - F -
Bezeichnung A B BI ( D E F 6 L
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KSK 65 65 16 - 75 55.5-115 65 22 87 88 150 170
KSK 100 100 17 - 95 61 - 139 82 35 17 118 190 220

Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC KSK 5A 65/100

Zentrischspanner KSK
5-Achs-Version

Lieferumfang
KSK 5 65,100 jeweils ohne Aufsatzbacken,
inkl. 8 Schrauben fir Aufsatzbacken

Zentrischspanner . Centric damping vises

Scope of delivery

KSK 5A 65,100, each without top jaws,

indl. 8 screws for top jaws

Bezeichnung D Backenbreite max. Spannkraft max. Drehmoment Gewicht
Type Jow width max. Clamping force max. Torque Weight
[mm] [kN] [Nm] [ke]
KSK 5A 65 0430701 65 20 65 6
KSK 5A 100 0430716 100 30 130 13.6
- B - A
1 | ( )
a
|
| |
\ I ey T oy, B I |
— o0
- | — C | g
|
\ |
|
G
L - F -
Bezeichnung A B ( D F 6 L
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KSK 5A 65 65 16 - 75 65 32 88 150 170
KSK'5A 100 100 17 - 95 82 35 118 190 220
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC KSK IP-WSP 65/100

Zentrischspanner - Centric dlamping vises

KONTEC

Lentrischspanner KSK
in einer Palette fiir SCHUNK
Werkstiickspeicher

Lieferumfang

KSK IP-WSP 65,100 jeweils ohne Aufsatzbacken,
inkl. 8 Schrauben fiir Aufsatzbacken,

inkl. T Anzugsholzen VERO-S Typ SPA 40RF, 2 Stifte
und 4 gehirtete Auflagebuchsen

Scope of delivery

KSK IP-WSP 65,/100, each without top jaws,

indl. 8 screws for top jaws,

incl. 1 pull-back bolt VERO-S type SPA 40RF, 2 pins
and 4 hardened locating sleeves

Bezeichnung D Backenbreite max. Spannkraft max. Drehmoment Gewicht
Type Jaw width max. Clamping force max. Torque Weight
[mm] [kN] [Nm] [ke]
KSK IP-WSP 65 0430744 65 20 65 19
KSK IP-WSP 100 0430810 100 30 130 15.5
- B1 - - A -
B
I | I _I;L'I = =
| o B G ]
\ T N, B
" —/ C 15 oD 2s
U - . -
ag D7 By g
\ | . . | |
== ==
L F
Bezeichnung A B B1 ( D E F L
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KSK IP-WSP 65 65 16 - 75 55.5-115 67 22 89 158 170
KSK IP-WSP 100 100 17 -95 61 - 139 84 35 119 142 220
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC KONTEC KSK 5A IP-WSP 65/100

Zentrischspanner . Centric damping vises

Zentrischspanner KSK
5-Achs-Version in einer Palette
fiir SCHUNK Werkstiickspeicher

Lieferumfang Scope of delivery
KSK 5A IP-WSP 65,/100 jeweils ohne Aufsatzbacken, KSK 5A IP-WSP 65,/100, each without top jaws,
inkl. 8 Schrauben fiir Aufsatzbacken, incl. 8 screws for top jaws,
inkl. 1 Anzugsholzen VERO-S Typ SPA 40RF, 2 Stifte incl. 1 pullback bolt VERO-S type SPA 40RF, 2 pins
und 4 gehdrtete Auflagebuchsen and 4 hardened locating sleeves
Bezeichnung D Backenbreite max. Spannkraft max. Drehmoment Gewicht
Type Jow width max. Clamping force max. Torque Weight
[mm] [kN] [Nm] [ke]
KSK 5A IP-WSP 65 0430745 65 20 65 79
KSK 5A IP-WSP 100 0430811 100 30 130 14.6
B , - A
1 |
. €z )
r @] '

L - F -
Bezeichnung A B C D E F L
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KSK 5A IP-WSP 65 65 16 - 75 67 32 99 158 170
KSK 5A IP-WSP 100 100 17 - 95 84 35 119 142 220
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KSK 65

Auf einem Rundspeicher sind acht
KSK 65 auf den Paletten aufgebaut.
Die Werkstiicke kannen schnell und
einfach geriistet werden.

KSK 5A 1P 65

Mit der integrierten Palettenschnitt-
stelle kann der KSK 5A IP 65 direkt
auf  dem  Nullpunktspannsystem
gewechselt werden. Ideal auch als
Spannmittel fiir den SCHUNK Speicher
P6OR. Mit den optionalen 5-Achs-
Spannbacken gewinnt das Werkstiick
an Zuginglichkeit fir die Bearbei-
tungswerkzeuge.

KSKIP 65

Der KSK 65 verfiigt Gber eine infegrier-
te Palettenschnittstelle fir einen Rund-
tisch. Mit dieser Schnittstelle kann das
Spannmittel schnell und flexibel auf
dem Rundtisch gewechselt werden.

www.schunk.com
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KSK 65

Eight KSK 65s are set up on a circular
storage unit on the pallets. Workpieces
can be fitted quick and easy.

KSK 5A IP 65

With the integrated pallet interface,
the KSK 5A IP 65 can be changed
directly to the quick-change pallet
system. Ideal as a clamping vise for
SCHUNK storage unit P6OR, too. The
optional 5-uxis chuck jows ensure
greater accessibility to workpieces for
machining tools.

KSK IP 65

The KSK 65 is equipped with an inte-
grated pallet inferface for a circular
table. This interface enables the
clamping vise to be changed quickly
and flexibly on the circular table.
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Anwendungsheispiele - Application Examples

KSK 100

Aufgebaut auf Standard-Maschinen-
paletten werden Werkstiicke sicher
und genau zentrisch gespannt. Die
Kapselung des KSK erméglicht einen
optimalen Einsatz auf automatisierten
Anlagen.

KSK 5A 65

Erste und zweite Aufspannung kom-
biniert:

Rechte Seite: 1. Aufspannung: Rohteil-
bearbeitung

linke Seite: 2. Aufspannung: Ferfig-
teilbearbeitung

Der KSK kann sowohl fiir die Roh- als
auch Fertighearbeitung von Werksti-
cken verwendet werden. Das grofe
Backenprogramm  bietet fir jede
Aufspannung die optimalen Spann-
backen.

KSK 100

Iwei KSK 100 sind auf dem Maschi-
nentisch parallel montiert. Lange
Werkstiicke werden so in beiden Span-
nern optimal gehalten.

SCHUNK e/"

KONTEC KSK

KSK 100

Workpieces are assembled on stan-
dard machine pallets and clamped se-
curely and precisely centric. The KSK's
encapsulation enables optimal usage
on automated systems.

KSK 5A 65

Ist and 2nd clamping combined:
Right side: 1st set-up: Machining of
unfinished parts

Left side, 2nd set-up: Machining of
finished parts

The KSK can be used for machining
of hoth unfinished or finished work-
pieces. The wide range of available
jaws means optimal chuck jows can
be found for all dlamping needs.

KSK 100

Two KSK 100s are mounted in paral-
lel on the machine table so that long
workpieces can be optimally held in
both clamping vises.
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KONTEC KSM KONTEC

Mehrfachspanner KSM

Mehrfachspannung auf engstem Raum Multi clamping vise with minimal space requirements

Merkmale Features

m Zwei BaugrdBen: Backenbreite 65 und 90 mm in jeweils fiinf bzw. vier m Two sizes: 65 or 90 mm jaw width, available in five and four standard
Standardléngen lengths respectively

B Mehrere Spannschienen kinnen miteinander kombiniert werden Several clamping rails can be combined

m Backen-Schnellverstellung durch vertikal angeordnete Indexverzahnung Quick jaw adjustment by vertically arranged index toothing
m Spannbacken mit integriertem Niederzugeffekt Clamping jaws with integrated pull-down effect
m Spannkriifte bis 25 kN (beim Spannen von mehreren Werkstiicken) Clamping forces up to 25 kN (for clamping of several workpieces)

m Spannkriifte bis 50 kN (beim Spannen von einem Werkstiick) Clamping forces up to 50 kN (when clamping one workpiece)

Comprehensive range of jaws

m Umfangreiches Spannbackenprogramm
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Technische Highlights

Vertikale Verzahnung

m Mit einzigartigen Vorteilen auf der Innen-
seite der Seitenschienen

m Werkstiickauflage auf glatter Oberfliiche

m Geringer Reinigungsaufwand

m Schutz vor Beschiidigung und VerschleiB

m Blockspannung der Verstellbacken

Ergonomische Verstellbacken

m Griffleiste mit ,click in“-Halterung

m Spannbacken mit Niederzug

m Spannbacken mit Grip-Profil

m Spiegelnde Spannung méglich durch Wenden
des Indexsteines

m Kompatibel zu allen Spannschienen

Platten- und GroBteilespannung

m Erhéhte Spannkriifte bis 50 kN bei Einzel-
spannung

B Baukastensystem erméglicht Abdeckung
groBer Spannbereiche

W Bessere bzw. volle Ausnutzung des
Maschinentisches

B Schnelles Umriisten

m Spannschienen verlingerbar durch iiber-

greifende Indexierung

SCHUNK e/"

Vertical serration

m With unique benefits on inside of side rails
m Workpiece supported on smooth surface

| Less time spent cleaning

m Protection against damage and wear

m Block clamping of adjustable jaws

Ergonomic adjustable jaws

m Handle strip with click-in retention

m Jaws with pull-down function

m Jaws with grip profile

m Reflecting clamping possible by turning the
indexing nut

m Compatible with all clamping rails

Clamping of plates and large parts

| Increased clamping forces of up to 50 kN for
individual clamping

m Construction kit system enables coverage of
large clamping ranges

m Machine table better/fully exploited

m Quick retrofit

m Clamping rails extendable due to compre-

hensive indexing

www.schunk.com
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Mehrfachspanner - Multi Clamping Vises

287



KONTEC KSM

KONTEC KSM Technik

(2]

©
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Aufspannfliche ohne Ver-

zahnung

- Teile kinnen auf glatte Ober-
fliiche aufgelegt werden

Vertikale Verzahnung

- kein Verklemmen von Spiinen

- geschiitzt vor Beschiidigung
und Verschlei

Verstellbacke

- Griffleiste mit , click in"-
Halterung

- eine Schraube, 1/4 Umdre-
hung Gffnen zur Fixierung oder
neuen Positionierung

Backe fest

- wendbar, profiliert

- versetzhar Gber Index-
Verzahnung

(6]

Spannschiene
- Breite 65 und 90 mm
- Lingen 220 - 650 mm

Aufspannen

- iiber Passhohrungen fiir
Rasterplatten

- {iber Lingsnuten fir T-
Nutentisch (Breite 90 mm)

- {iber VERO-S Nullpunktspann-

system

Modulares System
- vielseitiges Wechselbacken-
System

- beim Einsatz als Einfachspan-

ner bis zu 50 kN Spannkraft
- verliingerbare Schienen

© Clamping area without
serration
- Parts can be supported on
smooth surface

© Vertical serration
- No jamming with chips
- Protection against damage
and wear

© Adjustable jaw
- Handle strip with dickin
retention
- One screw, open 1/4 tum for
fixing or repositioning

O Fixed jow
- Reversible, profiled
- Movable via index serration

www.schunk.com

© Clamping rail

- 65 mm and 90 mm width
- Lengths 220 mm - 650 mm

O Clamping

- With fitting bores for grid
plates

- With longitudinal slots for
Tslot table (90 mm width)

- With VERO-S quick-change
pallet system

© Modvlar system

- Comprehensive quick-change
jaw system

- Use as single-acting clamping
vise with up to 50 kN clamping
force

- Extendable rails
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KONTEC KONTECKSM

Funktion

Die beweglichen Spannbacken kénnen mittels der Backen-Schnellverstellung ~ The movable jow can be positioned anywhere by means of quick jow
beliebig positioniert werden. Gespannt wird mit der Verstellbacke iiber ein  adjustment. Clamping is achieved with the movable jaw via a closed wedge
geschlossenes Keilhakensystem, das einen Niederzug des Werkstiickes be-  hook system that clamps down and toward the workpiece. The back of the
wirkt. Als Werkstiickanschlag dient die Riickseite der Verstellbacke sowie  adjusting jaw and the fixed jaw serve as the workpiece stop.

die feste Backe.

Baukasten

KSM Basisset / Base set 65 mm KSM Basisset / Base set 90 mm
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KONTEC KSM 65 KONTEC

Mehrfachspanner - Multi Clamping Vises

Basisschiene KSM 65
Lieferumfang Scope of delivery
Basisschienen mit Priizisionsverzahnung Base rails with precision ground serrations
Bezeichnung D Backenbreite Linge Spannkraft Gewicht
Type Jaw width Length Clamping force Weight
[mm] [mm] [kN] [kel
KSM 65-220 0490576 65 220 0-50 41
KSM 65-320 0490506 65 320 0-50 5.7
KSM 65-400 0490507 65 400 0-50 13
KSM 65-500 0490508 65 500 0-50 9.2
KSM 65-650 0490585 65 650 0-50 1.8
L B M A
|
rhr——————— = Coes broo—ooooo )| ———————— Thr————— I v
e e e e e | 1)
@12 F77 - - | ol H - 20 HZ -
G L—F>

Bezeichnung A B ( D E F 6 H I M
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KSM 65-220 64 7-108 60 34.8 94.8 65 220 50 100 /120 50
KSM 65-320 64 7 - 208 60 34.8 94.8 65 320 85 100 (2x) 50
KSM 65-400 64 7 - 288 60 34.8 94.8 65 400 75 100 (3x) 50
KSM 65-500 64 7 - 388 60 34.8 94.8 65 500 75 100 (4x) 50
KSM 65-650 64 7-538 60 34.8 94.8 65 650 75 100 (5x) 50
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC KONTEC KSM 90

Mehrfachspanner - Multi Clamping Vises

Basisschiene KSM 90
Lieferumfang Scope of delivery
Basisschienen mit Prizisionsverzahnung Base rails with precision ground serrations
Bezeichnung D Backenbreite Linge Spannkraft Gewicht
Type Jow width Length Clamping force Weight
[mm] [mm] [kN] [ke]
KSM 90-400 0490509 90 400 0-50 10.5
KSM 90-500 0490510 90 500 0-50 13.2
KSM 90-600 0490511 90 600 0-50 15.9
KSM 90-650 0490577 90 650 0-50 16.9
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Bezeichnung A B ( D E F 6 H I M

Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

KSM 90-400 90 7 - 288 60 34.8 94.8 88 400 75 100 (3x) 50

KSM 90-500 90 7 - 388 60 34.8 94.8 88 500 75 100 (4x) 50

KSM 90-600 90 7 - 488 60 34.8 94.8 88 600 75 100 (5x) 50

KSM 90-650 90 7-538 60 34.8 94.8 88 650 75 100 (5x) 50
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC KSM
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KSM 90-650

Grofle Werkstiicke in vielerlei Varian-
ten werden in drei KSM vollkommen
flexibel gespannt. Die Raster-Schnell
verstellung ermdglicht das schnelle
Umriisten der Spanner auf unter-
schiedliche Plattengrifen. Das grofie
Standard-Backenprogramm ~ bietet
vielerlei Spannmaglichkeiten.

KSM 65-320

Insgesamt siehen kleine Werkstiicke
werdenin dieser Spannleiste gespannt.
KSM ermiglicht eine hohe Teiledichte,
vor allem bei der Rohteilspannung.

KSM 90-650 doppel

Bei dieser Aufspannung sind immer
2 Stiick KSM hintereinander verbaut.
Die Spannlinge erhdht sich so auf
fast 1500 mm. Platten verschiedener
Grofe konnen so schnell und einfach
aufgespannt werden. Die gesamte
Grofe des Maschinentisches wird so
optimal ausgenutzt.

www.schunk.com

KONTEC

Anwendungsheispiele - Application Examples

KSM 90-650

Large workpieces of many different
types are clamped in three fully flex-
ible KSMs. The quick grid adjustment
enables fast conversion of clamping
vises on various plate sizes. The large
range of standard jows provide a wide
range of clamping options.

KSM 65-320

Altogether seven small workpieces
are clamped securely in this clamping
block. KSM enables a high degree of
parts  compactness, particularly for
clamping of unfinished parts.

KSM 90-650 double

Two KSMs are installed behind one
another for this clamping, which in-
creases the clamping length to almost
1000 mm. This enables various-sized
plotes to be clomped quickly and
simply. As a result, the full size of the
machine table is optimally used.

SCHUNK e/*



KONTEC

KSM 90-500

Ob als Einfach-, Doppel- oder Mehr-
fachspannsystem. KSM ist in unter-
schiedlichen Lingen verfiighar und
passt sich so optimal an den vorhan-
denen Maschinentisch an, es wird kein
Platz verschenkt.

KSM 90-500

Auf einem Aufspannturm mit Palet-
tengrifle 400 mm sind vier KSM-
Aufspannleisten aufgebaut. Es kinnen
50 bis zu 16 Werkstiicke beladen und
nacheinander bearbeitet werden. Die
Maschinenlaufzeiten werden so deut-

lich erhht.

KSM 65-500

Auf einem Aufspannturm mit speziel
ler Geometrie sind 5 Aufspannleisten
montiert. Es konnen so bis zu 20
Werkstiicke beladen und nacheinander
bearbeitet werden.

SCHUNK e/"

KSM 90-500

KSM is available in various lengths as
a single, double or multiple-clamping
system, allowing it to be optimally
adjusted to the existing machine table
and ensures that no space is wasted.

KSM 90-500

Four KSM clamping blocks are as-
sembled on a clamping tower with
a 400 mm sized pallet. This enables
16 workpieces to be loaded and
machined in turn, which significantly
increases the machine’s efficiency.

KSM 65-500

Five clamping blocks are mounted on
a special-geometry tombstone. This
enables 20 workpieces fo be loaded
and machined in tumn.

www.schunk.com
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Anwendungsheispiele - Application Examples
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KONTEC KSO

Einfachspanner - Single-Acting Clamping Vises

Einfachspanner KSO

Merkmale

m 100 % Kapselung
Mit der geschlossenen Schiebergeometrie verlieren Sie nicht unnétige
Leit mit Reinigen.

B GroBe, kleine und runde Teile spannen
Mit dem modularen Wechselbackensystem kinnen Sie den KSO einfach
Ihren spezifischen Anforderungen anpassen.

B Automation
Der SCHUNK KSO ist die ideale und kostengiinstige Losung fir die

werkstiickseitige Automation auf Palettenspeichern.

KONTEC

Features

m 100 % sealed
With its enclosed slide geometry, unnecessary fime spent cleaning is
avoided.

m Clamping of large, small and circular parts
Using the modular changing jaw system, the KSO can be simply
adjusted to your specific requirements.

H Auvtomation
The SCHUNK KSO is the ideal, low-cost solution for workpiece-side

automation on pallet stackers.

294 www.schunk.com
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KONTEC

Technische Highlights

Modulares Spannsystem

m Vielseitiges Backenprogramm

m ALU-Schnellwechselbackensystem

m Einfaches Handling

m Spannweiteneinstellung ohne Ummontieren

der Backen

Kompakt und priizise

m Kompakte Bauweise

m Sehr lange Fihrung der Spannbacke
m Geringes Abheben der Werkstiicke
m Roh- und Fertigteilspannung

m Spannkraft - 20 kN

SCHUNK e/"

KONTEC KSO

Einfachspanner - Single-Acting Clamping Vises

Modular clamping system

m Vast chuck jow program

m Aluminum quick-changing jaw system

m Easy handling

m Adjustment of clamping ranges without any

remounting of jaws

Compact and precise
m Compact design
Extra long guidance of jaw

|

W Less lifting of workpieces

m Clamping of unfinished and finished parts
|

Clamping force - 20 kN

www.schunk.com
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KONTEC KSO

Einfachspanner - Single-Acting Clamping Vises

KONTEC KSO Technik

© Mehrfach 100 % gekapselt

- Schutz vor Verschmutzung

- unempfindlich gegen Spine
und damit hohe Funkfions-
sicherheit

© Spannweiteneinstellung
- ohne Demontage der Backen

© Lange Backenfishrung
- priizise, nur geringstes Ab-
heben des Werkstiickes

O Werkstiickunterlagen
- die bewdhrten SCHUNK
Werkstiickunterlagen kdnnen
verwendet werden

296

© Modulares System
- vielseitig in der Anwendung
durch modulares Wechsel-
backensystem

O Kompakte Bauweise
- ideal fir Paletten fiir Werk-
stiickspeicher P60R

© 100 % multiple encapsulo-
fion
- Protection against dirt
- Insensitive to chips ensur-
ing high level of functional
reliability

© Clamping range adjustment
- Without disassembly of jaws

© Long jow guidance
- Precise, only very slight lifting
of workpiece

O Workpiece supports
- Tried and tested SCHUNK work-
piece supports can be used

www.schunk.com

KONTEC

© Modular system

- Modular jaw changing system
ensures wide range of applico-
tions

O Compact design

- |deal for pallets for workpiece
storage unit P60R

SCHUNK e °



KONTEC

Funktion

Der KSO ist ein speziell entwickelter Kleinteile-Einfachspanner. Das Grund-
prinzip basiert auf einem gekapselten Spindeltrieh. Uber den Spindeltrieb
werden die Backen einfach und schnell in die gewiinschte Spannposition
gebracht. Uber das entsprechende Anzugsmoment werden die Werkstiicke in
der AuBen- oder Innenspannung sicher gehalten. Durch die langen Backen-
fihrungen wird das Abheben der Spannbacken unter Spannkraft reduziert.
Das grofie, modulare Spannbackenprogramm macht den KSO zum Allroun-
der im Kleinteilebereich - egal ob Roh- oder Fertigteilspannung. Durch die
vollstindige Kapselung der Spindel entfallen aufwiindige Wartungs- oder
Reinigungsarbeiten.

Mit integrierter Palettenschnittstelle ist der KSO ein optimales Spannmittel

fiir Speicherlsungen.

Baukasten

KONTEC KSO

Einfachspanner - Single-Acting Clamping Vises

The KSO is a specially-developed single-acting clamping vise for small parts.
Its basic principle incorporates an encapsulated spindle drive. The jaws are
moved to the desired clamping position simply and quickly via the spindle
drive. The appropriafe tightening torque ensures workpieces are held se-
curely for both 0.D.- and 1.D.-clamping. Lifting of the jaws under clamping
force is reduced by the long jaw guides.

The large range of modular jaws makes the KSO an all-rounder for small
parts - hoth unfinished and finished. Full encapsulation of the spindle
renders time-consuming maintenance or cleaning work a thing of the past.
With its integrated pallet interface, the KSO is an optimum clamping vise

for storage solutions.

KSO Standard KSO AL

KS0 4v

siehe Kapitel Spanntiirme / see tombstones chapter

SCHUNK e/° www.schunk.com 297




KONTEC KSO 65 KONTEC

Einfachspanner - Single-Acting Clamping Vises

Einfachspanner KSO
Standard-Version
Lieferumfang Scope of delivery
KSO 65 ohne Aufsatzbacken, inkl. 10 Schrauben fir KSO 65 without top jows, incl. ten screws for top jaws
Aufsatzbacken
Bezeichnung D Backenbreite max. Spannkraft max. Drehmoment Gewicht
Type Jaw width max. Clamping force max. Torque Weight
[mm] [kN] [Nm] [ke]
KSO 65 0432133 65 20 65 55
- B1 - - A -
g B —
. 11
— o
A \
| I |
N O
| |
gt G —
- L max. - - F -
Bezeichnung A B BI ( D E F 6 L
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KSO 65 65 17 - 80 68 - 131 60 22 82 65 180 193
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC

KONTEC KSO AL 65

Einfachspanner - Single-Acting Clamping Vises

Einfachspanner KSO AL
mit Aluminiumschnellwechsel-
backen

Lieferumfang
KSO AL 65 jeweils mit Trigerbacken und Alu-Backen

Scope of delivery
KSO AL 65 each with supporting jows and aluminum
jaws

Bezeichnung D Backenbreite max. Spannkraft max. Drehmoment Gewicht
Type Jow width max. Clamping force max. Torque Weight
[mm] [kN] [Nm] [k]
KSO AL 65 0432134 65 20 65 5.5
- M1 - B - M - - A -
1|
o
\ ' Y
| S—| i
| v
f | |
[
— G —
- L max. - - F -
Bezeichnung A B ( D E F 6 L M M1
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KSO AL 65 65 0-35 60 40 90 65 180 193 84.5 66
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC KSO

KSO 65

Vier Einfachspanner KSO sind parallel
aufgebaut, es kinnen so vier Werkstii-
cke gleichzeitig beladen und nachein-
ander hearbeitet werden. Zum schnel-
len Wechsel sind die vier Spanner
zentral auf einer Palette aufgebaut.

KSO 4V IT 65

Dieser vollintegrale Miniaufspannturm
mit vier KSO 65 ist speziell fiir Maschi-
nen mit kleinem Bearbeitungsraum
konzipiert. Trotz des kleinen Einbau-
raumes konnen je nach Werkstiickgeo-
metrie bis zu vier Werkstiicke gleich-
zeitig aufgespannt werden.

KSO 65

Je nach Werkstiickvielfalt ist der KSO
fiir Werkstiicke in der ersten und zwei-
ten Aufspannung geeignet. Die feste
Backe bietet hierzu eine gute Refe-
renz. Die Spannbacken werden nach
den Bedrfnissen der Spannung aus
dem Standardprogramm ausgewhlt.

www.schunk.com

KONTEC

Anwendungsheispiele - Application Examples

KSO 65

Four KSO single-acting clamping vises
are assembled in parallel enabling
simultaneous loading and machining
of four workpieces in turn. The four
clamping vises are assembled centrally
on one pallet for quick changing.

KSO 4V IT 65

This fullintegrated mini  clamping
tower with four KSO 65s is specially
designed for machines with a small
machining area. Despite the lack of in-
stallation space, simultaneous clamp-
ing of up to four workpieces is possible
depending on geometry.

KSO 65

Depending on the variety of work-
pieces, the KSO is suitable for work-
pieces in 1st and 2nd clamping. The
fixed jow provides a fixed reference
point for this. Chuck jaws are selected
from the standard range depending on
clamping requirements.

SCHUNK e;*



KONTEC KONTEC KSO

Anwendungsheispiele - Application Examples

KSO 65 doppel KSO 65 double
Iwei Spanner sind auf einer Grund-  Two vises are combined on one

platte zu einem griBeren ,Doppel-  base plate fo form a larger “double
spanner” verbunden. clamping vise”.

KSo Kso
Standardausfishrung auf einer kleinen  Standard version on a small pallet

Palette mit Spannbolzen fiir das  with clamping pins for the VERO-S
VERO-S Nullpunkispannsystem. quick-change pallet system.

KSO 65 KSO 65

4-Punkt-Spannung eines Rohteiles mit  4-point clamping of a raw part with
wendbaren SCHUNK Grip-Backen. reversible SCHUNK stepped jaws.

SCHUNK 7" www.schunk.com 301



KONTEC KSS

KONTEC

Maschinenschraubstocke - Machine Vises

Maschinenschraubstock KSS

Manueller Hochdruckspanner mit stufenloser Krafteinstellung. 10 % bis
100 % der Spannkraft mit nur einer Kurbelumdrehung - und das mit immer
gleicher Kurbelendstellung. Schnelle Spannweitenverstellung iber Absteck-

bolzen.

Merkmale

m Stufenlos mit Sensokraft
Feinste Spannkraftvoreinstellung. Spielend leichtes, kraftvolles
Spannen.

m Schnell, sicher und komfortabel
Nur einmal kurbeln. Dank mechanischer Verriegelung kein Spannkraft-
verlust. Einfachste Handhabung.

m |deal fir Werkzeug- und Maschinenbau
KONTEC KSS Sensokraftspanner packt zu und hilt.

Manual high-pressure gripper with continuous force adjustment. 10 % tfo
100 % clamping force with just one turn of the crank - and the final crank
position stays the same. Fast adjustment of clamping ranges via disconnec-
tion bolt.

Features
m Confinuously adjustable with Sensoforce
Finest adjustment of clamping force. Extra easy, powerful clamping.
m Fast, secure and convenient
Just one turn of the crank. No clamping power loss thanks to mechani-
cal locking. Simplest handling.
| Ideal for tool and machine construction

KONTEC KSS Sensoforce clamper just grips and holds.

302 www.schunk.com
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Technische Highlights

Mechanisch Spannen

m Spannen < 1 Sekunde

B Robuste Ausfithrung

m Hohe Wiederholgenauigkeit durch
mechanische Verriegelung

m Sicher verriegelt, vibrationssicher

Mechanische Kraftiibersetzung

m Nur eine Kurbelumdrehung fiir volle Spann-

kraft

m Definierte Kurbelendlagenstellung

m Mechanische Kraftiibersetzung - kein Spann-

kraftverlust

Stufenlose Spannkrafteinstellung
m Von Hand einstellbar bis 60 kN

m Stufenlos und ohne Werkzeug

| Fein dosierf und kraftvoll

m Sicher und schnell

SCHUNK e;"

Mechanical clamping

m (lamping < 1 second

B Robust design

m High repeat accuracy due to mechanical
locking

m Secure locking, vibration-resistant

Mechanical force transmission

m Just one turn of the crank for full clamping

force

m Defined crank final-position setting

m Mechanical force transmission - no loss of

clamping power

Continuous clamping force adjustment
m Manually adjustable up to 60 kN

m Confinuous adjustment without tools

m Fine adjusted and powerful

W Reliable and quick

www.schunk.com

KONTEC KSS

Maschinenschraubstocke - Machine Vises
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KONTEC KSS

KONTEC KSS Technik

KONTEC

© Modulares System
- vielseitiges Wechselbacken-
system

© 100 % gekapselt

- Kraft und Verstellmechanismus

gekapselt

- Schutz vor Staub, Spinen und

Kishlschmiermittel

© Mechanische Kraftiiber-
setzung
- mit Vorspannung zur Werk-
stiickpositionierung
- Spannkraft mech. verriegelt
- vibrationssicher

O Sstufenlose Spannkraftein-

stellung

- von Hand, ohne Werkzeug

- konstante Wiederholgenau-
igkeit

304

© Nur cine Kurbelumdrehung

- 10 % bis 100 % der Spann-
kraft mit nur einer Kurbelum-
drehung

- immer gleiche Kurbelend-
stellung

O Niedrige Grundplatte

- verzugsfrei
- Sphiroguss

@ [Innenliegende Schieber-

fiihrung
- groBe Werkstiickauflage
- flammgehdrtet

© Modular system
- Comprehensive changing jow
system

© 100 % encapsulated
- Force mechanism and adjust-
ment mechanism encapsulated
- Protection against dirt, chips
and coolant

© Mechanical force trans-
mission
- With initial tension for work-
piece positioning
- Mechanically locked clamping
force
- Vibration-resistant

O (Continvous damping force
adjustment
- Manual, toolless
- Constant repeat accuracy

www.schunk.com

© Just one turn of the crank

(6]

- 10 %-100 % clamping force
with just one turn of the crank

- Crank final position always
stays the same

Low base plate
- Distortion-free
- Nodular graphite iron

Interior slide guidance
- Large workpiece support area
- Flame-hardened

SCHUNK e °



KONTEC

Funktion

Spannen mit Sensokraft

Mechanisch Spannen mit stufenloser Feinabstimmung.

Nur eine Kurbelumdrehung
10 % bis 100 % der Spannkraft mit nur einer Kurbelumdrehung. Und das

mit immer gleicher Kurbelendstellung.

Gekapselte Kraftibertragungskassette
Kraft- und Einstellmechanik vollstindig geschiitzt vor Staub, Spiinen und

Kiihlschmiermittel. Daher kein VerschleiB und kein Service.

Stufenlose Spannkraft-Voreinstellung
Von Hand einstellbar bis 60 kN. Die mechanische Kraftverriegelung hilt
die gewiinschte Spannkraft sicher und mit hachster Wiederholgenauigkeit

- auch bei Vibrationen.

Baukasten

KSS Standard

SCHUNK e;"
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KONTEC KSS

Maschinenschraubstocke - Machine Vises

Clamping with Sensoforce

Mechanical clamping with continuous fine adjustment.

Just one turn of the crank
10 % to 100 % of clamping force with just one turn of the crank while the

final crank position always remains the same.

Encapsulated force transmission hox
Force mechanism and setting mechanism are fully protected against dirt,

chip and coolant. Wear-resistant, no servicing required.

Continuous clamping force initial setting
Manually adjustable up to 60 kN. Mechanical force-locking maintains
required clamping force securely with maximum repeat accuracy - even in

case of vibrations.

KSS VS




KONTEC KSS 100/125/160

Maschinenschraubstock KSS
Hochdruckspannsystem
Standard-Version

Lieferumfang
Backen (profiliert), Handkurbel, 4 Spannpratzen

KONTEC

Scope of delivery
Jaws (profiled), crank handle, 4 clamping dlaws

Bezeichnung D Backenbreite Spannkraft Gewicht
Type Jaw width Clamping force Weight
[mm] [kN] [ke]
KSS 100 0430359 100 4-30 20
KSS 125 0430360 125 4-40 yij
KSS 160 0430361 160 5-60 55
B M A
I —‘[ + ®
= .¢. Q: +
- —— |
© 0 o
\ [ T—1 —J I | \ |
- 1K 20 H7
20H7 | | | F
- G _ |
- L max. _
Bezeichnung A B ( D E F 6 K L M
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KSS 100 100 0-159 52 35 108 112 342 1 50 81
KSS 125 125 0-201 62 40 118 140 400 28 584 85
KSS 160 160 0-300 78 50 149 176 544 40 181 112
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC KONTEC KSS VS 100,/125 /160

Maschinenschraubstock KSS
Hochdruckspannsystem mit ver-
groBerter Spannweite

Lieferumfang Scope of delivery
Backen (profiliert), Handkurbel, 4 Spannpratzen, Jaws (profiled), crank handle, 4 clamping dlaws,
VS-Backen fiir vergroBerte Spannwaite VS jaws for enlarged clamping range
Bezeichnung D Backenbreite Spannkraft Gewicht
Type Jow width Clamping force Weight
[mm] [kN] [ke]
KSS VS 100 0430367 100 4-30 21
KSS VS 125 0430362 125 4-40 28
KSS'VS 160 0430363 160 5-60 57
B B ——M - A
H : ©
o)
-_ ¢- +
© 0 o
1 1 l’ u 1 1
| T
— 1<K 20H7 | |
20 H7 | F -
G T
L max.
Bezeichnung A B ( D 3 F 6 K L M
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KSS VS 100 100 118 - 278 52 35 108 112 342 11 52 76
KSS VS 125 125 137 - 338 62 40 118 140 400 28 584 80
KSS VS 160 160 169 - 470 78 50 149 176 544 40 784 107
Lubehir siehe Seite 318 Accessories see page 318
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KONTEC KSE KONTEC

Keilspannelement KSE

Das Mehrfach-Spannsystem fiir noch mehr Spannung auf lhrem The multiple clamping system for even more tension on your
Maschinentisch. machine table.

Merkmale Features

m Einfache Handhabung m Easy to use

| Sieben verschiedene Baugrifien m Seven different sizes

m Innenliegende Riickstellfeder m Internal return spring

m Hohe Spannkriifte 15 oder 30 kN m High clamping forces, 15 or 30 kN

m Spannen iiber gehirtete Keilflichen mittels Feststellschraube m Clamping via hardened wedge surfaces using the screw

m Noch flexibler bei der Verwendung auf VERO-S Spannpaletien m Even more versatile when used on VERO-S clamping pallets
m Optimal fir Mehrfachspannung m Optimum for multiple workpiece clamping

m Umfangreiches Backenprogramm m Comprehensive range of jaws
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KONTEC KONTEC KSE

Keilspannelemente - Wedge Clumping Elements

Anwendungsbeispiel

Iwei KSE mit vier kundenspezifischen Festanschliigen, aufgebaut auf einer ~ Two KSE with four customer-specific fixed stops, fitted on a VERO-S clamping
VERO-S Spannpalette. pallet.

Funktion

Das Spannen der Werkstiicke erfolgt mit einem Innensechskantschliissel. ~ The workpieces are clamped with a hexagon socket key. Turning the clamp-
Durch Rechtsdrehen der Spannschraube wird der mittlere Spannkeil nach  ing screw clockwise moves the center clamping wedge downward. Both jaws
unten bewegt. Die beiden Spannbacken gleiten durch die Keilform nach  slide outward through the wedge shape and clamp the workpieces.
auBien und spannen die Werkstiicke.

Loosening the clamping screw will return the center clamping wedge over an
Beim Lasen der Spannschraube wird der mittlere Spannkeil Gber eine innen-  internal return spring to its original position.

liegende Riickstellfeder in seine urspriingliche Position zuriickgefiihrt.

© Spannbacke
© Spannschraube

© Spannkeil
O Rickstellfeder

© Chuckjow

© Clamping screw
© Clamping wedge
O Return spring
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KONTEC KSE KONTEC

Keilspannelement KSE

mit glatter Spannfliche with smooth clamping face
inklusive Befestigungsgewinde fiir Aufsatzbacken und includes securing thread for top jows and compensa-
Ausgleichsplatten ting plates

Bezeichnung 1D Lin L HI H2 b h  Backenbreite (B)  Spannkraft (pro Backe) ~ Spannschraube  Spannbacke

Type Jaw width (B)  Clamping force (per jaw) Clamping screw  Chuck jow
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN]
KSE 21-8 0408001 40 445 15 19 10 75 21 15 bei/at 25 Nm M8 glatt/smooth
KSE258 0408002 40 445 15 19 12 75 25 15 bei/at 25 Nm M8 glatt/smooth
KSE328 0408003 40 445 15 19 16 75 32 15 bei/at 25 Nm M8 glatt/smooth
KSE408 0408004 40 445 15 19 20 75 40 15 bei/at 25 Nm M8 glatt /smooth
KSE40-12 0408006 39 455 22 27 30 1 40 30 bei/at 85 Nm M12 glatt/smooth
KSE508 0408005 40 445 15 19 20 75 50 15 bei/at 25 Nm M8 glatt/smooth
KSE50-12 0408007 39 455 22 27 30 1 50 30 bei/at 85 Nm M12 glatt/smooth
L max
L min b

|
I ; _ | |
! | N |
1 [ T |
| x E o 0
| | | | -
| / |
] —
@
—
|
|
|
S P
|
|
|
! () Iylinderschraube DIN 7984 () (ylindrical screw DIN 7984
(2 Befestigungsgewinde (2) Mounting thread
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KONTEC KONTEC KSE

Keilspannelement KSE
mit Backenrohling with jaw blank
2ur Einarbeitung (kundenspezifischer) werkstiick- for incorporation of (customers” specific) workpiece-
spezifischer Spannkonturen specific clamping contours
Bezeichnung D Lo Lo H1 H2  Backenbreite (8)  Spannkraft (pro Backe) ~ Spannschraube Spannbacke
Type Jawwidth (B)  Clamping force (perjow)  Clamping screw Chuck jaw
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] [kN]
KSE 21-R8 0408025 40 445 15 19 21 15 bei/at 25 Nm M8 Rohling/blank
KSE 25R8 0408026 40 445 15 19 25 15 bei/at 25 Nm M8 Rohling/blank
KSE 32-R8 0408027 40 445 15 19 32 15 bei/at 25 Nm M8 Rohling/blank
KSE 40-R8 0408028 40 445 15 19 40 15 bei/at 25 Nm M8 Rohling/blank
KSE 40R12 0408030 39 455 22 2 40 30 bei/at 85 Nm M12 Rohling/blank
KSE 50-R8 0408029 40 445 15 19 50 15 bei/at 25 Nm M8 Rohling/blank
KSE 50R12 0408031 39 455 22 27 50 30 bei/at 85 Nm M12 Rohling/blank
, L max
L min
| |
I ! _ =
! | ! ~ |
| | T |
| | | / |
| |
—— © ——
| !
| |
| |
1N e
| |
| |
| |
| |
' ' () Iylinderschraube DIN 7984 () (ylindrical screw DIN 7984
(@ Buckenrohlinge @) Jaw blanks
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KONTEC KSE KONTEC

Keilspannelement KSE

mit geriffelter Spannfliiche with serrated clamping face
optimal fiir Rohteilspannung ideal for dlamping unfinished parts

Bezeichnung D Luin Lo H1 H2  Backenbreite (8)  Spannkraft (pro Backe) ~ Spannschraube Spannbacke

Type Jaw width (B)  Clamping force (per jow)  Clamping screw Chuck jow
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN]
KSE 21-68 0408009 35 39.5 15 19 21 15 bei/at 25 Nm M8 geritfelt/serrated
KSE 2568 0408010 35 395 15 19 25 15 bei/at 25 Nm M8 geritfelt/serrated
KSE 32-68 0408011 35 395 15 19 32 15 bei/at 25 Nm M8 geriffelt/serrated
KSE 40-68 0408012 35 395 15 19 40 15 bei/at 25 Nm M8 geriffelt/serrated
KSE 40-612 0408014 39 455 22 yij 40 30 bei/at 85 Nm M2 geriffelt/serrated
KSE 50-68 0408013 35 395 15 19 50 15 bei/at 25 Nm M8 geriffelt/serrated
KSE 50-612 0408015 39 455 22 2 50 30 bei/at 85 Nm M2 geriffelt/serrated
L max

() Iylinderschraube DIN 7984 () (ylindrical screw DIN 7984
(@ Geriffelte Spannflichen (2) Serrated clamping areas
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KONTEC

KONTEC KSE

Keilspannelemente - Wedge Clumping Elements

Keilspannelement KSE

mit Prismabacke
zum Spannen von runden Teilen

with prism jaw
for clamping cylindrical parts

Bezeichnung D Ln  Lux  HI H2 h  Backenbreite (B) ~ Spannkraft (pro Backe)  Spannschraube Spannbacke
Type Jaw width (B)  Clamping force (per jaw)  Clamping screw Chuck jow
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kN
KSE 21-P8 0408017 35 395 15 19 15 2 15 bei/at 25 Nm M8 mit Prisma/with prism
KSE 25-P8 0408018 35 395 15 19 15 25 15 bei/at 25 Nm M8 mit Prisma,/with prism
KSE 32-P8 0408019 35 395 15 19 15 32 15 bei/at 25 Nm M8 mit Prisma,/with prism
KSE 40-P8 0408020 35 395 15 19 15 40 15 bei/at 25 Nm M8 mit Prisma,/with prism
KSE 40-P12 0408022 39 455 22 2 1 40 30 bei/at 85 Nm M12 mit Prisma,/with prism
KSE 50-P8 0408021 35 395 15 19 75 50 15 bei/at 25 Nm M8 mit Prisma/with prism
KSE 50-P12 0408023 39 455 22 yij 1 50 30 bei/at 85 Nm M12 mit Prisma,/with prism
L max
L min
| |
-~
| T
{ <
Pe |
|
;— @ I
[
5/
{ | _> 1)
\ I
]
|
- () Iylinderschraube DIN 7984 () (ylindrical screw DIN 7984
(@ Prismatische Spannflichen (2) Prismatic clamping areas
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Zubehor KSE . KONTEC

Keilspannelemente - Wedge Clamping Elements

Niederzugsatz NZ$
Bezeichnung D passend fir Gesamibreite Spannschraube
Type suitable for Total width Clamping screw
[mm]
NZS 21-8 0408032 KSE 21 M8 25 M8
NZS 25-8 0408033 KSE 25 M8 29 M8
NZS 32-8 0408034 KSE 32 M8 36 M8
NZS 40-8 0408035 KSE 40 M8 44 M8
NZS 40-12 0408037 KSE 40 M12 54 M12
NZS 50-8 0408036 KSE 50 M8 44 M8
NZS 50-12 0408038 KSE 50 M12 54 M2
L= P
- h
\ |
| i ! i
! | M FN BN
! / ; \\ | = - i -
A\
| { I 1 | ‘ ‘ ‘ |
| |
i ‘
| | |
| . \
. ‘ \
T N N I B - - (@)
K ‘ !
1 i !
!
!L, - | j L min / L max siehe KSE L min /L mox see KSE
i (@ Iylinderschraube DIN EN S0 4762 (D Cylindrical screw DIN EN IS0 4762
Niederzugsatz (NZS) KSE Keilspannelement mit Niederzugsatz (NZS)

Set of pull-down jaws
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Notizen - Notes
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FUNDO

FUNDO

Dehnspanndiibel - Positioning and Clamping Screws

FUNDO Dehnspanndiibel - hydraulisch

Funktion
m Wirkprinzip
Formschliissiges Ausrichten in radialer Richtung und kraftschliissige
Befestigung in axialer Richtung
B Befiitigung
Einfache Betiitigung mit einem ISK-Schliissel
m Genavigkeit
Das hydraulische Spannprinzip ermdglicht p-genaves Positionieren
der Bauteile < 0.003 mm
m Einbavlage
Beliebig
m Wartung
Wartungsfrei
W Lieferumfang

Umfangreiche Betriebs-, Wartungsanleitung und Herstellererkliirung

Function
m Principle of operation
Radial positioning to positive locking or non-positive locking along the
center axis
B Actuation
Easy to use via an Allen wrench
B Repeatability
The hydraulic clamping system allows micron precise positioning of
components at an accuracy of less then 0.003 mm
m Position of installation
Specific o application
B Maintenance
Maintenance-free
m Scope of delivery

Detailed operating manual, suppliers declaration
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fUNDO FUNDO

FUNDO
Dehnspanndiibel

Hydraulisch Hydraulic

Bezeichnung D L L2 L3 M DI D2 W ldmox. Fa Fq Fv Ma  Masse

Type Mass
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [kN] [kN]  [kN] [Nm] [kg]
FUNDO
016/30 0450300 30 18 1 M12 16 24 SW8 20 9 3 315 70 0.1
FUNDO 0450301 70 18 1 M12 16 24 SW8 60 9 3 315 70 0.2
616/70 : :
L3 L Ly
= = =
= — — -+ --{-- + -
u —(+)-
L4 mox.
mox. obere Plattendicke
max. thickness of upper plate
(1) Gewindezapfen © Threaded shoulder bolt
zum Zusommenspannen der for locking the components along
Bauteile in axialer Richtung the center axis and as additional
| und als zusiitzliche mechanische mechanical safeguard
' Sicherun
3/ \ ’ © Hydraulic damping system
© Hydravlisches Spannsystem for high precise and accurate
zum hochgenauen Positionieren und positioning and clamping

Spannen O fusyt
asy to use
;;r,/ i © Einfache Bedienung via an Allen wrench
mit einem ISK-Schlissel
(5) (4] o O Radial positioning
O Formschliissiges Ausrichten to positive locking
(6 ) 9

in radialer Richtung
© Non-positive and

© Kraft- und formschliissig positive locking
in axialer Richtung along the center axis

O Basisplatte bzw. O Base plate or
Maschinentisch machine table
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KONTEC KSG

Systembacken KONTEC KSG

KONTEC

Spannbacken - Chuck Jaws

Beschreibung
Description

passend fiir

suitable for I

e Standard-Wendebacke, fest KSG 100 0430083
, - gine Seite glatt, eine Seite geriffelt mit zwei Gewinden M8 (56125 0430085
d Standard reversible jow, fied
one smooth side, one serrated side with two M8 threads KSG 160 0430165
- Standard-Wendebacke, beweglich KSG 100 0430086
“a™ eine Seite glatt, eine Seite geriffelt mit zwei Gewinden M8
- e KSG 125 0430087
" Standard reversible jaw, movable
one smooth side, one serrated side with two M8 threads KSG 160 0430166
- Kombi-Wendebacke, fest KSG 100 0430088
- \'{' eine Seite zwei Gewinde M8, eine Seite mit Stufe fir vergriBerte Spannweite
" - Combination reversible jaw, fixed K56 1% 0430089
o one side two M8 threads, one side with step for enlarged clamping range KSG 160 0430043
- Kombi-Wendebacke, beweglich KSG 100 0430090
* gine Sg|’rg wei Gevymdg M8, eine Seite mit Stufe fir vergroBerte Spannweite (SG 125 0430091
Combination reversible jow, movable
one side two M8 threads, one side with step for enlarged clamping range KSG 160 0430044
- Kombi-Wendebacke 125,160, fest KSG 125 0430167
- gine Seite zwei Gewinde M8, eine Seite mit Stufe fiir vergroBerte Spannweite
; Combination reversible jow 125,160, fixed
one side two M8 threads, one side with step for enlarged clamping range
- Kombi-Wendebacke 125,160, beweglich KSG 125 0430168
: eine Seite zwei Gewinde M8, eine Seite mit Stufe fiir vergroBerte Spannweite
- Combination reversible jaw 125,160, movable
one side two M8 threads, one side with step for enlarged clamping range
-) KSG 100 0430169
AIum!n|um-Schnellwechsel-'Buckens.utz inkl. Trugerbgcken (Satz) (SG 125 0430171
" Aluminum quick changing jow set incl. supporting jaws (set)
i KSG 100 0430096
- Weiche Backe, fest

Soft jaw, fixed

KSG 125 0430097

Weiche Backe, beweglich
Soft jaw, movable

KS6 100 0430098

KSG 125 0430099

Adapterplatte, fest, Backenbreite 192 mm
Adapter plate, fixed, jow width 192 mm

KSG 100 0430798

KSG 125 0430801

KSG 160 0430172

Pendelplatte, beweglich, Backenbreite 192 mm
Pendulum plate, movable, jaw width 192 mm

KSG 100 0430799

KSG 125 0430802

KSG 160 0430173
KSG 100 0430111
Tr'ugerhucke hoch, ur Aufnuhme dwersef Buc}(en, m}t Stufenbuc'ke grip 5 fe'st (SG 125 0430112
High supporting jaw for mounting of various jaws with stepped jaw grip 5, fixed
KS6 100 0430113
Triigerbacke hoch, zur Aufnahme diverser Backen, mit Stufenbacke grip 5, beweglich
. L . L . Lo KSG 125 0430114
High supporting jaw for mounting of various jows with stepped jaw grip 5, movable
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KONTEC KONTEC KSG + KSD + KSK

Systembacken KONTEC KSG

Beschreibung passend fiir D
Description suitable for

KS6 100 0430143
VS-Trigerbacke hoch, zur Aufnahme diverser Backen, mit Stufenbacke grip 5, fest K6 125 0430141

VS-high supporting jaw for mounting of various jaws with stepped jaw grip 5, fixed

KSG 100 0430144
KSG 125 0430142

VSTriigerbacke hoch, zur Autnahme diverser Backen, mit Stufenbacke grip 5, beweglich
VS-high supporting jaw for mounting of various jaws with stepped jaw grip 5, movable

Systembacken KONTEC KSD

Beschreibung passend fiir D
Description suitable for
- KSD 100 0430117
2 - Standard-Basis-Mittelbacke, weich (Stiick)
o . Standard basic central jaw, soft (piece) (5125 0430118
o e KSD 100 0430119
) - Basis-Mittelbacke, weich, schmal (Stick)
i Standard basic central jaw, soft, narrow (piece) 5D 125 0430120
e S KSD 100 0430094
. - Basis-Backe beweglich, weich (Stiick) KD 125 0430122

Basic jow, movable, soft (piece)

KSD 100 0430902
KSD 125 0430902

Adapterplatte fest, Backenbreite 192 mm, fiir Mittelbacke (Stick)
Fixed adapter plate, jaw width 192 mm, for central jaw (piece)

KSD C 100 0430905
KSD C 125 0430905

Adapterplatte fest, Backenbreite 192 mm, fiir zentrische Version KSD C (Stiick)
Fixed adapter plate, jaw width 192 mm, for centric version KSD C (piece)

KSD 100 0430903
KSD 125 0430903

Pendelplatte, Backenbreite 192 mm (Stiick)
Pendulum plate, jow width 192 mm (piece)

Systembacken KONTEC KSK

Beschreibung passend fiir
Description suitable for

KSK 100 0430722

D

5A Aufsatzbacke grip
5A top jaw, grip
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KONTEC KSO + KSM KONTEC

Systembacken KONTEC KSO

Beschreibung passend fiir D
Description suitable for
kS0 0432138
ALU-Backe, fest zu KSO mechanisch oder hydraulisch (Stiick)
Aluminum jaw, fixed for KSO mechanical or hydraulic (piece)
KSO 0432139
ALU-Backe, beweglich zu KSO mechanisch oder hydraulisch (Stiick)
Aluminum jaw, movable for KSO mechanical or hydraulic (piece)
Systembacken KONTEC KSM
Beschreibung passend fiir D
Description suitable for
40 mm 0490512
Backe fest, beidseitig profiliert, versetzbar iber Index-Verzahnung
Jaw profiled on both sides, displaceable via index serration 65 mm 0490513
90 mm 0490514
Verstellbacke, Spannbacke profiliert, dient der Werkstiickspannung und Positionierung des 40 mm 0490515
folgenden Werkstiickes. Kompatibel zu allen Spannschienen. 65 mm 0490516
Adjustable jaw, profiled chuck jaw, serves for dlamping of workpieces and positioning of
subsequent workpiece. Compatible with all clamping rails. 90 mm 0490517
40 mm 0490581
Keilspannbacke mit glatter Spannfliiche, inkl. Auflage und Klemmstiick
Wedge chuck jow with smooth clamping area incl. support and clamping piece
Aufsatzbacke mit Fishrung fir eine Einspannung ohne Niederzugeffeks, 40 mm 0490552
Einspanntiefe mind. 2.5 mm
‘: Top jaw with guide for clamping without pull-down effect, 65 mm 0490551
clamping depth 2.5 mm min. 90 mm 0490553
Aufsatzbacke mit Klemmfeder fir eine Einspannung ohne Niederzugeffekt, 65 mm 0490518
- Einspanntiefe mind. 10 mm
\ Top jaw with clamping springs for clamping without pull-down effect, %0 mm 0490519
clamping depth 10 mm min.
65 mm 0490605
wacheancke, geharTeT ur Aufname.von d|ver‘sen Backen fiir Poketspu.nnung 90 mm 0490554
Hardened intermediate jaw for mounting of various jaws for bulk clamping
40 mm 0490536
3 Spunn.boclfe, Backenprofil profiliert 65 mm 0490536
(lamping jaw, grooved surface
90 mm 0490536
40 mm 0490586
Spannbacke mit Pyramidenprofil
Chuck jaw with pyramid profile 65 mm 0490586
90 mm 0490586
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KONTEC KONTEC MTC

Backensortiment KONTEC MTC

Bezeichnung | Beschreibung passend fiir D
Type Description suitable for
A SSB 60 fonStfntade ' MTC 60 0440403
D - Standard-Stufenbacke (1 Satz = 2 Stiic
%—\%ﬁ"j 558 80 Standard step jow (1 Set = 2 pieces) Hic 80 0440405
= SSB 100 MIC100 0440407
- SSB-M 60 MIC 60 0440404
. SSBA1 80 Smndurd-Stufe'nbuckg Mitte (l.Stuck) MTC 80 0440406
i Standard step jow middle (1 piece)
e SSB-M 100 MTC 100 0440408
TBA 60 MIC60 0440417
T84 80 Trogerchke ur Aufnahme vom Bac.kensorrlmgnt (1 Stiick) MTC 80 0440419
Support jaw for mounting MTC top jaw (= 1 piece)
TBA 100 MIC100 0440409
TBA-M 60 MTC 60* 0440507
Triigerbacke zur Aufnahme vom Backensortiment (1 Stiick) N
' TBAM 80 Middle support jow for MTC top jaws (= T piece) 8o 0440508
TBA-M 100 MTC 100* 0440509
GFA 60 MIC 60 0440422
6FA 80 FederhluTt—N|ederzugbu.cke (1 STuck) MTC 80 0440423
Plate spring pull-down jaw (1 piece)
GFA 100 MIC100 0440469
GFA 60 gew MTC 60" 0440424
Federblatt-Niederzugbacke mit Gewinde (1 Stiick) N
ﬁ GFA 80 gew Plate spring pull-down jow with thread (1 piece) MIC 80 DM0425
GFA 100 gew MTC 100* 0440426
GPE 60 MIC 60 0440427
6PF 80 Pruz!s!ons-STufgnbucke.(l Stiick) MTC 80 0440478
Precision step jow (1 piece)
GPE 100 MTC 100 0440470
GPE 60 gew MTC 60" 0440429
PE 80 gew Proz.lsllons-STuf.enboc.ke mit Gewmdg (1 Stiick) WIC 80 0440430
Precision step jow with thread (1 piece)
GPE 100 gew MTC 100* 0440431
GVA 60 MIC 60 0440432
6VA 80 Prismenbacke (1 Stick) MTC 80 0440433
Prism jow (1 piece)
GVA 100 MTC 100 0440471
GVA 60 gew MTC 60* 0440434
VA 80 gew Pr!smgnbucke mit Gewmde.(l Stiick) WIC 80* 0440435
Prism jow with thread (1 piece)
GVA 100 gew MTC 100" 0440436
GBB 60 MTC 60 0440437
685 80 Cltte Bocke (1 Stick MIC 80 0440438
Smooth jaw (1 piece)
GBB 100 MIC100 0440472
* Fir die Triigerbacke Mitte (TBA-M) wird jeweils eine Aufsatzbacke mit Gewinde und eine Aufsatz- * For the support jaw middle (TBA-M) one each top jaw with and without thread is required.

backe ohne Gewinde bendtigt.
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KONTEC KONTEC

Backensortiment KONTEC MTC

Bezeichnung | Beschreibung passend fiir ID
Type Description suitable for
GBB 60 gew MTC 60* 0440439
Glatte Backe mit Gewinde (1 Stiick) N
6B8 80 gew Smooth jaw with thread (1 piece) NIC 80 0440440
GBB 100 gew MTC 100" 0440441
H GBA 60 MIC60 0440442
( 6BA 80 Weiche Bucke (1 Stk MTC 80 0440443
Soft jaw (1 piece)
GBA 100 MTC 100 0440473
GBA 60 gew MTC 60* 0440444
Weiche Backe mit Gewinde (1 Stiick) N
6B 80 gow Soft jow with thread (1 piece) MIC80 0440445
GBA 100 gew MTC 100" 0440446
GBD 60 MIC60 0440447
68D 80 Standurdbpcke, profiliert (1 Stuck). MTC 80 0440448
Standard jow, grooved surface (1 piece)
GBD 100 MIC100 0440474
GBD 60 gew MTC 60* 0440449
Standardbacke, profiliert, mit Gewinde (1 Stiick) .
GBD 80 gew Standard jow, grooved surface, with thread (1 piece) NIC 80 0440450
GBD 100 gew MTC 100* 0440451
GBC 60 MTC 60 0440452
6BC 80 Gehavene Backe (1 Stick) MIC 80 0440453
Hewed jow (1 piece)
GBC 100 MIC100 0440475
GBC 60 gew MTC 60* 0440454
Gehauene Backe mit Gewinde (1 Stiick) N
GBC 80 gew Hewed jow with thread (1 piece) NIC 80 0440455
GBC 100 gew MTC 100" 0440456
SRR MTC 60* 0440413
- PR Spanbiien (1 ofz  # 1) NIC 80° 0440414
(lamping pins (1 set @ 4 pieces)
SPR MTC 100" 0440414

* Fiir die Triigerbacke Mitte (TBA-M) wird jeweils eine Aufsatzbacke mit Gewinde und eine Aufsatz- * For the support jaw middle (TBA-M) one each top jaw with and without thread is required.
backe ohne Gewinde bendtigt.
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KONTEC

Backensortiment Aufsatzbacken KONTEC

KONTEC

Aufsatzbacken - Top Jaws

Bezeichnung / Type MaBe / Dimensions [mm] passend zu / suitable for ID
W H D |L(g(Lg L e e ee
6BD 100-35 100 35 10 | ol o | o | 0430725
Smndurdbucke, Oherﬂuche profiliert 012540 | 125 | 40 | 115 |« .. 0430132
Standard jaw, profiled surface
(6BD 160-50 160 50 135 | o 0430161
GBB 100-35 100 35 10 | o | e | o | 0430074
a Backe, geschlfen 6312540 | 125 | 40 | 115 | o ol 0430075
A Ground jow
| (BB 160-50 160 50 135 | o . 0430159
GPE 100-35 100 35 10 | e oo e | o | 0430068
Shifenbocks GPE12540 | 125 | 40 | 115 | e ol 0430069
Stepped jow
GPE 160-50 160 50 135 | o 0430156
6BG 100-35 100 35 10 | ol o | o | 0430134
Stufenbacke, grip 3 mm GBG12540 | 125 | 40 | 115 | e oo 0430135
Grip stepped jaw 3 mm
6BG 100-35-5 | 100 35 10 | e oo e | o | 0430136
Stufenbacks, grip 5 mm 6B6 125405 | 125 | 40 | 115 | o o 0430137
Grip stepped jaw 5 mm
6BG 100-35-8 | 100 35 10 | ol e | o | 0430138
Stufenbacke, grip 8 mm 6BG 125408 | 125 | 40 | 115 | e ol 0430139
Grip stepped jaw 8 mm
. GBE 100-35 100 35 10 | o | e | o | 0430726
g T Bude, i GBEI2540 | 125 | 40 | 15 | .| 0430163
| Grip jaw
- GBE 160-50 160 50 135 | o . 4030164
Prismabacke / Prism jaw GVA100-35 | 100 | 35 | 155 | e o | o | | 0430723
100011 -B4T mm GVA12540 | 125 | 40 | 175 | e ol 0430071
1250 14 - 0 48 mm ’
1600 16 - @ 60 mm GVA 16050 160 50 195 | o o 0430154
GBA 100-35 100 35 16 | L o | o | 0430072
GVA-Backe, weich
N Soft GVA jw GBA 125-40 125 40 20 0430073
(BA 160-50 160 50 20 | o 0430153
G6BC 100-35 100 35 11 | L o | o | 0430724
N Bucke, gehauen 6812540 | 125 | 40 | 125 | oo 0430077
Hewn jaw
GBC 16050 160 50 145 | o 0430155
. GFA 100-35 100 35 10 | o | e | o | 0430052
\ FederblotNiederzughocke GFA12540 | 125 | 40 | 115 | e ol 0430053
Plate spring pull-down jow
GFA 160-50 160 50 135 | » o 0430045
. GNA 100-35 100 35 30 |- o | e | o | 0430056
: Nlederzugbucke fir dunne Wgrkstucke oA12540 | 125 | a0 30 | L. 0430057
Pull-down jaw for thin workpieces
GNA 16050 160 50 30 | o 0430047
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KONTEC KONTEC

Backensortiment Aufsatzbacken KONTEC

Bezeichnung / Type MaBe / Dimensions [mm] passend zu / suitable for D
W H D (L gL ee e e
GNF 6522 65 22 - . o | o | 0430190
Fed'erhlech-Nlederzughacke . 10036 | 100 | 3 1. .. o [« | oa30m01
Spring sheet steel pull-down jaw
GNF 12541 125 41 - e o | 0430192
GNB 90-35 90 35 25 | o | o | o | 0430145
Prizisions-Niederzugbacke GNB 10035 | 100 | 35 5 |- e e | o | 0430146
Precision pull-down jaw GNB12540 | 125 | 40 | 25 |+ ol 0430147
GNB160-50 | 160 | 50 | 275 | . 0430148
Kombi-Zwischenbacke mit Nut, inkl. 2 | GKA 100 100 35 28 | e 0430174
N|ede'rzug-Federbluﬁe.rn upd Schrauben GKA 125 125 | a0 0 | . 0430078
Combination intermediate jaw with slot
indl. 2 pull-down plate springs and screws| GKA 160 160 | 50 | 20 |« . 0430162
(BB 40-22 40 22 17 . 0490559
G Bucee, gesclfn 6886522 | 65 | 22 | 77 | |e|e e [+« | oas0566
; [i Ground jaw
. (BB 90-22 90 22 17 . 0490573
6BG 65-22 65 2 8 o o | o] | 0430704
\\.\ Universal-Stufenbacke
Universal stepped jow
‘\\ GRB 6522 65 22 8 L o o e 0430729
% Backe, grip
‘”:‘\ Grip jow
GRB 22-22 22 22 8 o | o | e | e | 0430708

e Backe, grip
hr " h Grip jaw

GBR4022 | 40 | 22 | 78 . 0490561
Backe, grp GBR6522 | 65 | 22 | 78 o o | o] | 0430804
Grip jow
GBR9022 | 90 | 22 | 78 . 0490575
GBW4022 | 40 | 22 | 20 . 0490560
Backe, weich GBWes22 | 65 | 2 | 2 .| oo o | oa90567
Soft jow
GBW9022 | 90 | 22 | 20 . 0490574
6BC 40-22 40 | 22 | 85 . 0490558
N Backe, gehoven GBC6422 | 65 | 22 | 85 ol o | o] o] 0490565
Hewn jow
6BC 90-22 90 | 2 | 85 . 0490572
GBS 4035 | 40 | 35 | 10 . 0490578
Backe, geschlifen GBS 65-35 65 | 35 | 10 . 0490579
Ground jow
6BS9035 | 90 | 35 | 10 | o o | o | 0490580
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KONTEC KONTEC

Backensortiment Aufsatzbacken KONTEC

Bezeichnung / Type MaBe / Dimensions [mm] passend zu / suitable for ID
W H D |ElLie|iLe|eeee
ligy: 40 35 10 . 0430183
Sl :
Wy, Budee, grip 65 | 35 | 10 | | 0490564
- Grip jaw
90 35 10 |- L o | o | 0490571
40 35 16 . 0490556
Bucke, weich 65 | 3 | 1 o | | 0490589
Soft jaw
90 35 16 | oo e | o | 0490570
GBC 40-35 40 35 1 . 0490555
Backe, gehaven 6BC6535 | 65 | 35 | 1 | | 0490562
Hewn jaw
GBC 90-35 90 35 1 | o | e | o | 0490569
Prismabacke, geschlitfen GBS 65-22 65 22 15 il * ||| 0430707
Ground prism jow
01 -022mm
Prismabacke (90er) GVA 100-41 100 35 155 | e o | e | | 0430723
Prism jaw (90)
100011 - @ 41 mm
Prismabacke, abgesetzt (65¢r)
Stepped prism jaw (65) GVA72-31 76| 35 | 158 . 0430184
7209 -0 31 mm
GVA 100-31 100 35 158 | o L e |« | 0490539

Prismabacke, abgesetzt (90er)
Stepped prism jaw (90)
10009 - @31 mm
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KONTEC MTC + KSG

KONTEC

Zubehor - Acessories

Zubehor KONTEC MTC
Bezeichnung / Type passend zu / suitable for ID
MIC60 | SW12 mm 0440410
Drehmomentschlissel, 20 - 100 Nm
/A Torque wrench, 20 - 100 Nm MIC80 | SW 13 mm 0440411
MTC100 | SW 15 mm 0440412
Zubehor KONTEC KSG
Bezeichnung / Type passend zu / suitable for D
- KSG 100 0430803
J 6fach Wendebacke fiir Adapterplatte und Pendelplatte (56 125 0430803
6-way reversal jaw for adapter plate and pendulum plate
[ KSG 160 0430803
KSG 100 0430805
Spindelmutter zur beweglichen Backe (56 175 0430806
Spindle nut for moving jaw
KSG 160 0430807
; KSG 100 0430020
b % . | Schnellbedienung zur Spannweitenverstellung (56 125 0430170
/"" (lamping range adjustment quick operation
KSG 160 0430170
.’ KS6 100 0430201
Spannhebel inkl. Bedienungszubehtr
(lamping lever incl. operating accessories 56125 0430201
' KSG 160 0430201
KSG 100 0430202
Haltegriff inkl. Befestigungsschrauben
Retainer handle indl. attachment screws 56125 0430202
KS6 100 0430021
Werkstiickanschlag
A Workpiece back stop 6125 0430021
KSG 160 0430021
KSG 100 0430213
Mechanische Kraftkassette (56 175 0430214
Mechanical force box
KSG 160 0430222
Profilstange fiir kundenseitige Fertigung 1035 mm fiir 10 bzw. 8 ALU-Backen | 6ZC 125 0430130
a 100 mm bzw. 125 mm Backenbreite o
"."-II R Profile rod for customer-side manufacturing 1035 mm for 10 or 8 aluminum jows K6 | 8 Positioniersets 0430233
- with 100 mm or 125 mm jaw width KSG | 10 Positioniersets 0430234
KSG 100 | GFB 100 0430054
Federblatt zu Niederzug (S6 125 | GFB 125 0430055
Plate spring for pull-down
KSG 160 | GFB 160 0430046
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KONTEC KONTEC KSG
Zubehor - Accessories
Zubehor KONTEC KSG
Bezeichnung / Type passend zu / suitable for D
KS6 100 | Hhe/Height 11 mm | 0430223
KSG6 100 | Hihe/Height 16 mm 0430022
wg:ﬁ"zi“;‘uﬁtﬁfn (56 100 | Hohe/Height 23 mm | 0430224
KSG6 100 | Hihe/Height 25.5mm | 0430023
KSG6 100 | Hahe/Height 29.5mm | 0430024
KS6 125 | Hihe/Height 11 mm 0430025
KSG 125 | Hohe/Height 16mm | 0430026
KS6 125 | Hohe/Height 21 mm | 0430027
Werkstickunferlagen KSG 125 | Hohe/Height 25 mm | 0430225
Workpiece supports KS6 125 | Hhe/Height 26mm | 0430028
KSG 125 | Hihe/Height 29 mm 0430029
KSG6 125 | Hihe/Height 32.5mm | 0430030
KSG 125 | Hshe/Height 36 mm 0430031
KSG 160 | Hohe/Height 26 mm | 0490650
wz:t;'lzit“s”ﬁgfﬁf" KSG 160 | Hohe/Height 39 mm | 0490651

KSG 160 | Hohe/Height 42.5mm | 0490652

Werkstiickunterlagen SET

Workpiece supports SET 56125 0430032

KSG 100 0430129
Pos!t!on!erset r ALU-chke . (G 125 0430129
Positioning set for aluminum jow

TNut 12 mm / Mé 0490590
Prizisions-Nutensteine mit Schrauben (Satz @ 2 Stiick) TNut 14 mm / M6 0490547
Precision T-slot nuts with screws (set of 2 pieces) TAut 16 mm / Mé 0490548

TNut 18 mm / Mé 0490587
Sponnpmtzen (Satza 2 Stpck) 0490604
Clomping claws (set of 2 pieces)

TNut 12 mm / M10 0432043
Aufspannschrauben fir Spannpratzen (Satz & 2 Stiick) TNut 14 mm / M10 0432044
Clamping screws for clamping claws (set of 2 pieces) TNut 16 mm / M10 0432045

TNut 18 mm / M10 0432046

KSG 100 | 127 / M12 0490546
Passschrauben (Satz @ 2 Stiick)
Fitting screws (set of 2 pieces) 56125 | lég5 /M6 0490650

KSG 160 | T6g5 / M16 0490690
P.as.s-Schulterschrauben (Satza 2 Sﬂ]ck) (6125 | 016 112 0430243
Fitting shoulder screws (set of 2 pieces)

KSG 160 | @16 M12 0430243

SCHUNK e/° www.schunk.com 327




KONTEC KSD KONTEC

Zubehor KONTEC KSD
Bezeichnung / Type passend zu / suitable for ID
KSD 100 0430217
Winkeltrieb fir Betiitigung mit Akkuschrauber
Angle drive for activation with electric screwdriver 5D 175 0430217
KSD 100 0430129
Positionierset zur ALU-Backe
Set of positioners for aluminum jow (D125 0430129
KSD 0430130
Profilstange fiir kundenseitige Fertigung o
.:-'"I - Profile rod for customer-side manufacturing KSD | 8 Posiioniersefs 0430233
"i KSD | 10 Positioniersets 0430234
o KSD 100 0430803
: # 6fach Wendebacke fiir Adapterplatte und Pendelplatte (SD 125 0430803
: 6-way reversal jaw for adapter plate and pendulum plate
KSD 100 0430021
Werkstiickanschlag
x Workpiece back stop D125 0430021
KSD 100 | Hohe/Height 11mm | 0430175
Werksﬂ]ckun]‘erlﬂgen KSD ]00 | HOhe/He|ght ]6 mm 0430033
Workpiece supports KSD 100 | Hohe/Height 255 mm | 0430034
KSD 100 | Hihe/Height 29.5mm | 0430035
KSD 125 | Hahe/Height 11 mm 0430025
KSD 125 | Hhe/Height 16 mm 0430026
KSD 125 | Hohe/Height 21 mm | 0430027
Werkstickunterlogen KSD 125 | Hohe/Height 26 mm | 0430028
Workpiece supports
KSD 125 | Hahe/Height 29 mm 0430029
KSD 125 | Hihe/Height 32.5mm | 0430030
KSD 125 | Hahe/Height 36 mm 0430031
Werkstiickunterlagen SET
‘ Workpiece supports SET k5D 125 0430032
: Drehmomentschliissel 40 - 200 Nm mit Ratsche, ablesbare Skala
f 40 - 200 Nm torque wrench with ratchet, reading scale KD 0430211
KSD 100 0430210
Spannhebel fir KSD
(lamping lever for KSD D125 0430210
KSD 125/570 0430210
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KONTEC

KONTEC KSD + KSK

Zubehor KONTEC KSD
Bezeichnung / Type passend zu / suitable for D
TNut 12 mm / Mé 0490590
.l * ' Priizisions-Nutensteine mit Schrauben (Satz & 2 Stiick) TNut 14 mm / M6 0490547
l Precision T-slot nuts with screws, set of 2 pieces TNut 16 mm / Mé 0490548
TNut 18 mm / Mé 0490587
. Spunnprutzen (Satza 2 Stfjck) 0490604
Clamping claws (set of 2 pieces)
TNut 12 mm / M10 0432043
i Aufspannschrauben fir Spannpratzen (Satz & 2 Stiick) T-Nut 14 mm / M10 0432044
Clamping screws for clamping claws (et of 2 pieces) TNut 16 mm / M10 0432045
TNut 18 mm / M10 0432046
’ KSG 100 | 127 / M12 0490546
Passschrauben (Satz @ 2 Stiick)
? Fitting screws (set of 2 pieces) 56125 | lég5 /M6 0490650
Pass-Schulterschrauben (Satz @ 2 Stiick)
’ ? Fitting shoulder screws (set of 2 pieces) KSD125 | 816 Mi2 0430243
Zubehor KONTEC KSK
Bezeichnung / Type passend zu / suitable for D
KSK 65 0430710
Werkstiickanschlag
A Workpiece back stop 5K 100 0430710
i
- Drehmomentschliissel 20 - 100 Nm inkl. Nuss SW 8 und Ratsche
/ 20 - 100 Nm torque wrench incl. SW 8 socket and ratchet Kok 63 0430711
il
Drehmomentschliissel 40 - 200 Nm inkl. Sechskanteinsatz SW 14 und Ratsche
f 40 - 200 Nm torque wrench incl. SW 14 hexagon screw and ratchet K100 0430727
]
. Spannhebel mit Gelenk inkl. Sechskanteinsatz SW 14
’ (lamping lever with joint incl. hexagon screw, SW 14 (K100 0430728
B Lochrasterplatte/Bore hole grid plate M12| 0430712
: Ausricht- & Aufspannsatz zu KSK 65
Alignment & clamping set for KSK 65 Fut 12 mm 0430713
G TNut 14 mm 0430714
TNut 12 mm / M10 0432043
i Aufspannschrauben fir Spannpratzen zu KSK 65 & KSK 100 (Safz a 2 Stick) | T-Nut 14 mm / M12 0432044
Clamping screws for clamping claws for KSK 65 & KSK 100 (set of 2 pieces) Tut 16 mm / M14 0432045
TNut 18 mm / M16 0432046
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KONTEC KSK + KSO KONTEC

Zubehor KONTEC KSK

Bezeichnung / Type passend zu / suitable for ID

Clamping claws (set of 2 pieces)

‘ ‘ Spannpratzen (Satz @ 2 Stiick) 0490604

1 Passschrauben (Satz @ 2 Stiick)
? Fitting screws (set of 2 pieces) KK 100 81217/M12 0430546
Zubehor KONTEC KSO
Bezeichnung / Type passend zu / suitable for ID
'1 -~ Umbausatz ALU-Schnellwechselbacken inkl. Trger- und Alubacken
Conversion set of aluminum quick-changing jaws indl. supporting jaws and KSO 0490660
F aluminum jaws
Werkstiickanschlag
A Workpiece back stop 50 0430710
]
: Drehmomentschliissel 20 - 100 Nm inkl. Nuss SW10 und Ratsche
/ 20- 100 Nm torque wrench incl. SW10 socket and ratchet (50 0432041
i
. Spannhebel mit Gelenk inkl. Sechskant-Stifteinsatz SW10
’. (lamping lever with joint incl. hexagon pin screw SW10 (50 0432137
TNut 12 mm 0432043
i Aufspannschrauben fiir Spannpratzen (Satz @ 2 Stiick) TNut 14 mm 0432044
(lamping screws for clamping claws (set of 2 pieces) TNut 16 mm 0432045
T-Nut 18 mm 0432046
‘ Spannpratzen zu Aufspannschrauben (Satz a 2 Stiick)
. ; . 0490604
Clamping dlaws for clamping screws (set of 2 pieces)
KSO | Hahe/Height 11 mm 0490522
Werkstiickunterlagen (Satz a 2 Stiick) N .
Workpiece supports (set of 2 pieces) kSO | Hohe Height 16 mm 0490523
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KONTEC

KONTEC KSM

Zubehor - Accessories
Zubehor KONTEC KSM
Bezeichnung / Type passend zu / suitable for ID
Abdeckblech 32 x 0.7 inox zum Zuschneiden, Linge 440 mm s 0490584

32 x0.7 inox cover plate for cutfing, length 440 mm

KSM | Hahe/Height 11 mm 0490591
KSM | Hahe/Height 16 mm 0490592
Werkstickunterlagen abgesetzt, gehirtet und geschliffen, Backenbreite 40 mm | KSM | Hahe/Height 21 mm 0490594

(Satz a 2 Stiick) o
Stepped workpieces supports, hardened and grounded, jaw width 40 mm KM | tohey Height 25 mm 0490595
(set of 2 pieces) KSM | Hohe/Height 28 mm 0490596
KSM | Hahe/Height 30 mm 0490597
KSM | Hahe/Height 32.5 mm 0490598
KSM | Hahe/Height 11 mm 0490522
KSM | Hahe/Height 16 mm 0490523
Werkstiickunterlagen abgesetzt, gehrtet und geschliffen, Backenbreite 65 mm | KSM | Hahe/Height 21 mm 0490524

(Satz 4 2 Stiick) - )
Stepped workpieces supports, hardened and grounded, jaw width 65 mm kSM | HoheHeight 25 mm 0490525
(set of 2 pieces) KSM | Héhe/Height 28 mm 0490526
KSM | Hahe/Height 30 mm 0490527
KSM | Hahe/Height 32.5 mm 0490582
KSM | Hahe/Height 11 mm 0490528
KSM | Hahe/Height 16 mm 0490529
Werkstiickunterlagen abgesetz, gehrtet und geschliffen, Backenbreite 90 mm | KSM | Hahe/Height 21 mm 0490530

(Satz & 2 Stiick) - )
Stepped workpieces supports, hardened and ground, jow width 90 mm KSH | tiohe,Height 25 mm 0490531
(set of 2 pieces) KSM | Hahe/Height 28 mm 0490532
KSM | Hahe/Height 30 mm 0490533
KSM | Hahe/Height 32.5 mm 0490583

Werkstiickanschlag
Workpiece back stop oM 0430710
I =il Verbindungsteil zur Verbindung von zwei Spannschienen
t ||||II J Connection part for linking two clamping rails i 0490534
|
. Drehmomentschliissel 8 - 60 Nm, kompatibel zu allen KSM-Backen
/ Torque wrench 8 - 60 Nm, compatible for all KSM jaws M 0490535
TNut 12 mm / Mé 0490590
.l ' ' Priizisions-Nutensteine mit Schrauben (Satz a 2 Stiick) Tut 14 mm / Mé 0490547
l Precision T-slot nuts with screws (set of 2 pieces) Tut 16 mm / M6 0490548
T-Nut 18 mm / M6 0490587
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KONTEC KSM + KSS KONTEC

Zubehor KONTEC KSM
Bezeichnung / Type passend zu / suitable for ID
g & Passschrauben @ 12f7 / M12 (Satz & 2 Stiick)

3 E Fitting screws @ 127/ / M12 (set of 2 pieces) M 0490546
TNut 12 mm / M10 0432043
i Aufspannschrauben fiir Spannpratzen (Satz @ 2 Stiick) TNut 14 mm / M12 0432044
Clamping screws for clamping claws (set of 2 pieces) TAut 16 mm / M14 0432045
T-Nut 18 mm / M16 0432046

Clomping claws (set of 2 pieces)

‘ . Spannpratzen (Satz @ 2 Stiick) KSM 90 0490604

Zubehor KONTEC KSS
Bezeichnung / Type passend zu / suitable for ID
KSS 100 0430036
Winkeli KSS 125 0430036
Angle drive
KSS 160 0430037
KSS 100 0430021
Werkstiickanschlag
Workpiece back stop 5125 0430021
KSS 160 0430021
KSS 100 0490665
Handkorbel KSS 125 0490666
Hand crank
KSS 160 0490667
KSS 100 | Hahe/Height 11 mm 0430223
KSS 100 | Hahe/Height 16 mm 0430022
Werkstickunterlgen (55100 | Hohe/Height 23mm | 0430224
Workpiece supports
KSS 100 | Hohe/Height 25.5 mm | 0430023
KSS 100 | Hahe/Height 29.5 mm | 0430024
KSS 125 | Hahe/Height 11 mm 0430025
KS5 125 | Hhe/Height 16mm | 0430026
KS5 125 | Hohe/Height 21 mm | 0430027
Werksﬂjckumerlﬂgen KSS ]25 | HOhe/Heth 25 mm 0430225
Workpiece supports KSS 125 | Hohe/Height 26mm | 0430028
KSS 125 | Hahe/Height 29 mm 0430029
KSS 125 | Hahe/Height 32.5 mm 0430030
KSS 125 | Hahe/Height 36 mm 0430031
KSS 160 | Hohe/Height 26 mm | 0490650
Werksttckunterlogen S 160 | Hohe/Height 39 mm | 0490651
Workpiece supports
KSS 160 | Hohe/Height 42.5 mm | 0490652
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KONTEC KONTEC KSS

Zubehor KONTEC KSS
Bezeichnung / Type passend zu / suitable for D
Werkstiickunterlagen SET
Workpiece supports SET 55125 0430032
KSS 100 0430054
Federbloﬂ u Nlederzugboer (55 125 0430054
Plate spring for pull-down jow
KSS 160 0430054
T-Nut 12 mm / Mé 0490590
.l * ' Prizisions-Nutensteine mit Schrauben (Satz & 2 Stiick) TNut 14 mm / Mé 0490547
l Precision T-slot nuts with screws (set of 2 pieces) TNut 16 mm / Mé 0490548
TNut 18 mm / Mé 0490587
TNut 12 mm / M10 0432043
i Aufspannschrauben fiir Spannpratzen (Satz @ 2 Stiick) T-Nut 14 mm / M12 0432044
(lamping screws for clamping claws (set of 2 pieces) Tut 16 mm / M14 0432045
T-Nut 18 mm / M16 0432046
Spannprurzen (Satza 2 St.i]ck) 0490604
Clamping claws (set of 2 pieces)
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Aufspanntirme -

Aufspanntiirme

Horizontale Bearbeitungszentren entfalten ihre volle Leistungsfihigkeit
erst mit den passenden Aufspanntiirmen in Kombination mit Spannmitteln.
SCHUNK Aufspanntiirme ermdglichen durch ihre Vielseitigkeit eine optimale
Lugiinglichkeit und Bearbeitung Ihrer Werkstiicke. Die Aufspanntiirme von
SCHUNK iiberzeugen durch hervorragende Materialqualitit und perfekie
Genavigkeit.

Die Grundplatten der GréBe 400 x 400 mm und 500 x 500 mm sind pas-
send fiir Standard-Maschinenpaletten Typ DIN 55201 und JIS 6337-1980.
Zur Oberflichenqualitiit: die Aufspannfliichen sind feinstgefriist und haben

eine Rauheit von Ra 1.6.

Die schwingungsgedimpfte Konstruktion triigt zur Ldsung schwierigster
Bearbeitungsaufgaben bei. Ein Aufspannturm von SCHUNK ist die optimale
Voraussetzung fiir beste Bearbeitungsergebnisse.

334 -y
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Horizontal machining centers do not achieve optimal performance unless
combined with the suitable tombstones in combination with clamping
vises. SCHUNK tombstones, thanks to their versafility, enable optimal
accessibility and machining of your workpieces. SCHUNK tombstones are
impressive, thanks fo their excellent quality maferials and perfect

accuracy.

The base plates of the dimensions 400 x 400 mm and 500 x 500 mm are
appropriate for standard machining pallets of the type DIN 55201 and JIS
6337-1980. On the surface quality: the clamping surfaces are very finely
milled, with a roughness of Ra 1.6.

The anti-vibration design helps solve the most difficult machining jobs.

A SCHUNK tombstone is exactly what is needed for optimal machining

results.
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SCHUNK 7"

Aufspanntiirme - Tombstones

www.schunk.com

Baureihe/Series Seite/Page
Aufspanntiirme ohne Spannmittel
Tombstones without clamping vises

DOPPELWINKEL Spannturm 347
DOUBLEANGLE tombstone

Rohe Aufspannfliichen
Raw clamping surfaces

Durchgehendes Bohrungsraster
Complete hore hole grid

SCHUNK Bohrungsraster
SCHUNK bore hole grid

VERO-S VAT-DW

DREIECK Spannturm 248
TRIANGLE tombstone

Rohe Aufspannfliichen

Raw clamping surfaces

Durchgehendes Bohrungsraster

Complete bore hole grid

SCHUNK Bohrungsraster

SCHUNK bore hole grid

VERO-S VAT-DR 351
ACHTECK Spannturm 354
OCTANGLE tombstone

Rohe Aufspannfliichen

Raw clamping surfaces

SCHUNK Bohrungsraster, 4fach 355
SCHUNK bore hole grid, 4-sided

SCHUNK Bohrungsraster, 8fach

SCHUNK bore hole grid, 8-sided

VERO-S VAT-AE 357

Aufspanntiirme mit Spannmittel
Tombstones with clamping vises

SAT KSD 4fach/4-sided
SAT KSK 4fach/4-sided
SAT KSG 2fach/2-sided
SAT KSG 4fach/4-sided
SAT KSO 4fach/4-sided
SAT KSF plus
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Auvfspanntirme -

lhre Vorteile lhr Nutzen

m Stabile Hohlkérper-Bauweise » Hohe Steifigkeit bei guter Schwingungsdiimpfung

B Aus Guss EN-GJL-250 » Fiir maximale Zerspanleistung

m Aufspannfliichen feinstgefriist: Ra 1.6 » Exakie Werkstiick- oder Spannmittelpositionierung

m Rechtwinkligkeit zur Grundplatte: 0.01 mm auf 200 mm » Hohe Grundgenauigkeit, keine zusiitzliche Uberfriisung des Turms notwendig

m Parallelitiit der bearbeiteten Seitenflichen » Fiir optimale Rundumbearbeitung auf der Maschine 0.01 mm auf 100 mm.
Symmetrie der bearbeiteten Seitenflichen zur Turmmitte 0.03 mm.

m Standardtirme fir PalettengroBe 400 mm und 500 mm » Passend fiir alle gingigen Maschinenpaletten 400 x 400 mm und
500 x 500 mm

m Alle Spanntiirme mit Zentrierung @50 Hé » Einfache und schnelle Positionierung auf vorhandener Maschinenpalette

m 3 verschiedene Turmformen » Fir jede Anwendung die passende Standardausfiihrung ab Lager

m Stable tubular design » High rigidity and effective vibration dampening

m Made of cast iron EN-GJL-250 » For maximal machining performance

m Finely milled clamping surfaces: Ra 1.6 » Exact position of workpieces and clamping vises

B Rectangular to base plate: 0.01 mm to 200 mm » High precision base, no additional surface grinding of tombstone is needed

m Parallelism to machined lateral surfaces » For optimal all-round machining on the machine 0.01 mm to 100 mm. Sym-
metry of the machined lateral surfaces to center-point of tombstone 0.03 mm.

m Standard tombstones for pallet sizes 400 mm and 500 mm » Suitable for all common machining plates 400 x 400 mm and
500 x 500 mm

m All tombstones with D50 H6 centering » Fast and simple positioning on all existing machining pallets

m 3 different tombstone shapes » The right standard design for every application from stock
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Varianten

1. Schritt: Auswahl PalettengroBe

1. Step: Selection of Pallet Size

Aufspanntirme -

2. Schritt: Auswahl Grundprofil

DOPPELWINKEL Spannturm
DOUBLEANGLE Tombstone

Palettengrfe 400 x 400 mm
Pallet size 400 x 400 mm

DREIECK Spannturm
TRIANGLE Tombstone

PalettengraBe 500 x 500 mm
Pallet size 500 x 500 mm

ACHTECK Spannturm
OCTANGLE Tombstone

Rohe Aufspannfliichen
ohne Bohrungen fiir kundenseitige
Fertighearbeitung

Rough clamping surfaces
without bore holes for finishing by
customer

4. Schritt: Auswahl Bestiickung

SCHUNK e/"

——0

Standard-Bohrungsraster
feinstgefrist, mit durchgehendem
Bohrungsraster 50 mm

Standard bore hole grid,
finely milled, with through-hole
grid 50 mm

Ohne Spannmittel
Without clamping vises

3. Step: Selection of Bore Hole Grid

4

SCHUNK Bohrungsraster
feinstgefriist, reduziertes Raster, fir
SCHUNK Spannmittel

SCHUNK bore hole grid

finely milled, reduced grid, for SCHUNK

clamping vises

4. Step: Selection of Insertion

www.schunk.com

e
%

VERO-S Spannturm
mit integrierten Spannmodulen,
Abstand 200 mm

VERO-S tombstone
with integrated clamping modules,
clearance 200 mm

Mit Spannmittel
With dlamping vises
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Aufspanntiirme -

Technik - Technology

Positionierung auf Maschinentischen

DIN 55 201 JIS 6337-1980

g 3
2) 9 [z

L] i} L} Lo

11 ] rl & &

(1) Ientrierholzen fir Richthohrung 820 (1) Centering bolts for aligning hole 820

(@ Ientrierholzen fur Mittelbohrung 850 (@ (entering bolts for center hole #50

(3 UScheibe DIN 1254 - M12 (3 Uddisc DIN 1254, M12

@ Iylinderschrauben DIN EN IS0 4762 - M12 (@) (ylindrical screws DIN EN 150 4762, M12

(&) Anschlagplatten ,Edge Locator” (&) Stop plates “Edge Locator”

(® Iylinderschrauben DIN EN IS0 4762 - M16 (& (ylindrical screws DIN EN 1S0 4762, M16

Ale Aufspanntiirme sind vorbereitet mit Standard-Schnittstellen passend auf All tombstones come prefitted with standard interfaces suitable for pallet sizes
PalettengroBie 400 oder 500 fiir Werkzeugmaschinen nach DIN 55 201 und 400 or 500 for machine tools according to DIN 55 201 and JIS 6337-1980. Other
JIS 6337-1980. Andere Schnittstellen auf Anfrage. interfaces on request.
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Aufspanntiirme -

Technik - Technology

Form- und Lagetoleranzen
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Die aufgefiihrten Form- und Lagetoleranzen gelten sinngemdf fiir alle bearbeiteten The stated folerances of shape and position apply to all machined tombstone

Turmformen. Alle Aufspannfléchen sind feinstgefrdst, Ra 1.6. shapes. All damping surfaces are finely milled, Ra 1.6.
Rasterbohrungen
31
12.5

Mi12

?12 7

Rasterbohrungen mit Doppelfunktion, fir gleichzeitiges Positionieren und Befestigen ~ Dual-purpose grid holes for simultaneous positioning and fastening with fitting

mittels Passschrauben. SCrews.
Alle Bohrungen sind bestiickt mit gehdirteten Passhuchsen @12 F7 und verzinkten All' bore holes are equipped with hardened fitted bushings @12 F7 and galvanized
Stahl-Gewindebuchsen M12. steel threaded bushings M12.
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Aufspanntiirme - Tombstones

Doppelspanner KSD Double vise KSD

(1) Passschrauben (1) Fitting screws

Mehrfachspanner KSM Multi clamping vise KSM

(@) Passschrauben (@) Fitting screws

(@) Iylinder-Schrauben DIN EN IS0 4762 - M12 (@ (ylindrical screws DIN EN 150 4762 - M12

Einfache Montage aller SCHUNK Spannmittel, welche mit Passbohrungen versehen Simple assembly of all SCHUNK clamping vises that are equipped with mounting
sind: Doppelspanner KSD, Mehrfachspanner KSM, NC-Spanner KSG efc. hore holes: Double vise KSD, multiple clamping vise KSM, NC clamping vise, efc.
Mittels Passschrauben kinnen die Spanner direkt am Turm positioniert und befestigt ~ The dlamping vises can be positioned and fastened directly to the tombstone with
werden. the mounting screws.
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Aufspanntiirme - Tombstones

Doppelspanner KSD / Double vise KSD Zentrischspanner KSK / Centric clamping vise KSK

)
~
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|
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= = —_————
-8 . gl
g | E ~E 2 2
= x I i
: [ | | o o] [ |
() KSD125L =490 (@) KSD125L =490 (1) KSK 100 vertikal () KSK 100 vertical
(@ KSD125L=570 @ KSD125L1=570 (2 KSK100 horizontal (2 KSK100 horizontal
Mehrfachspanner KSM Multi clamping vise KSM
7
"
.
L
2
(@) KSM 90-650 mit einer Spannstelle (1) KSM 90-650 with a clamping area
(@) KSM 90-650 mit drei Spannstellen (2 KSM 90-650 with three clamping areas
Die dargestellten Bestiickungsbeispiele gelten sinngemif fir alle bearbeiteten The samples of mountings apply to all machined tombstone shapes.
Turmformen.
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DOPPELWINKEL Spannturm -

Aufspanntiirme ohne Spannmittel - Tombstones without damping vises

fiir kundenseitige Fertighearbeitung
- Mit Deckel und Transportschrauben

Mit rohen Aufspannflichen

for finishing by customer
- With cap and shipping screws

Bezeichnung / Type D Beschreibung / Description Gewicht / Weight
[ko]
SAT-DW-R 400 0431107 roh fiir PalettengriBe 400 / rough for pallet size 400 221
SAT-DW-R 500 0431108 roh fiir PalettengriBe 500 / rough for pallet size 500 235
390 170
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Abmessungen Grundplatte siche Seite 346 Dimensions of base plate, see page 346
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DOPPELWINKEL Spannturm -

Aufspanntirme ohne Spannmittel - Tombstones without damping vises

Mit durchgehendem
* Bohrungsraster 50 mm
- i
*h g - Aufspannfliichen feinstgefriist - Finely milled dlamping surfaces
o e - Koordinaten der Rasterbohrungen nummeriert - Coordinates of the grid bore holes numbered
" . : - (waagrecht Buchstaben, senkrecht Zahlen) (horizontal letters, vertical digits)
: L - Mit Deckel und Transportschrauben - With cap and shipping screws
AR
s
£ - o
" i : B :-I'
LA - L) '_:|" '

Bezeichnung / Type D Beschreibung / Description Gewicht / Weight
[kl
SAT-DW-BR 400 0431103 Raster 50 fiir Palsttengrifie 400 / Grid 50 for pallet size 400 220
SAT-DW-BR 500 0431104 Raster 50 fiir Palsttengrifie 500 / Grid 50 for pallet size 500 225
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Abmessungen Grundplatte siche Seite 346 Dimensions of base plate, see page 346
SCHUNK Spannmittel siche Seite 347 SCHUNK clamping vises, see page 347

SCHUNK " www.schunk.com 343



DOPPELWINKEL Spannturm -

Aufspanntiirme ohne Spannmittel - Tombstones without damping vises

Mit SCHUNK Bohrungsraster

passend fiir SCHUNK Spannmittel
- Aufspannflichen feinstgefrist
’ - Mit Deckel und Transportschrauben

suitable for SCHUNK clamping vise
- Finely milled clamping surfaces
- With cap and shipping screws

N - Passende Spannmittel siehe Seite 347 - Suitable clamping vises see page 347
P i

Bezeichnung / Type D Beschreibung / Description Gewicht / Weight
(k]
SAT-DW-BRS 400 0431105 Raster reduziert fiir Palettengrifie 400 / Grid reduced for pallet size 400 203
SAT-DW-BRS 500 0431106 Raster reduziert fiir Palettengrifie 500 / Grid reduced for pallet size 500 228
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Abmessungen Grundplatte siche Seite 346 Dimensions of base plate, see page 346

SCHUNK Spannmittel siehe Seite 347

344

SCHUNK clamping vises, see page 347
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VER@-S VERO-S VAT-DW

Aufspanntirme ohne Spannmittel - Tombstones without damping vises

DOPPELWINKEL Spannturm
R VERO-S VAT-DW
"%‘ Woa Spannturm mit VERO-S Nullpunkispannsystem fiir Tombstone with VERO-S quick change pallet system
1 ,ﬂ i horizontale Bearbeitungszentren for horizontal machining centers
; i - Fiir schnelles Riisten - - For quick set-up -
Positionieren, Fixieren und Spannen in einem positioning, mounting, and clamping in one
Arbeitsgang operation
- Fiir hchste Flexibilitit - - For highest flexibility -
Einheitsschnittstelle fir alle Maschinen uniform interface for all machines
- Fiir Mehrseitenbearbeitung und Einzelpaletten- - For multi-side machining and individual pallet
spannung clamping
- Fiir prizise Zentrierung - - For precise cenfering -
Wiederholgenauigkeit < 0.005 mm repeat accuracy < 0.005 mm
- Fiir sichere Spannung - - For secure clamping -
Haltekriifte bis zu 75 kN pro Modul holding force up to 75 kN per module
Bezeichnung / Type ID Beschreibung / Destription Gewicht / Weight
(k]
VAT-DW 400 0470115 DOPPELWINKEL Spannturm fiir Palettengrifie 400 / DOUBLEANGLE tombstone for pallet size 400 220
VAT-DW 500 0470125 DOPPELWINKEL Spannturm fiir Palettengriie 500 / DOUBLEANGLE tombstone for pallet size 500 248
o
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(D Ientrierkalottenbiichse ZKA 12 (ID 0470008) (D Domeshaped centering bushing ZKA 12 (ID 0470008)
(® Optional VERO-S Spannbolzen, 1x SPA 40-16RF / 1x SPB 40-16RF / 2x SPC 40-16RF (@ Optional VEROS clamping pin, 1x SPA 40-16RF / 1x SPB 40-16RF / 2x SPC 40-16RF
(3 Luftanschluss 61/8" Module Gffnen, einmal je Aufspannseite (3) Air connection 61/8" open modules, one per damping side
(®) Luftanschluss Module schlieBen TURBO-Funktion (&) Air connection close modules TURBO function
(5 Passend auf Paletten nach DIN 55201 und JIS 6337-1980 () Suitable for pallets according to DIN 55201 and JIS 6337-1980
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
SCHUNK Spannmittel siehe Seite 347 SCHUNK clamping vises, see page 347
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DOPPELWINKEL Spannturm -

Abmessungen Grundplatte

fiir Palettengrafie 400 / for pallet size 400 fiir Palettengrife 500 / for pallet size 500
396 496
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Abmessungen der Schnittstellen zu Maschinentischen Dimensions of the inferfaces for machine tables
passend auf Paletten nach DIN 55 201 und JIS 6337-1980 suitable for pallets according to DIN 55 201 and JIS 6337-1980
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DOPPELWINKEL Spannturm -

SCHUNK Spannmittel passend fiir SCHUNK Bohrungsraster SCHUNK clamping vise suitable for SCHUNK bore hole grid

Spanner / Clamping vise D Lieferumfang / Scope of delivery Seite / Page

K6 100 0430300 NC-Spunngr, 2.Standurd-Wendebuck(.en, ]. Spannhebel,.4 Spannpratzen, Abdec.kbleche 954
NC clamping vise, 2 standard reversible jaws, 1 clamping lever, 4 dlamping dlips

(56 125 0430302 NC—Spunngr, Z.STundard-Wendebuckgn, l. Spunnhebel,.4 Spannpratzen, Abdec.kbleche 254
NC clamping vise, 2 standard reversible jaws, 1 clamping lever, 4 clamping dlips

KSG VS 125 0430303 NC—Spann.er, 2.Komhi-Wendebucken,.] Spannhebel, 4 Spannprutzen, Abdeckb!eche 255
NC clomping vise, 2 standard reversible jows, 1 clamping lever, 4 clamping dlips

K6 160 0430315 NC—Spunngr, 2.Standurd-Wendebuckgn, ]. Spannhebel,.4 Spannpratzen, Abdec.kbleche 954
NC clamping vise, 2 standard reversible jows, 1 dlamping lever, 4 clamping dlips

(SD 100 0430304 Doppelsp.anner, 1 B(15|§ M|Ttenhuc!<e, 2 Baglshucken bewegllfh, 4 Stundardbackgn, 4 Spannpratzen 28
Double vise, 1 central jaw, 2 mobile basic jows, 4 standard jaws, 4 dlamping dlips

(SD 125 0430307 Doppelsp.unner, 2 Stundurd-Wgndebucken, 4 Spu.nnpro.rzen 268
Double vise, 2 standard reversible jaws, 4 clamping dlips

KSD 125570 0430336 Doppelsp.onner, 2 STundord-Wgndebucken, 4 Spupnpm.rzen 2%8
Double vise, 2 standard reversible jows, 4 clamping clips

KSD 125650 0430337 Doppelsp‘anner, 2 Stundord-Wgndebocken, 4 Spu.nnpru‘tzen 2%8
Double vise, 2 standard reversible jows, 4 dlamping clips

KSM 65-220 0490576 Basisschiene / Base rail 290

KSM 65-320 0490506 Basisschiene / Base rail 290

KSM 65-400 0490507 Basisschiene / Base rail 290

KSM 65-500 0490508 Basisschiene / Base rail 290

KSM 65-650 0490585 Basisschiene / Base rail 290

KSM 90-400 0490509 Basisschiene / Base rail 291

KSM 90-500 0490510 Basisschiene / Base rail 291

KSM 90-600 0490511 Basisschiene / Base rail 291

KSM 90-650 0490577 Basisschiene / Base rail 291

KSK 65 0430700 Zentrischspanner / Centric clamping vise 280

KSK 100 0430715 Zentrischspanner / Centric clamping vise 280
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DREIECK Spannturm -

Aufspanntiirme ohne Spannmittel - Tombstones without damping vises

, r Q“ fiir kundenseitige Fertighearbeitung
- Mit Deckel und Transportschrauben

Mit rohen Aufspannflichen

for finishing by customer
- With cap and shipping screws

Bezeichnung / Type D Beschreibung / Description Gewicht / Weight
(k]

SAT-DRR 400 0431137 roh fiir Palettengrifie 400 / rough for pallet size 400 195

SAT-DR-R 500 0431138 roh fiir Palettengrifle 500 / rough for pallet size 500 225
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e
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Abmessungen Grundplatte sighe Seite 352 Dimensions of base plate, see page 352
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DREIECK Spannturm -

Aufspanntirme ohne Spannmittel - Tombstones without damping vises

Mit durchgehendem
2 Bohrungsraster 50 mm
§ -
w - Aufspannfliichen feinstgefriist - Finely milled dlamping surfaces
R HE - Koordinaten der Rasterbohrungen nummeriert - Coordinates of the grid bore holes numbered
1 (waagrecht Buchstaben, senkrecht Zahlen) (horizontal letters, vertical digits)
: : LT - Mit Deckel und Transportschrauben - With cap and shipping screws
LR : :
Bezeichnung / Type D Beschreibung / Description Gewicht / Weight
[ko]
SAT-DR-BR 400 0431133 Raster 50 fiir Palsttengrifie 400 / Grid 50 for pallet size 400 175
SAT-DR-BR 500 0431134 Raster 50 fiir Palsttengrifie 500 / Grid 50 for pallet size 500 205
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Abmessungen Grundplatte siehe Seite 352 Dimensions of base plate, see page 352
SCHUNK Spannmittel siehe Seite 353 SCHUNK clamping vises, see page 353
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DREIECK Spannturm -

Aufspanntiirme ohne Spannmittel - Tombstones without damping vises

Mit SCHUNK Bohrungsraster
a = Q— passend fiir SCHUNK Spannmittel suitable for SCHUNK clamping vises
iil_...g-.‘ - Aufspanntlichen feinstgefrist - Finely milled clamping surfaces
el - - Mit Deckel und Transportschrauben - With cap and shipping screws
- Passende Spannmittel siehe Seite 353 - Suitable clamping vises see page 353
.
Bezeichnung / Type D Beschreibung / Description Gewicht / Weight
(k]
SAT-DR-BRS 400 0431135 Raster reduziert fiir Palettengrife 400 / Grid reduced for pallet size 400 178
SAT-DR-BRS 500 0431136 Raster reduziert fiir Palettengrifie 500 / Grid reduced for pallet size 500 208

Abmessungen Grundplatte siche Seite 352 Dimensions of base plate, see pagee 352

SCHUNK Spannmittel siehe Seite 353 SCHUNK clamping vises, see page 353
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VER@-S VERO-S VAT-DR

Aufspanntiirme ohne Spannmittel - Tombstones without damping vises

DREIECK Spannturm
VERO-S VAT-DR
Spannturm mit VERO-S Nullpunkispannsystem fiir Tombstone with VERO-S quick change pallet system
horizontale Bearbeitungszentren for horizontal machining centers
- Fiir schnelles Riisten - - For quick set-up -
Positionieren, Fixieren und Spannen in einem positioning, mounting, and clamping in one
Arbeitsgang operation
- Fiir hchste Flexibilitit - - For highest flexibility -
Einheitsschnittstelle fir alle Maschinen uniform interface for all machines
- Fiir Mehrseitenbearbeitung und Einzelpaletten- - For multi-side machining and individual pallet
spannung clamping
- Fiir prizise Zentrierung - - For precise cenfering -
Wiederholgenauigkeit < 0.005 mm repeat accuracy < 0.005 mm
- Fir sichere Spannung - - For secure clamping -
Haltekriifte bis zu 75 kN pro Modul holding force up to 75 kN per module
Bezeichnung / Type ID Beschreibung / Destription Gewicht / Weight
(k]
VAT-DR 400 0470114 DREIECK Spannturm fiir PalettengraBe 400 / TRIANGLE tombstone for pallet size 400 196
VAT-DR 500 0470124 DREIECK Spannturm fiir PalettengriBe 500 / TRIANGLE tombstone for pallet size 500 223
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(D Ientrierkalottenbiichse ZKA 12 (ID 0470008) (D Domeshaped centering bushing ZKA 12 (ID 0470008)
(@ Optional VERO-S Spannbolzen, 1x SPA 40-16RF / 1x SPB 40-16RF / 2x SPC 40-16RF (@ Optional VEROS clamping pin, 1x SPA 40-16RF / 1x SPB 40-16RF / 2x SPC 40-16RF
(3 Luftanschluss 61,/8" Module Gffnen, einmal je Aufspannseite (3 Air connection 61/8" open modules, one per damping side
(®) Luftanschluss Module schlieBen TURBO-Funktion (&) Air connection close modules TURBO function
(5 Passend auf Paletten nach DIN 55201 und JIS 6337-1980 (® Suitable for pallets according to DIN 55201 and JIS 6337-1980
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
SCHUNK Spannmittel siehe Seite 353 SCHUNK clamping vises, see page 353
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DREIECK Spannturm -

Aufspanntiirme ohne Spannmittel - Tombstones without damping vises

Abmessungen Grundplatte

fiir Palettengrafie 400 / for pallet size 400 fiir PalettengrifBe 500 / for pallet size 500
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Abmessungen der Schnittstellen zu Maschinentischen Dimensions of the interfaces for machine tables
passend auf Paletten nach DIN 55 201 und JIS 6337-1980 suitable for pallets according to DIN 55 201 and JIS 6337-1980
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DREIECK Spannturm .

SCHUNK Spannmittel passend fir SCHUNK Bohrungsraster SCHUNK clamping vise suitable for SCHUNK bore hole grid

Spanner / Clamping vise D Lieferumfang / Scope of delivery Seite / Page

K6 100 0430300 NC-Spunngr, 2.Standurd-Wendebuck(.en, ]. Spannhebel,.4 Spannpratzen, Abdec.kbleche 954
NC clamping vise, 2 standard reversible jaws, 1 clamping lever, 4 dlamping dlips

(56 125 0430302 NC—Spunngr, Z.STundard-Wendebuckgn, l. Spunnhebel,.4 Spannpratzen, Abdec.kbleche 254
NC clamping vise, 2 standard reversible jaws, 1 clamping lever, 4 clamping dlips

KSG VS 125 0430303 NC—Spann.er, 2.Komhi-Wendebucken,.] Spannhebel, 4 Spannprutzen, Abdeckb!eche 255
NC clomping vise, 2 standard reversible jows, 1 clamping lever, 4 clamping dlips

K6 160 0430315 NC—Spunngr, 2.Standurd-Wendebuckgn, ]. Spannhebel,.4 Spannpratzen, Abdec.kbleche 954
NC clamping vise, 2 standard reversible jows, 1 dlamping lever, 4 clamping dlips

(SD 100 0430304 Doppelsp.anner, 1 B(15|§ M|Ttenhuc!<e, 2 Baglshucken bewegllfh, 4 Stundardbackgn, 4 Spannpratzen 28
Double vise, 1 central jaw, 2 mobile basic jaws, 4 standard jaws, 4 clamping dlips

(SD 125 0430307 Doppelsp.unner, 2 Stundurd-Wgndebucken, 4 Spu.nnpro.rzen 28
Double vise, 2 standard reversible jaws, 4 clamping dlips

KSD 125570 0430336 Doppelsp.onner, 2 STundord-Wgndebucken, 4 Spupnpro.rzen 2%8
Double vise, 2 standard reversible jows, 4 clamping clips

KSD 125650 0430337 Doppelsp‘anner, 2 Stundord-Wgndebocken, 4 Spu.nnpru‘tzen 2%8
Double vise, 2 standard reversible jows, 4 damping clips

KSM 65-220 0490576 Basisschiene / Base rail 290

KSM 65-320 0490506 Basisschiene / Base rail 290

KSM 65-400 0490507 Basisschiene / Base rail 290

KSM 65-500 0490508 Basisschiene / Base rail 290

KSM 65-650 0490585 Basisschiene / Base rail 290

KSM 90-400 0490509 Basisschiene / Base rail 291

KSM 90-500 0490510 Basisschiene / Base rail 291

KSM 90-600 0490511 Basisschiene / Base rail 291

KSM 90-650 0490577 Basisschiene / Base rail 291

KSK 65 0430700 Zentrischspanner / Centric clamping vise 280

KSK 100 0430715 Zentrischspanner / Centric clamping vise 280
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ACHTECK Spannturm -

Aufspanntiirme ohne Spannmittel - Tombstones without damping vises

Mit rohen Aufspannflichen
u fiir kundenseitige Fertighearbeitung for finishing by customer
- Unregelmifiges Achteck 260 x 290 mm - Irregular octagon 260 x 290 mm
- Mit Deckel und Transportschrauben - With cap and shipping screws
Bezeichnung / Type D Beschreibung / Description Gewicht / Weight
(k]
SAT-AER 400 0431167 roh fiir Palettengrifie 400 / rough for pallet size 400 195
SAT-AER 500 0431168 roh fiir Palettengrifie 500 / rough for pallet size 500 220
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Abmessungen Grundplatte siehe Seite 358 Dimensions of base plate, see page 358
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ACHTECK Spannturm -

Aufspanntiirme ohne Spannmittel - Tombstones without damping vises

4tach
: & mit SCHUNK Bohrungsraster
o P passend fir SCHUNK Spannmittel suitable for SCHUNK clamping vise
- Aufspannfliichen feinstgefriist - Finely milled dlamping surfaces
5 - - Unregelmifiges Achteck 250 x 280 mm - Iregular octagon 250 x 280 mm
- Vier Seiten mit Bohrungsraster - Four sides with hore hole grid
: ' - Mit Deckel und Transportschrauben - With cap and shipping screws
: - Passende Spannmittel siehe Seite 359 - Suitable clamping vises see page 359
Bezeichnung / Type D Beschreibung / Description Gewicht / Weight
[ko]
SAT-AE-BRS4 400 0431163 Raster reduziert fiir Palettengrifie 400 / Grid reduced for pallet size 400 180
SAT-AE-BRS4 500 0431164 Raster reduziert fiir Palettengrifie 500 / Grid reduced for pallet size 500 205
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Abmessungen Grundplatte siehe Seite 358 Dimensions of base plate, see page 358
SCHUNK Spannmittel siehe Seite 359 SCHUNK clamping vises, see page 359
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ACHTECK Spannturm -

Aufspanntiirme ohne Spannmittel - Tombstones without damping vises

8fach
9@ —} mit SCHUNK Bohrungsraster
il . M passend fir SCHUNK Spannmittel suitable for SCHUNK clamping vise
- Aufspannflichen feinstgefriist - Finely milled dlamping surfaces
- (R [ - Regelmifiges Achteck 250 x 250 mm - Iregular octagon 250 x 250 mm
- Acht Seiten mit Bohrungsraster - Eight sides with bore hole grid
: - - Mit Deckel und Transportschrauben - With cap and shipping screws
ol - Passende Spannmittel sighe Seite 359 - Suitable clamping vises see page 359
Bezeichnung / Type D Beschreibung / Description Gewicht / Weight
(k]
SAT-AE-BRS8 400 0431165 Raster reduziert fiir Palettengrifie 400 / Grid reduced for pallet size 400 160
SAT-AE-BRS8 500 0431166 Raster reduziert fiir Palettengrifie 500 / Grid reduced for pallet size 500 185
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Abmessungen Grundplatte siche Seite 358 Dimensions of base plate, see page 358
SCHUNK Spannmittel siehe Seite 359 SCHUNK clamping vises, see page 359
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VER@-S VERO-S VAT-AE

Aufspanntiirme ohne Spannmittel - Tombstones without damping vises

ACHTECK Spannturm
4 -ﬁ VERO-S VAT-AE
1!'_‘.. | -
. - Spannturm mit VERO-S Nullpunkispannsystem fiir Tombstone with VERO-S quick change pallet system
% g horizontale Bearbeitungszentren for horizontal machining centers
'ﬁ !f" - Fiir schnelles Riisten - - For quick set-up -
. ; Positionieren, Fixieren und Spannen in einem positioning, mounting, and clamping in one
P Arbeitsgang operation
' ‘ - Fiir hchste Flexibilitiit - - For highest flexibility -
P Einheitsschnittstelle fir alle Maschinen uniform interface for all machines
- - Fiir Mehrseitenbearbeitung und Einzelpaletten- - For multi-side machining and individual pallet
-"NE‘\ spannung clamping
- - IR - Fiir prizise Zentrierung - - For precise cenfering -
- Wiederholgenauigkeit < 0.005 mm repeat accuracy < 0.005 mm
Y - Fiir sichere Spannung - - For secure clamping -
Haltekriifte bis zu 75 kN pro Modul holding force up to 75 kN per module
Bezeichnung / Type D Beschreibung / Destription Gewicht / Weight
(k]
VAT-AE 400 0470113 ACHTECK Spannturm fir PalettengroBe 400 / OCTANGLE tombstone for pallet size 400 197
VAT-AE 500 0470123 ACHTECK Spannturm fiir PalettengriBie 500 / OCTANGLE tombstone for pallet size 500 24
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L] 400 /L] 500®
(D Ientrierkalottenbiichse ZKA 12 (ID 0470008) (D Domeshaped centering bushing ZKA 12 (ID 0470008)
(® Optional VERO-S Spannbolzen, 1x SPA 40-16RF / 1x SPB 40-16RF / 2x SPC 40-16RF (@ Optional VEROS clamping pin, 1x SPA 40-16RF / 1x SPB 40-16RF / 2x SPC 40-16RF
(3 Luftanschluss 61/8" Module Gffnen, einmal je Aufspannseite (3 Air connection 61/8" open modules, one per damping side
(®) Luftanschluss Module schlieBen TURBO-Funktion (&) Air connection close modules TURBO function
(5 Passend auf Paletten nach DIN 55201 und JIS 6337-1980 () Suitable for pallets according to DIN 55201 and JIS 6337-1980
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
SCHUNK Spannmittel siehe Seite 359 SCHUNK clamping vises, see page 359
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ACHTECK Spannturm -

Abmessungen Grundplatte

fiir Palettengrafie 400 / for pallet size 400 fiir PalettengrifBe 500 / for pallet size 500
Afh
¥ 200 _ 100 | o20Hs
4+
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200 | 100
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25 \ 250 H6
250 16
., B
51T
Abmessungen der Schnittstellen zu Maschinentischen Dimensions of the interfaces for machine tables
passend auf Paletten nach DIN 55 201 und JIS 6337-1980 suitable for pallets according to DIN 55 201 and JIS 6337-1980
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ACHTECK Spannturm -

SCHUNK Spannmittel passend fir SCHUNK Bohrungsraster SCHUNK clamping vise suitable for SCHUNK bore hole grid
Spanner / Clamping vise D Lieferumfang / Scope of delivery Seite / Page
ACHTECK Spannturm 4fach / OCTANGLE tombstone 4-sided SAT-AE-BRS4 400 / 500

NC-Spanner, 2 Standard-Wendebacken, 1 Spannhebel, 4 Spannpratzen, Abdeckbleche

K56 100 0430300 NC damping vise, 2 standard reversible jaws, 1 clamping lever, 4 damping dlips 234

(SG 125 0430302 NC-Spunngr, 2.Smnd0rd-Wendeb0ck§n, ]. Spunnhehel,.4 Spannpratzen, Abdec.kbleche 254
NC clamping vise, 2 standard reversible jaws, 1 clamping lever, 4 clamping dlips

KSG VS 125 0430303 NC—Spannfer, 2.K0mbi-Wendebucken,.] Spannhebel, 4 Spannprutzen, Abdeckb!eche 255
NC clamping vise, 2 standard reversible jows, 1 dlamping lever, 4 clamping dlips

K6 160 0430315 NC-Spunngr, 2.Smndurd-Wendebuckt.en, ]. Spunnhebel,.4 Spannpratzen, Abdec.kbleche 254
NC clamping vise, 2 standard reversible jows, 1 dlamping lever, 4 clamping dlips

(SD 100 0430304 Doppelsp.unner, 1 Busi§ Minenbuc!(e, 2 B.as.isbucken beweinFh, 4 Smndardbackgn, 4 Spannpratzen 28
Double vise, 1 central jaw, 2 mobile basic jows, 4 standard jows, 4 clamping clips

KSD 125 0430307 Doppelsp.unner, 2 STundurd-Wgndebucken, 4 Spu.nnpro.rzen 2%8
Double vise, 2 standard reversible jows, 4 clamping clips

KSD 125570 0430336 Doppelsp.onner, 2 Stundord-Wgndebocken, 4 Spo.nnpra-tzen 2%8
Double vise, 2 standard reversible jows, 4 dlamping clips

KSD 125650 0430337 Doppelsp‘anner, i Stondard-Wgndebacken, 4 Spo.nnpru.tzen 2%8
Double vise, 2 standard reversible jows, 4 damping clips

KSM 65-220 0490576 Basisschiene / Base rail 290

KSM 65-320 0490506 Basisschiene / Base rail 290

KSM 65-400 0490507 Basisschiene / Base rail 290

KSM 65-500 0490508 Basisschiene / Base rail 290

KSM 65-650 0490585 Basisschiene / Base rail 290

KSM 90-400 0490509 Basisschiene / Base rail 291

KSM 90-500 0490510 Basisschiene / Base rail 291

KSM 90-600 0490511 Basisschiene / Base rail 291

KSM 90-650 0490577 Basisschiene / Base rail 291

KSK 65 0430700 Zentrischspanner / Centric clamping vise 280

KSK 100 0430715 Zentrischspanner / Centric clamping vise 280

ACHTECK Spannturm 8fach / OCTANGLE tombstone 8-sided SAT-AE-BRS8 400 / 500

(56 100 0430300 N(-Spannpr, Z.Stundard-Wendebackgn, l. Spunnhehel,.4 Spannpratzen, /.lbdec.kbleche 254
NC clamping vise, 2 standard reversible jows, 1 clamping lever, 4 clamping clips

KSD 100 0430304 Doppelsp.unner, 1 Busi§ Mittenbucke, 2 B.us.isbucken heweinFh, 4 Standurdbuckgn, 4 Spannpratzen 2%8
Double vise, 1 central jaw, 2 mobile basic jows, 4 standard jaws, 4 clamping dlips

KSM 65-220 0490576 Basisschiene / Base rail 290

KSM 65-320 0490506 Basisschiene / Base rail 290

KSM 65-400 0490507 Basisschiene / Base rail 290

KSM 65-500 0490508 Basisschiene / Base rail 290

KSM 65-650 0490585 Basisschiene / Base rail 290

KSM 90-400 0490509 Basisschiene / Base rail 291

KSM 90-500 0490510 Basisschiene / Base rail 291

KSM 90-600 0490511 Basisschiene / Base rail 291

KSM 90-650 0490577 Basisschiene / Base rail 291

KSK 65 0430700 Zentrischspanner / Centric clamping vise 280

KSK 100 0430715 Zentrischspanner / Centric clamping vise 280
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KONTEC KSD

Aufspanntiirme mit Spannmittel - Tombstones with damping vises

Spannturm KSD
4fach mit Doppelspanner

Kompakter Aufspannturm in verschraubter Bauweise

Lieferumfang

Aufspannturm mit vier Multifunktionsspannern

Typ KSD, Grundplatte mit Positions- und Befestigungs-
hohrungen, jeweils mit Standardbacken

Ausfiihrungen, technische Daten und weiteres Zubehgr
des Spanners siehe Kapitel KONTEC KSD, Seite 264

KONTEC

Compact tombstone with screw-on design

Scope of delivery

Tombstone with four multi-purpose KSD clamping
vises, base plate with positioning and mounting bore
holes, each with standard jows

For designs, technical data and other accessories
of the clamping vises, see the chapter KONTEC KSD,
page 264

Bezeichnung / Type D Beschreibung / Destription Gewicht / Weight
[kl
SATKSD 4V 100 - 400 0430327 Spannturm fiir PalettengraBe 400 / Tombstone for pallet size 400 202
SATKSD 4V 125 - 400 0430328 Spannturm fiir PalettengraBe 400 / Tombstone for pallet size 400 236
SATKSD 4V 125 - 500 0430329 Spannturm fiir PalettengroBe 500 / Tombstone for pallet size 500 262
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Bezeichnung A B ( D E F 6 H I K L M N 0 P
Type [nm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
+0.02 004  0.02 +0.02  +0.03

SAT-KSD 4V100 100

400 100 220 150 200 55 200 320

45 450 45 N 84 100

SATKSD 4V 125 125

400/500 126 246  150/200 200/250 55/75 200

320/400

285 530 555 T3 123 100
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KONTEC

Z

Aufspanntiirme mit Spannmittel

Spannturm KSK, 4fach
mit Zentrischspanner

Kompakter Klein-Spannturm in verschraubter
Bauweise

Lieferumfang

Aufspannturm mit vier Zentrischspannern Typ KSK,
Grundplatte mit Positions- und Befestigungs-
hohrungen, jeweils ohne Aufsatzbacken

Ausfihrungen, technische Daten und weiteres Zubehér
des Spanners siche Kapitel KONTEC KSK, Seite 276

KONTEC KSK

- Tombstones with damping vises

Compact tombstone with screw-on design

Scope of delivery

Tombstones with four centric clamping vises type KSK,
base plate with positioning and fixing bores, each
without top jows

For designs, technical data and other accessories
of the clamping vises, see the chapter KONTEC KSK,
page 276

Bezeichnung / Type ID Beschreibung / Destription Gewicht / Weight
[kl

SATKSK 4V 65 0431193 Spannturm Standard-Version mit Standardbacken / Tombstone standard version with standard jaws 57

SAT-KSK 5A 4V 65 0431194 Spannturm 5-Achs-Version mit 5A-Backen / Tombstone 5-axis version with 5A jows 57
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KONTEC KSG

Aufspanntiirme mit Spannmittel - Tombstones with damping vises

Spannturm KSG
2fach mit NC-Spanner

Lieferumfang

Vertikale Einheit mit zwei NC-Spannem Typ KSG,
Riicken an Riicken direkt auf einer Kopfplatte
verschraubt, 1 Spannhebel

Ausfiihrungen, technische Daten und weiteres Zubehgr
des Spanners siehe Kapitel KONTEC KSG, Seite 250

KONTEC

Scope of delivery

Vertical unit with two NC clamping vises type KSG,
directly screwed back-to-back on the top plate,
clamping lever

For designs, technical data and other accessories
of the clamping vises, see the chapter KONTEC KSG,
page 250

Bezeichnung / Type D Backenbreite / Jaw width Spannkraft / Clamping force Gewicht / Weight
[mm] [kN] [ko]
SATKSG 2V 100 0430322 100 4-30 56
SATKSG 2V 125 0430323 125 4-40 92
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Bezeichnung / Type A B D E F 6 H L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SATKSG 2V 100 250 30 150 218 335 404 107 0-156
SAT-KSG 2V 125 250 40 200 278 430 498 129 0-214
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KONTEC

KONTEC KSG

Aufspanntiirme mit Spannmittel - Tombstones with damping vises

Spannturm KSG
4fach mit NC-Spanner

Lieferumfang

Vertikale Einheit mit vier NC-Spannern Typ KSG,
direkt auf einer Kopfplatte verschraubt, jeweils mit
Standardbacken, 1 Spannhebel

Ausfishrungen, technische Daten und weiteres Zubehér
des Spanners siehe Kapitel KONTEC KSG, Seite 250

Scope of delivery

Vertical unit with four NC clamping vises type KSG,
screwed directly onto a top plate, each with standard
jaws and 1 clamping lever

For designs, technical data and other accessories
of the clamping vises, see the chapter KONTEC KSG,
page 250

Bezeichnung / Type ID Beschreibung / Destription Gewicht / Weight
(k]
SATKSG 4V 100 - 400 0430324 Spannturm fiir PalettengriBe 400 / Tombstone for pallet size 400 148
SATKSG 4V 125 - 400 0430325 Spannturm fiir Palettengrife 400 / Tombstone for pallet size 400 24
SAT-KSG 4V 125 - 500 0430326 Spannturm fir Palettengrdie 500 / Tombstone for pallet size 500 252
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Bezeichnung / Type A B ( D E F 6 H | L M N 0
[mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm]
1002 004 2002 0,02
SATKSG 4V 100 100 400 101 m 150 200 55 200 320 345 414 n7 156
SATKSG 4V 125 125 400/500 126 246 150/200 200/250  55/75 200 3207400 430 498 129 24
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KONTEC KSO

Aufspanntiirme mit Spannmittel - Tombstones with damping vises

Mini-Spannturm KSO
4fach mit Einfachspanner

Kompakter Mini-Aufspannturm in verschraubter
Bauweise

Lieferumfang

Aufspannturm mit vier Einfachspannern Typ KSO,
ohne Basisplatte, jeweils ohne Aufsatzbacken und
ohne Grundplatte

Ausfishrungen, technische Daten und weiteres Zubehir
des Spanners siehe Kapitel KONTEC KSO, Seite 294

KONTEC

Compact mini tombstone with screw-on design

Scope of delivery
Tombstone with four KSO-type single clamping vises,
without base plate and each without top jaws.

For designs, technical data and other accessories
of the clamping vises, see the chapter KONTEC KSO,
page 294

Bezeichnung / Type ID Beschreibung / Destription Gewicht / Weight
[kl
SATKS0 4V 0432163 Spannturm mechanische Ausfishrung / Tombstone, mechanical version 18.5
— OE -
D 0C D - A -

1
1
— [aa] —
) om
— |
2
=
Yy v v
Bezeichnung A B B1 C D E 6 L M M1
Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SATKS0 4V 65 17 - 80 68 - 31 120 22 164 180.5 193 275 575
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TANDEM}

TANDEM SAT KSF plus

Aufspanntiirme mit Spannmittel - Tombstones with damping vises

TANDEM Spannturm SAT KSF plus 100

Lieferumfang Scope of delivery
TANDEM Spannturm PAT-h KSF plus 100 inkl. 12 TANDEM Kraftspannblécken feder- TANDEM tombstone PAT-h KSF plus 100 including 12 TANDEM spring-mounted
gesichert Typ KSF plus 100, fertig montiert, 2 Ringschrauben M12 clamping blocks of the type KSF plus 100, pre-ussembled, 2 eye bolts M12
Ausfiihrungen, technische Daten und weiteres Zubehdr des Spanners siehe Kapitel For designs, technical data and other accessories of the clamping vises, see the
TANDEM, Seite 98 chapter TANDEM, page 98
Bezeichnung ID Beschreibung Gewicht
Type Description Weight
[ka]
SAT KSF plus 100 - 400 0471550 Spannturm fiir PalettengraBe 400 / Tombstone for pallet size 400 160
SAT KSF plus 100 - 500 0471551 Spannturm fir PalettengroBe 500 / Tombstone for pallet size 500 188
@
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[ 250 (PAL 400) - @ 25H6
[1 300 (PAL 500)
(D 5/2-Wege-Steverventil MTV 4, handbetiitigte Steverfunktion je Kraftspannblock (D 5/2-way control valve MTV 4, manually actuated control function to open/close
tffnen/schliefen each clamping block
(@ Ientraler Lufranschluss G1,/8" zur Versorgung aller Kraftspannblicke (@ Central air connection G1,/8" to supply all clamping blocks
(® Optional VERO-S Spannbolzen 1x SPA 40RF, 1x SPB 40RF, 2x SPC 40RF (3 Optional VERO-S clamping pin, Tx SPA 40RF, 1x SPB 40RF, 2x SPC 40RF
(@ Passend auf Paletten nach DIN 55201 und JIS 6337-1980 @ Suitable for pallets according to DIN 55201 and JIS 6337-1980
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
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TAN DEM

’ TANDEM SAT KSF plus

Aufspanntiirme mit Spannmittel - Tombstones with damping vises

TANDEM Spannturm SAT KSF plus 160

Lieferumfang Scope of delivery
TANDEM Spannturm PAT-h KSF plus 160 inkl. 12 TANDEM Kraftspannblacken feder- TANDEM tombstone PAT-h KSF plus 160 including 12 TANDEM spring-mounted
gesichert Typ KSF plus 160, fertig montiert, 2 Ringschrauben M16 clamping blocks of the type KSF plus 160, pre-assembled, 2 eye bolts M16
Ausfishrungen, technische Daten und weiteres Zubehr des Spanners siehe Kapitel For designs, technical data and other accessories of the clamping vises, see the
TANDEM, Seite 98 chapter TANDEM, page 98
Bezeichnung ID Beschreibung Gewicht
Type Description Weight
[k
SAT KSF plus 160 - 500 0471555 Spannturm fiir PalettengraBe 500 / Tombstone for pallet size 500 355
|
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(D 5/2-Wege-Steuerventil MTV 4, Funktion Kraftspannblock Gffnen,/schlieBen (D 5/2-way control valve MTV 4, control function to open,/close each clamping block
(@ Ientraler Lufranschluss G1,/8" zur Versorgung aller Kraftspannblicke (@ Central air connection G1,/8" to supply all clamping blocks
(3 Optional VERO-S Spannbolzen 1x SPA 40RF, 1x SPB 40RF, 2x SPC 40RF (® Optional VEROS clamping pin, 1x SPA 40RF, 1x SPB 40RF, 2x SPC 40RF
(@ Passend auf Paletten nach DIN 55201 und JIS 63371980 (@ Suitable for pallets according to DIN 55201 and JIS 6337-1980
Technische Anderungen vorbehalten. Technical changes reserved.
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Auvfspanntirme -

Anwendungsheispiele - Application Examples

368

Spannturm mit vier KSD 125

Auf dem Turm sind vier KSD 125 be-
festigt. In Kombination mit werkstiick-
spezifischen Spannbacken kannen so
Gussgehiuse in einer 8fach-Spannung
in die Maschine beladen werden.

Aufspannturm mit KSM

Twei KSM 90-500 sind auf einer Turm-
seite aufgebaut, der vollstindig be-
stiickte Spannturm besteht dann aus
insgesamt acht KSM 90-500.
Werkstiicke kannen einzeln oder auch
wie gezeigt iiber zwei Spanner direkt
aufgespannt werden.

Aufspannturm mit KSD R 125

Auf einem Doppelwinkel-Aufspann-
turm sind vier KSD 125 mit Pendel-
spannbacken  doppelseitig montiert.
Mit der speziellen Pendelbacke (,R*-
Typ) kénnen Rohteile optimal und
sicher gespannt werden. Die mittlere
Backe steht fest - es kinnen so bis zu
acht Werkstiicke auf dem Turm aufge-
spannt werden.

www.schunk.com

Tombstone with four KSD 125

Four KSD 125 units are fastened onto
the tombstone. In combination with
jaws adapted to the specific workpiece,
cast-iron housings may be loaded onto
the machine with an 8-part capacity.

Tombstone with KSM

Two KSM 90-500 are mounted on
one side of the tombstone; the fully
equipped fombstone then consists of
a total of 8x KSM 90-500. Workpieces
can be dlamped individually or directly
on two clamping vises, as shown.

Tombstone with KSD R 125

On a double-bracket fombstone, four
KSD 125 units with pendulum clamp-
ing jaws are mounted on both sides.
The special pendulum jaws (R type)
clamp rough parts optimally and se-
curely. The central jow remains fixed,
allowing up to 8 workpieces to be
clamped to the fombstone.
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ACHTECK Aufspannturm

Komplett bestiickt mit vier KSM 90-
500. Das Ergebnis ist eine 16fach-
Aufspannung fiir Rohteile.

Standardmdfig verfigt der Spannturm
iiber eine DIN-Schnittstelle und kann
so auf jede vorhandene Maschinen-
palette direkt aufgeschraubt werden.

ACHTECK Aufspannturm mit vier
KSG 125

Die vier Spanner sind direkt auf dem
Aufspannturm ~ mit  Palettengrofie
500 x 500 mm befestigt. In einem
4-Achs-Horizontalzentrum kénnen so
vier Werkstiicke gleichzeitig in die
Maschine beladen werden.

Durch die feste Spannbacke wird der
Nullpunkt gehalten. Der KSG ermég-
licht eine solide Rohteil- und eine
hochgenaue Fertigteilspannung.

Vollintegraler 4fach Spannturm
KSO 65 4V IT

Dieser vollintegrale Miniaufspannturm
mit vier KSO 65 ist speziell fiir Maschi-
nen mit Kleinem Bearbeitungsraum
konzipiert. Trotz des kleinen Einbau-
raumes kannen je nach Werkstiickgeo-
metrie bis zu vier Werkstiicke gleich-
zeitig aufgespannt werden.

SCHUNK e/"

Aufspanntirme -

Anwendungsheispiele - Application Examples

OCTANGLE Tombstone

Fully equipped with four KSM 90-500.
The result is a 16-fold clamping vise
for rough parts.

The tombstone comes with a DIN inter-
face os standard equipment so it can
be directly screwed onto any existing
machining pallet.

OCTANGLE tombstone with four
KSG 125

The four clamping vises can be directly
fastened onto the tombstone with pal-
let size 500 x 500 mm. That means
that with o 4-axis horizontal center,
four workpieces can be loaded onto
the machine simultaneously. The fixed
chuck jows maintain the zero point.
The KSG enables solid clamping of
rough parts and high-precision clamp-
ing of finished parts.

Fully integral 4-sided tombstone
KSO 65 4V IT

This fully integral mini tombstone with
four KSO 65 is especially designed
for machines with a small machin-
ing area. Despite the tight space, up
to four workpieces can be clamped
simultaneously, depending on their
geometrical characteristics.

www.schunk.com
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Service

SCHUNK-Service

Wir setzen uns kompetent und engagiert fiir die Optimierung der Verfiig-
barkeit und die Werterhaltung lhres Spannmittels ein. Unser umfangreiches
Serviceangebot - von Beratung bis After Sales - iberzeugt durch absolute
Luverliissigkeit und technisches Know-how.

Inbetriebnahme

lhr Nutzen:

B Fachminnische Montage und Inbetriebnahme
B Schneller und reibungsloser Produktionsablaut

Wartung

Sie erwartet mehr:

B Regelmifige Wartungen durch qualifizierte Service-Techniker
m Erhdhung und Sicherung der Verfiigbarkeit [hres Spannmittels
B Minimierung von ungeplanten Spannmittelausfillen

Inspektion

Verschaffen Sie sich Klarheit:

B [nspektion durch qualifizierte Service-Techniker

m Aktueller Zustand lhres Spannmittels

B Vermeidung von ungeplanten Spannmittelausfillen

Instandsetzung

Damit es bei Ihnen wieder liuft:

B Kurze Ausfallzeiten durch schnelle Reaktion der SCHUNK-Service-Techniker
m Grotmagliche Verfiigharkeit des Spannmittels durch Instandsetzung vor Ort
B FErsatzteile und Zubehor

Ihre Vorteile:

m Schnelle Versorgung mit Originalteilen

B Minimierung von Ausfallzeiten

m Dos gesamte Teilespektrum aus einer Hand

W Qualitdt und Verfugbarkeit, die nur der Hersteller garantiert
[

12 Monate Gewdhrleistung

Competent and skilled personnel ensure optimum availability of your
workholding and toolholding equipment and make sure that its value will be
maintained. Our comprehensive service package - from initial consultation to
after sales service - convinces with reliability and experfise.

Initial operation

Your benefit:

m Professional assembly and initial operation
B Fost and trouble-free production flow

Maintenance

You can expect more:

B Regular maintenance carried out by skilled service engineers

B [ncreasing and ensuring the availability of your workholding and toolholding equipment
B Minimization of unplanned failures of workholding tools and equipment

Inspection

Get a clear picture:

B [nspection is carried out by skilled service engineers

m Actual state of your workholding and toolholding equipment

B Avoiding unplanned failures of workholding and toolholding equipment

Repairs

Get things started again:

B Short down-times due fo fast intervention of the SCHUNK service engineers

m Highest possible availability of the workholding and toolholding equipment
as the repair is performed on-site

B Spare parts and accessories

Your advantage:

W Fast supply of original spare parts

B Reduction of down-times

B The complete spectrum of components from one source

m Quality and availability, that can only be guaranteed by the original manufacturer
B 12-months warranty
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Schulung

Wissen ist alles:

m Schnelle und praxisnahe Schulung

m Effiziente Anwendung Ihres Spannmittels durch
Aushildung Ihres Bedienpersonals

W Basis fiir die fehlerfreie Bearbeitung der
Werkstiicke

m Sicherung der Langlebigkeit lhrer Spannmittel

Individueller Service - fiir bessere Ergebnisse

m Telefonische Hotline zu unseren Spezialisten
im Innendienst an allen Arbeitstagen
von 07:00 bis 18:00 Uhr

m Projekforientierte technische Beratung bei
Ihnen vor Ort durch unsere Fachberater im
AuBendienst

m Umfassende Informationen iber Werkzeug-
halter und Spanntechnik

m Schulungen zu Neuheiten und SCHUNK-Produkten
- deutschlandweit in unseren Niederlassungen

Online-Service - fiir Ihre schnelle Ubersicht

Alle Informationen digital, Gbersichtlich und tages-

aktvell auf unserer Homepage www.schunk.com

m Ansprechpartnerliste

m Online-Produkirecherche nach Produktbezeich-
nung

m Produktneuheiten und Trends

m Datenblitter

W Bestellformulare fir die einfache und
bequeme Bestellung

m Kostenloser Downloadbereich fiir Produkt-
Katalogseiten und technische Daten, fir
Software- und Berechnungsprogramme zu
unseren Greif- und Schwenkmodulen

m 2-D/3-D CAD-Modelle kostenlos und in den
unterschiedlichsten CAD-Formaten - fiir die
einfache Einbindung in Ihre Konstruktion!

Serviceline +49-7572-7614-1111

SCHUNK e/"

Training
Know-how is most important:

Individual service - for better results

Online service - for a fast overview
All information in digital form, dlearly structured and
up-fo-date on our website at www.schunk.com

Service

Fost and practical training
Efficient use of your workholding and toolholding
equipment by training of the operating personnel
The basis for proper machining of your
workpieces

Ensures of a long service life of your work-
holding and toolholding equipment

Hotline to our inside technical consultants
weekdays from 7 a.m. to 6 p.m.
Project-orientated, on-site technical advice
at your location by our competent external
consultants
Detailed information about toolholders and
clamping technology
Training on innovations and SCHUNK products -
across the world in our local subsidiaries

List of contact persons
Online product search based on product
designations

Product news and trends
Data sheets

Order forms for easy and convenient ordering
Free download area for pages from our product
catalogs and technical data, for software and
calculation programs for your gripping and
rotary modules

Free 2-D/3-D CAD design models,
provided in o wide range of different
CAD formats - for easy integration
into your design!

www.schunk.com 371



26.08.10
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GERMANY

HEAD OFFICE
SCHUNK GmbH & Co. KG
Spann- und Greiftechnik
Bahnhofstr. 106-134
74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0

Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com
www.schunk.com

-

AUSTRIA

SCHUNK Intec GmbH
Holzbavernstr. 20

4050 Traun

Tel. +43-7229-65770-0
Fax +43-7229-65770-14
info@at.schunk.com
www.at.schunk.com

| o

BELGIUM,
LUXEMBOURG
SCHUNK Infec N.V./S. A.
Bedrijvencentrum Regio Aalst
Industrielaan 4, Zuid lll
9320 Aalst-Erembodegem
Tel. +32-53-853504

Fax +32-53-836022
info@be.schunk.com
www.be.schunk.com

CANADA

SCHUNK Intec Corp.

190 Britannia Road East,
Units 23-24

Mississauga, ON L4Z TW6
Tel. +1-905-712-2200

Fax +1-905-712-2210
info@ca.schunk.com
www.ca.schunk.com
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CHINA

SCHUNK Infec Precision
Machinery Trading (Shanghai)
Co., ltd.

Xinzhuang Industrial Park
479 Chundong Road
Minhang District
Shanghai 201108

Tel. +86-21-51760266
Fax +86-21-51760267
info@cn.schunk.com
www.cn.schunk.com
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CZECH REPUBLIC
SCHUNK Intec s.r.0.
Drézni 7

627 00 Brno

Tel. +420-545 229 095
Fax +420-545 220 508
info@cz.schunk.com
www.cz.schunk.com

DENMARK
SCHUNK Infec A/S
Storhaven 7

7100 Vejle

Tel. +45-43601339
Fax +45-43601492
info@dk.schunk.com
www.dk.schunk.com

il

FRANCE

SCHUNK Intec SARL

Parc d'Activités des Trois Noyers
15, Avenue James de Rothschild
Ferriéres-en-Brie

77614 Mame-la-Vallée Cedex 3
Tel. +33-1-64 66 38 24

Fax +33-1-64 66 38 23
info@fr.schunk.com
www.fr.schunk.com

sl 1

GREAT BRITAIN,
IRELAND

SCHUNK Infec Ltd.
Cromwell Business Centre
10 Howard Way,
Interchange Park
Newport Pagnell MK16 9QS
Tel. +44-1908-611127
Fax +44-1908-615525
info@gb.schunk.com
www.gb.schunk.com

—

HUNGARY
SCHUNK Intec Kift.
Széchenyi it. 70.
3530 Miskolc

Tel. +36-46-50900-7
Fax +36-46-50900-6
info@hu.schunk.com
www.hu.schunk.com

INDIA

SCHUNK Intec India Private Ltd.
# 80 B, Yeswanthpur

Industrial Suburbs,

Bangalore 560 022

Tel. +91-80-40538999

Fax +91-80-41277363
info@in.schunk.com
www.in.schunk.com

il

ITALY

SCHUNK Infec S.r.1.

Via Barozzo

22075 Lurate Caccivio (CO)
Tel. +39-031-4951311

Fax +39-031-4951301
info@it.schunk.com
www.it.schunk.com

JAPAN

SCHUNK Infec K.K.
45-28 3-Chome Sanno
Ohta-Ku Tokyo 143-0023
Tel. +81-33-7743731
Fax +81-33-7766500
stakano@tbk-hand.co.jp
www.tbk-hand.co.jp

POLAND

SCHUNK Intec Sp.zo.0.
ul. Stoneczna 116 A
Stara Iwiczna

05-500 Piaseczno

Tel. +48-22-7262500
Fax +48-22-7262525
info@pl.schunk.com
www.pl.schunk.com

-

RUSSIA

00O SCHUNK Intec
ul. Samojlovoj, 5, lit. C
St. Petersburg 192102
Tel. +7-812-326-78-35
Fax +7-812-326-78-38
info@ru.schunk.com
www.ru.schunk.com

——

SLOVAKIA
SCHUNK Intec s.r.o.
Mostné 62

949 01 Nitra

Tel. +421-37-3260610
Fax +421-37-6421906
info@sk.schunk.com
www.sk.schunk.com

i

MEXICO, VENEZUELA
SCHUNK Intec S.A. de C.V.
Calle Pirineos # 513 Nave 6
Zona Industrial Benito Judrez
Santiago de Querétaro,

Qro. 76120

Tel. +52-442-211-7800

Fax +52-442-211-7829
info@mx.schunk.com
www.mx.schunk.com

—

NETHERLANDS
SCHUNK Intec B.V.
Speldenmakerstraat 3d
5232 BH 'sHerfogenbosch
Tel. +31-73-6441779

Fax +31-73-6448025
info@nl.schunk.com
www.nl.schunk.com

www.schunk.com
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SOUTH KOREA
SCHUNK Intec Korea Ltd.
# 907 Joongang

Induspia 2 Bldg.,

144-5 Sangdaewon-dong,
Jungwon-gu, Seongnamssi,
Kyunggi-do, 462-722

Tel. +82-31-7376141

Fax +82-31-7376142
info@kr.schunk.com
www.kr.schunk.com

SPAIN, PORTUGAL
SCHUNK Intec S.L.U.
Foneria, 27

08304 Mataré (Barcelona)
Tel. +34-937 556 020
Fax +34-937 908 692
info@es.schunk.com
www.es.schunk.com

SWEDEN

SCHUNK Intec AB
Morabergsviigen 28
152 42 Sadertélie

Tel. +46-8 554 42100
Fax +46-8 554 42101
info@se.schunk.com
www.se.schunk.com

SWITZERLAND,
LIECHTENSTEIN
SCHUNK Intec AG
Im Ifang 12

8307 Effretikon

Tel. +41-523543131
Fax +41-523543130
info@ch.schunk.com
www.ch.schunk.com

TURKEY

SCHUNK Intec

Baglama Sistemleri ve
Otomasyon San. ve Tic. Ltd. $ti.
Kicikyal Is Merkezi

Girne Mahallesi

Irmak Sokak, A Blok, No: 9
34852 Maltepe, Istanbul
Tel. +90-216-366-2111
Fax +90-216-366-2277
info@tr.schunk.com
www.fr.schunk.com

USA

SCHUNK Intec Inc.
211 Kitty Hawk Drive
Morrisville, NC 27560
Tel. +1-919-572-2705
Fax +1-919-572-2818
info@us.schunk.com
www.us.schunk.com
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Ruben Costantini S.A.

Ingeniero Luis Angel Huergo 1320
Parque Industrial

2400 San Francisco-Cérdoba

Tel. +54-3564-421033

Fax +54-3564-428877

alejandro.costantini@costantini-sa.com

www.costantini-sa.com
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AUSTRALIA

ROMHELD AUTOMATION PTY. LTD.
Unit 30 / 115 Woodpark Road
Smithfield NSW 2164

Tel. +61-2.97211799

Fax +61-29721 1766
sales@romheld.com.au
www.romheld.com.au

A -

-E BRAZIL

Prodromus Automagdo Ltda.
Av.Gen. Cavalcanti de
Albuquerque, 123

CEP 05638-010 Sdo Paulo, SP
Tel. +55-11-37410897

Fax +55-11-37467997
prodromus@prodromus.com.br
www.prodromus.com.br

||
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Sanches Blanes S.A.

Estrada de Sapopemba, KM 41
CEP 09436-000 Ribeirao Pires, SP
Tel. +55-11-48242742

Fax +55-11-48279009
vendas@sanchesblanes.com.br
www.sanchesblanes.com.br

-
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CHILE

COMERCIAL ARANEDA
Y CIA. LTDA.

Quinta Normal

Vargas Fontecilla # 4550,
Santiago

Tel. +56-2-7248123

Fax +56-2-7102036
caraneda@rotar.cl
www.rofar.cl

A ==

CAV - Control y
Automatizacién Virtual Lida.
Avenida Experanza N. 72B
43 Oficina 101

Bogotd D.C.

Tel. +57.1-2952110

Fax +57-1-4109846
info@cavingenieros.com
www.cavingenieros.com

o -
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CROATIA

BIBUS Zagreb d.o.o.
Anina 91

10000 Zagreb

Tel. +385-13818006
Fax +385-13818005
bibus@bibus.hr

www.bibus.hr

A =

P

BIBUS s.r.0.

Videfiskd 125

63927 Brno

Tel. +420-5 47 12 53 26
Fax +420-5 47 12 53 10
adam@bibus.cz

www.bibus.cz

M =

DV-Tools OU

Peterburi tee 34/4

11415, Tallinn

Mobile Phone +372-56-655954
Fax +372-68-53974
info@dv-tools.ee

-

E FINLAND

Nurminen Tools Oy
Vanha Vantontie 2
21100 Naantali

Tel. +358-2-4389668
Fax +358-2-4389669
sales@nurminentools fi
www.nurminentools.fi

M -

=
GREECE

Georg Gousoulis Co. O.E.
27, Riga Fereou Str.

14452 Metamorfosi-Athens
Tel. +30-210-2846771/2
Fax +30-210-2824568
mail@gousoulis.gr
www.gousoulis.gr

M -

IMI International KFT.
Norgren Division
Nogykérasi UT 99

1205 Budapest

Tel. +36-1-421-4031

Fax +36-1-284-8980
tamas.kesmarki@norgren.hu
www.norgren.hu

/!\

CZECH
REPUBLIC

I
Wi ceLAND

Formula 1 ehf
Breidamork 25

P.O. Box 1 61

810 Hveragerdi

Tel. +354-5172200
Fax +354-5172201
formula1@formula.is

M -

5 INDONESIA

PT. Metaltech Indonesia
JI, Gatot Subroto Km. 8
Tangerang 15136

Tel. +6221-55657435
Fax +62-21-5912155
santek_trade@yahoo.com

o -

Iran Int. Procurement of
Industries Co. (I.I.P.I.)

No. 10, First alley

Golshan St.,, Khoramshahr Ave.
Tehran, 1554814771

Tel. +98-21-8875 0965

Fax +98-21-8875 0966
info@iipico.com
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llan and Gavish
Automation Service Ltd.
26, Shenkar St.
Qiryat-Arie 49513

P.O. Box 10118,
Petach-Tikva 49001
Tel. +972-3-9221824
Fax +972-3-9240761
sigal@ilan-gavish.com
www.ilan-gavish.co.il

/!\

M. K. Sales

Arimon 41 $t.

Mosave Gealya 76885
Tel. +972-528-283391
Fax +972-8-9366026
moti@mk-sales.com
www.mk-sales.com

=

. JAPAN

BIG Daishowa Seiki Co., ltd.
Aihara Koyamada Juei 510,
Goshiki-cho, Sumoto-shi,
Hyogo, 656-1317, Japan
Tel. +81-799-320115

Fax +81-799-320117
expori@big-net.ne.jp
www.bignet.ne.jp
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SK-TEC

Automation & Engineering Sdn. Bhd
No. 54-A, Jalan PU7/3

Taman Puchong Utama,

47100 Puchong,

Selangor Darul Ehsan

Tel. +603-8060-8771

Fax +603-8060-8772
jeffery.koo@sk-ec.com.my
www.sktec.com.my

I\

MALAYSIA

Precisetech Sdn. Bhd

Plant 1

15 Lorong Perusahaan Maju 11
13600 Perai, Pulau Pinang

Tel. +604-5080288

Fax +604-5080988
sales@precisetech.com.my
www.precisefech.com.my

e
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M NorwAY

Sivilingenier Sture Hedlov a.s
Kiellstad Naeringssenter
3400 Lier

Tel. +47-32-846588

Fax +47-32-847017
harald@hedloev.no
www.hedloev.no

A ==

BIBUS MENOS Sp. z.0.0.
UL. Tadeusza Wendy 7/9
81-341 Gdynia

Tel. +48-586609596
Fox +48-586617132
mk@bimen.com.pl
www.bimen.com.pl

7N\

S.C. INMAACRO SR.L.
Industrial Machines and
Accessories Romania
Bronzului 7, BL 509A, AP 8
500169 Brasov

Tel. +40-268-423450

Fax +40-268-423045
dan.popescu@inmaacro.com
www.inmaacro.com

M -

Haltec Ltd.

27/31 Radischeva str.
432071 Ulyanovsk

Tel. +7.(8422)-31-07-38
Fax +7(8422):31-06-01
info@haltec.ru
www.haltec.ru

-

B SAUDI ARABIA

Alrugee Machine Tools Co. Ltd.
Head Office

P.O. Box 36 57

Alkhobar 31952

Tel. +966-3-8470449

Fax +966-3-8474992
mailbox2@alrugee.com
www.alrugee.net
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/- Automation

== Toolholding Systems
Stationary Workholding
Chuck Jaws
Lathe Chucks

www.schunk.com
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Balluff Asia Pte Ltd.

BLK 1004,

Toa Payoh Industrial Park
Lorong 8, # 03-1489
Singapore 319076

Tel. 16562524384
Fax +65-62529060
alvin@balluff.com.sg
www.balluff.com.sg

hod

APS - Automation & Production
Systems PTE. Ltd.

46, East Coast Road

#06-03, Eastgate

Singapore 428766

Tel. +65-64695810

Fax +65-68994412
apspl@singnet.com.sg

b

Eureka Tools Pte Ltd
194 Pandan Loop

# 04-10 Pantech
Industrial Complex
Singapore 128383
Tel. +65-68745781
Fax +65-68745782
eureka@eureka.com.sg
www.eureka.com.sg

-
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BIBUS SK, s.r.0.
Trnavska 31

94901 Nitra

Tel. +421-37.777791
Fax +421-37-7777999
sale@bibus.sk

www.bibus.sk

o -

E SLOVENIA

MB-Naklo

Trgovsko Podjefie D.O.0.
Toma Zupana 16

04202 Naklo

Tel. +386-42-771700
Fax +386-42-771717
mb-naklo@mb-naklo.si
www.mb-naklo.si
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SOUTH AFRICA
AGM Maschinenbau (Pty) Ltd.
P.O. Box 4246

Germiston South, 1411

Tel. +27-11-825-4246

Fax +27-11-872-0690
agrau@iafrica.com
www.agm-maschinenbav.co.za

b

Retecon (Pty) Ltd.

P.O. Box 1472,
Kempton Park 1620
Tel. +27-11-9768600
Fax +27-11-3942471
tools@retecon.co.za
www.retecon.co.za

]
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“." SOUTH KOREA

MAPAL HITECO Co., Ltd.
1NA-502, Shiwha Ind. Complex
1254-10, Jungwang-dong,
Shihungcity

Kyunggi-do, 429-450

Tel. +82-31-3190-860

Fax +82-31-3190-861
hiteco@kornet.net
www.hiteco.co.kr

-

TAIWAN

Yonchin Enterprises, Inc.

P.O. Box 26-13

5F, No. 100,

Hsing Der Rd.,

San Chung City 241, Hsin Taipei
Tel. +886-2-2278-9330

Fax +886-2-2278-9320
yon.chin@msa.hinet.net

-

Danyao Trading Co., Ltd.

7 F,No. 19, Chung-Cheng Rd.

Hsin Chuang City, 242

Taipei County, Taiwan

Tel. +886-2-22768200

Fax +886-2-22767573

E-Mail: danyao@ms22 hinet.net
||
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E THAILAND

THAI PRECISION
ENGINEERING Co., Ltd.

No. 2, 2nd Floor, OSC Bldg.,
99 Moo 5, Kingkaew Road
Rachatewa, Bangplee
Samutprakamn 10540 Thailand
Tel. +66-2-1782178

Fax +66-2-1782176

info@thai-precision.com
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DE&TC «Contact» JSC
5, Kabardinskaya str.
49006, Dnipropetrovsk
Tel. +38-0562-317614
Fax +38.0562-317 646
admin@contakt.dp.ua
www.kontakt.dp.ua

e
i VENEZUELA

Alpin de Venezuela, C.A.
Calle G - Residencias Rosita
Local No. 6-P.B.-El Paraiso
Sector El Pinar-Caracas 1020
Tel. +58-212-4510484

Fax +58-212-4515886
alpven@cantv.net

-
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Lauffen/Neckar, Vertrieb und Produktion Spanntechnik
Lauffen/Neckar, Sales and Production Toolholding and Workholding

SCHUNK GmbH & Co. KG - Spann- und Greiftechnik
Bahnhofstr. 106 - 134 - 74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0 - Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com - www.schunk.com

Brackenheim-Hausen, Vertrieb und Produktion Automation
Brackenheim-Hausen, Sales and Production Automation

SCHUNK GmbH & Co. KG - Spann- und Greiftechnik
Robert-Bosch-Str. 12 - 74336 Brackenheim-Hausen
Tel. +49-7133-103-0 - Fax +49-7133-103-2399
automation@de.schunk.com - www.schunk.com

Mengen, Vertrieb und Produktion Spannsysteme
Mengen, Sales and Production Clamping Systems

H.-D. SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG
Lothringer Str. 23 - 88512 Mengen

Tel. +49-7572-7614-0 - Fax +49-7572-7614-1099
spannsysteme@de.schunk.com - www.schunk.com

/
—

Morrisville/North Carolina, USA

SCHUNK Intec Inc.

211 Kitty Hawk Drive - Morrisville, NC 27560
Tel. +1-919-572-2705 - Fax +1-919-572-2818
info@us.schunk.com - www.us.schunk.com

Copyright

Das Copyright fiir Text, grafische Gestaltung sowie bildliche Darstellung der Produkte liegt ausschlieBlich bei SCHUNK GmbH & Co. K6
Technische Ainderungen

Die Angaben und Abbildungen in diesem Katalog sind unverbindlich und stellen nur eine annéhernde Beschreibung dar. Wir
behalten uns Anderungen des Liefergegenstandes gegeniiber den Angaben und Abbildungen in diesem Katalog, z. B. im
Hinblick auf fechnische Daten, Konstruktion, Ausstattung, Material und duBerem Erscheinungshild, vor.

374

www.schunk.com

Copyright

All text drawings and product illustrations are subject to copyright and are the property of SCHUNK GmbH & Co. KG
Technical Changes

The data and illustrations in this catalogue are not binding and only provide an approximate description. We reserve the right
to make changes to the product delivered compared with the data and illustrations in this catalogue, e.g. in respect of technical
data, design, fittings, material and external appearance.
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Faxbestellung -

Kopieren, ausfilllen, fuxen an - Copy, complete, fax to +49-7572-76| 4-1 039

Firma / Company

Name / Name

Abteilung / Department

Strafle / Street

PLL/ TIP

Ort / City

Tel.

Fax

USH-IdNr.

Bestellung / Order

T === = 00 T {% £ & @

Pos.

Anzahl / Quantity

Maschinentyp / Machine type

10

Es gelten die aktuellen Verkaufs- und Lieferbedingungen der SCHUNK GmbH & Co. KG.

Datum / Date

SCHUNK e/"

Unterschrift / Signature

SCHUNK " e7"

H.-D. SCHUNK GmbH & Co.
Spanntechnik KG

Lothringer Str. 23

D-88512 Mengen

Tel. +49-7572-7614-1055

Fax +49-7572-7614-1039
spannsysteme@de.schunk.com
www.schunk.com

www.schunk.com

The general terms of sales and conditions of SCHUNK GmbH & Co. KG apply.
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Kataloghestellung -

Kopieren, ausfillen, fuxen an - Copy, complete, fax to

Spanntechnik - Toolholding and Workholding

Stationire Spannsysteme

|:| Werkzeughaltersysteme
Stationary Workholding

Toolholding Systems

Produktiibersicht
Product Overview

Hydro-Dehnspanntechnik
Sonderlgsungen

Hydraulic Expansion Technology
Special Solutions

[]

ot

[]

Drehfutter
Lathe Chucks

o g
« vl
Magnetspanntechnik

Magnetic Clamping
Technology

+49-7133-103-2779

Gesamtprogramm Spanntechnik
Complete program Toolholding and Workholding

[]

l:l Spannbacken
Chuck Jaws

|:| Highlights
Neuheiten/New Products

Automation

Drehmodule
Rotary Modules

Greifmodule
Gripping Modules

Automation
Produktiibersicht
Product Overview

e | .:.j
%

Bildverarbeitung
Machine Vision

[

[

Modulare Montagetechnik
Produkibersicht

Modular Assembly Technology
Product Overview

Gesamtprogramm Automation
Complete program Automation

[]

Roboterzubehir
Robot Accessories

|:| Modulare Montagetechnik
Modular Assembly Technology

Modulare Robotik
Modular Robotics

Branchenlisungen
Industry Solutions

]

|:| Highlights Universal Schwenkeinheit
Neuheiten/New Products Universal Swivel Unit
SRU-plus
SCHUNK "e7"°
Firma / Company
Name / Name SCHUNK GmbH & Co. KG
Spann- und Greiftechnik
Abteilung / Department Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
StraBe / Street Tel. +49-7133-1030
Fax +49-7133-103-2399
PLZ/TIP 0rt / City info@de.schunk.com

Tel. Fax

www.schunk.com
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H.-D. SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG

Lothringer Str. 23 - D-88512 Mengen
Tel. +49-7572-7614-1055 - Fax +49-7572-7614-1039
spannsysteme@de.schunk.com - www.schunk.com
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